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Bu sartname, Ankara Bityiiksehir Belediye Bagkanhg1, Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi
Genel Miidiirliigii tarafindan yiiriitiilen islerde kullanilmak {izere hazirlanmastir.

Bu sartname; Idarenin ihtiyaci i¢in su yapilarinda kullanilmak iizere temin edilecek igne
vanalarin teknik 6zelliklerinin, ambalajlama, etiketleme, yiikleme-bosaltma, kontrol ve
muayene usullerinin ve kabul sartlarinin belirlenmesi ile garanti sartlarim kapsar.

2.1. TANIMLAR

Idare : Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii (ASKI)

Yiiklenici : Ihale {izerine birakilan ve sézlesme imzalanan istekli

2.2.KISALTMALAR

DIN : Alman Standartlar Enstitiisii (Deutsches Institut fur Normung)

EN : Avrupa Normlar1 (European Norm)

ISO : Uluslararas1 Standardizasyon Tegkilat1 (International Organization for
Standardization)

ASTM : Amerikan Test ve Malzeme Birligi (American Society for Testing and
Materials)

TSE : Tiirk Standardlar Enstitiisii

AISI : Amerikan Demir ve Celik Enstitiitiisii (American Iron And Steel
Institute)

PN : Anma Basinc1 (Nominal Pressure)

TURKAK : Tiirk Akreditasyon Kurumu

IP (Ingress Protection): Elektriksel bir muhafazanin sagladigi cevresel korumayi
derecelendirmek igin Avrupa Komisyonu tarafindan gelistirilmig bir standart

IP 67-68 : Giris Koruma / Ingress Protection (6: Toz girisi tam anlamiyla engellenmis; 7:
Suya diigmeye, kisa siireli su baskinlarina kars1 koruma, 8:su altinda basingh ¢aligma)

EPDM : Etilen, Propilen ve yan zincirinde doymamis bir kisim ihtiva eden
polimerlesmis bir dienden meydana gelen terpolimerler
Sa2': : Yiizey hazirlama sinifi (% 96 oraninda gok iyi temizlenmis yiizey)
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3.1. Igne vanalar; bu sartname ve eklerinde verilen esaslara gére imal edilecek, muayene ve
kabul deneyleri yapilacaktir. Idare, bu sartnamede ilgili standartlardan farkl nitelikte
irlin talep ettiginden, yiiklenici Idarenin istedigi 6zelliklere uygun iiretim yapmak veya
yaptirmakla ylikiimliidiir.

3.2. Igne vanalar, sartnamede belirtilmeyen hususlar i¢in ilgili TS, EN, ISO standartlarina
veya Idarece kabul edilecek standartlara gére imal edilecek, muayene ve kabul
deneyleri yapilacaktir,

3.3. Yiiklenici, igne vana ile ilgili iretici standart belgelerini, Tiirk¢e teknik dokiimanlari,
bakim ve igletme kilavuzlarimi Idare'ye teslim edecektir.

3.4. Yiiklenici bu teknik sartnameye uygun gekilde temin edilecek ine vanalarin
Ozelliklerini, her igne vana kalemi igin agirhk, basing kaybi ve agma kapama
karakteristiklerini detayl sekilde teknik tablolar halinde Idare'ye verecektir.

3.5. Imal edilen her tiirlii parcanin geriye dogru izlenebilirligi olacaktir. Bu izlenebilirlik;
dokiim sarj numarasi/hammadde parti numarasi, hammadde girig kalite kontrol
dokiimani, i emri, iiretim, Kalite kontrol agsamalar, iiretim makinesi, iiretim tarihi,
deney kayitlarim vb. bilgileri igerecektir. Ozellikle dékiimden imal edilen vana
govdelerinin lizerindeki izlenebilirlik numarasi (sarj) ile; dokiimiin yapildig: fabrikanin
kimligi, dokiimiin hangi tarihte ve kaginci sarjda dokiildiigli hususlari izlenebilir
olacaktir. Bu sarj numaras: ile dokiim kalitesini gosterir tiim kayitlar muayene
komisyonuna, kabul muayeneleri sirasinda sunulacaktir. Ayrica dokim disi
malzemelerin (gelik, paslanmaz celik, bronz, conta vb.) kalite kontrol kartlar: ile her
tiirlii fiziksel ve kimyasal analiz kayitlar1 ulagilabilir olacaktir.

3.6. Yiiklenici, bu is kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayil1 Is Saglig1 ve Giivenligi
Kanunu ve bu Kanuna dayanilarak g¢ikarilan ikincil mevzuat hiikiimlerine uygun olarak
ve her tiirlii afet, acil durum ve giivenlik Snlemlerini alarak hizmet verecektir.

3.7. Uretici, Idarenin {iretim talimatin1 aldiktan sonra iiretime baslayacak, iiretime baslama
ve bitis tarihlerini Idareye bildirecektir.’

3.8. Uretici, TS EN 1074 standart serisine ve TS EN 1267 standartlarina gore tip deneyleri
bagar1 ile tamamlanmis ifne vana iretecektir. Idare, bu deney sonuglarmin
dogrulanmas: icin deney tekrarlanmasini isteyebilecektir. Deney siiresi sonunda
herhangi bir sizint1 olmayacaktir.

3.9. Yiiklenici, bu is kapsaminda enerji verimliligi, gevre yonetimi ve kalite ydnetimi ile
ilgili tiim gegerli mevzuat ve standartlara uygun ve uyumlu olarak ¢alisacaktir.

3.10. Bu sartnamede agik¢a belirtilmeyen hususlarda atif yapimig olan ilgili
standartlar esas alinacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili Tiirk
Standartlar1 veya muadili uluslararas1 standartlar (EN, ISO, DIN veya ASTM vb.)
gecerli olacaktir.

3.11. S6z konusu standartlarda sonradan bir degisiklik olmas1 halinde yiiriirliikteki en
son standartlar gegerli olacaktir. Ihtilaf halinde Idare'nin vazili talimatlarina gore islem
tesis edilecektir s
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3.12. Bu is kapsaminda kullanilan ve temin edilen tiim maizeme ve ekipman ilgili
mevzuat ve giincel ulusal ve/veya uluslararasi standartlara uygun olacakiir.
3.13. Uretici
3.13.1. Akredite belgelendirme kurulusundan veya Tiirk Standartlan Enstitiisiinden
verilmis, temin edilecek her tiirlii su kontrol elemaninin ¢ap ve sinifim1 kapsayan
gegerli Standart Uygunluk Belgesine,
3.13.2. Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 9001 Kalite Y6netim Sistemi
Belgesine,
3.13.3.TS 18001 Is Saglign ve Giivenligi Yonetim Sistemi Belgesine,
3.13.4. Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim
Sistemi Belgesine,
3.13.5.Boya ve kaplama ireticisinden alinan ilgili standardma gére yapilmig tim
performans testlerinin belgelerine (yapigma deneyi, asinma deneyi, gentik darbe
deneyi vb.),
3.13.6. Basinglh Ekipmanlar Yonetmeligi’ne gére CE Belgesine,
3.13.7. Tasarimu ve iiretimi yapilan iiriinlerin imalat yeterliligini kontrol edecek kalite
kontrol birimine sahip olacak ve bu belgeleri kabul komisyonuna ibraz edecektir.

4.1.GENEL OZELLIKLER

4.1.1. 1gne vanalar, TS EN 1074-1 ve TS EN 1074-5'te belirtilen esaslara uygun olarak
imal edilecektir.

4.1.2. Igne vanalar gift flang baglantili, flanstan flansa uzunlugu (AA mesafesi) 500
mm anma capma kadar olan vanalarda TS EN 558 Seri 15 standardina uygun
olacak, 500 mm ve iizeri anma ¢apinda olan vanalarda TS EN 558 Seri 15 veya
DNx1,5 (anma gapinn 1,5 kat1 boyutunda) olacak ve flans boyutlan TS EN 1092-
2 normuna uygun olacaktir.

4.13. igne vanalar sistemde basing kirict ve akim kontrol vanalan olarak
kullanilacaktir. Igne vanasi, ayar araliginin tamaminda dogrusala yakin akis ayari
saglayacaktir.

4.1.4. Kontrol vanasi dzel teknik sartnamesinde istenmesi halinde akis diizenleyici ile
techiz edilecektir. Akis diizenleyicinin kesiti, kararli galismasimi ve kavitasyon
etkisini ortadan kaldiracak sekilde tasarlanacaktir. Akis diizenleyici, paslanmaz
celikten (AISI 304L) imal edilmis olacaktur.

4.1.5. Her bir vana elektrik aktiiatér montaji uygun sekilde imal edilecek, bu is igin
herhangi bir ilave parga gerektirmeyecektir: Flang dlgiileri ve flang boyutlan
uluslararasi normlara (DIN/ISO/EN) uygun olacaktir.

4.1.6. Bakim ve yaglama gerektirmeyen burglar ile ¢ift tarafli yataklanmig paslanmaz
celik tahrik mili kullanilacaktir.

4.1.7. 1gne vana gévdesi tam agik pozisyonda minimum kayip yaratacak sekilde
tasarlanmig olacaktir. Govde sit-yiizeyi. | kntlk akis kontrol alaninin ¢ikis akimi

tarafinda bulunacaktir. ,/'
‘lrll .
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4.1.8. Vananin ana kontrol pistonu regiilasyon stroku boyunca tamamen basing
balansh olacak ve tiim hareketi boyunca bronz kaynak dolgu uzun kilavuz
raylariyla desteklenecektir. Piston sekli, vananin kisma karakteristifinden ddiin
vermeden genis akis hiz1 araliklarinin (kapasite) uygulamasina imkan verecektir.

4.1.9. Igne vanalarda klape hareketi tiim konumlarda dairesel bir gegis saglayarak
kavitasyon direncini gok diisiirecektir. Vananin tasarimindan 6tiirii, kavitasyon
kabarciklar1 her zaman boru hattinin orta noktasinda patlayacak ve govde yiizeyine
herhangi bir zarar vermeyecektir. Ayrica i¢ aksamlar paslanmaz gelikten imal
edilecek ve kavitasyon hasari diisiik olacaktr. Kisma oranina bagli olarak akis
ayan yapacaktir. Kavitasyon direnci yiiksek pistonun eksenel hareketi krank-biyel
veya kremayer disli mekanizmas ile galisacak, motorla, hidrolik veya el ile agilip
kapatilabilecektir.

4,1.10. Uretici, igne vanaya ait Kv (akis katsayis1) degerlerini; her DN ve PN i¢in
%10, 25, 50, 75, 100 agiklik oranlarinda egriler seklinde belirleyecek, katalog
verilerini dogrulayacaktir.

4.1.11. Uretici, her gap ve basing smifi i¢in vanalarin agma ve kapama tork degerlerini
(MOT) katalog ve teklif formlarinda belirtecektir.

4.1.12. Uretici, agiklik yiizdesine bagh debi ve kavitasyonsuz ¢aligma egrilerini Idareye
sunacak, Idare segimini bu egrilere gore yapacaktir.

4.1.13. Vana govdesi, tahrik mili ve kapama elemani, konum (es eksenlilik) ve bigim
(dogrusallik, dairesellik) toleranslar1 TS ISO 1101 standardmna gore gizilecek ve
toleranslar imalat resimlerinde gosterilecektir. Imalat sonrasi tasarim olgiileri TS
ISO 2859-1 numune alma standartlan dahilinde dlgiilerek kayit altina aliacaktir.

4.1.14.Imalatda kullanilan metalik/metalik olmayan ve su ile temas biitiin malzemeler
i¢in, ayr ayr1 veya komple; BS 6920, TS EN 16056 veya esdeger standartlara gore
23 + 2° C sicaklikta igme suyuna uygun oldugunu gosteren uluslararas: akredite
bir kurumdan uygunluk sertifikasi1 almmig deney sonug raporu olacaktir.

4.1.15.1gne vanalann gdvdesinde dokiim islemi sonucu olusan dokiim kalint: ve
capaklardan temizlenecek ve yiizeylerde gukurluk, catlak, bosluk, gézenek ve kum
kalintilar gibi imalat kusurlar1 bulunmayacaktir.

4.1.16.1gne vanalarm talagh ydntemle imal edilen kisimlarinda islem gapaklar
bulunmamalidir. Calisan yiizeylerde kalite hassas islenme kalitesinde olacaktir.
malattan ¢ikan malzemenin imalatg1 tarafindan hangi yontemle temizlenip (¢apak
var ise) hangi yéntemle arindidinin agiklanmasi gerekmektedir.

! _—
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4.2.MALZEME OZELLIKLERI

4.2.1. Malzemeler
Govde E}f;r:n)dokum EN GJS 400 -15 (EN 1563 normuna
Piston Paslanmaz gelik (AISI 304L)
Piston Kizaklar: Bronz
Piston Gobegi Paslanmaz gelik (AISI 304L)
Piston Mili (Krank Mili) Paslanmaz gelik (AISI 304L)
Krank itgfn }dokum EN GJS 400 -15 (EN 1563 normuna
Tahrik Mili Paslanmaz ¢elik (AISI 420)
Kapak 1Sl:‘egr:fn}dokum EN GIJS 400 -15 (EN 1563 normuna
i¢ Baglanti Elemanlan Paslanmaz celik A2 kalite
Dis Baglant: Elemanlar: Paslanmaz gelik A4 kalite
Baski Cemberi Paslanmaz Celik (AISI 304)
Govde Sit Yiizeyi Paslanmaz Celik (AISI 304)
Krank Pimi Paslanmaz Celik (AISI 420)
T Kesitli Ring .
Sizdirmazhik Ringi (Piston) Dogal Kauguk NBR
Bur¢ Malzemeleri Bronz (G-Cu Snl2)

4.2.2.

4.2.3.

4.24.

4.25.

4.2.6.

Vana govdesi yekpare olarak EN GJS 400-15 malzemeden mamul, TS EN 1563
standardina uygun imal edilecektir. DSkiim malzeme 6zellikleri agagida Tablo-
I'de belirtilmistir. Dokiim malzeme mekanik 6zellikleri Tablo-I'de verilmisgtir.
Vanalarin dokiimleri “Basingli Kaplar Dokme Belgesi” olan dékiimhanelere
yaptirilacaktir. Veya imalatg1 kendi imkanlari ile dékiimii yapiyorsa “Basingli
Kaplar Dékme Belgesi” ne sahip olacaktir.

Sfero dokiimiin nodiil sayis1 en az 150 adet/mm?2, nodiillesme orant TS EN 1563
Ek D’ye gore en az %80 olacaktir.

Tim civata ve somun malzemesi paslanmaz gelik olacaktir. Civatalar TS EN
ISO 3506-1 somunlar ise TS EN ISO 3506-2 standardina uygun, korozyona
dayanikh olacaktir.

Conta ve o-ringlerin ylizeyi tamamen diizgiin ve hassas islenmis olacaktir.
Kullanilan EPDM malzeme, TS EN 681-1 standartina uygun olacaktir.
Vanalarda kullanilan tiim EPDM malzemeler i¢me suyu onayh olacaktir.
Tahrik mili ile gévde arasindaki tiim burglar bronz (CuSni0 veya CuSnl2)
malzemeden imal edilecek, sizdirmazlik veteri kadar O-ringle saglanacaktir.

P
#
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Tablo-1 Dékiim Malzeme Mekanik Ozellikleri (TS EN 1563)

Malzeme Brineli Sertlik Cekme dayanimi | Mikro yapidaki nodiiler dagilin
(HBW) N/mm? (min) en az
EN GJS-400-15 135-180 400 150 adet/mm?
EN GJS-500-7 170-230 500 150 adet/mm?
4.3. GOVDE

43.1.

4.3.2.

43.3.

Govde, Basingli Ekipmanlar Yonetmeligi’ne uygun olarak PN40 (dahil)’a kadar
TS EN 1563 standardimna gére en az EN-GJS-400-15 (GGG-40) kalitesinde sfero
dékme demirden imal edilecektir.

Govde tek pargadan imal edilecektir. Kontrol vanasi dort ayakli olacak, 9200
mm ve iizeri ¢aplardaki vanalarda dort kaldirma halkasi bulunacaktir.
Hidrostatik ve hidrodinamik kuvvetler nedeni ile deformasyonu &nlemek igin
govde yeteri et kalinhiginda imal edilecektir. Vanalarin her noktasinda et
kalinhig1 homojen bir yap1 gsterecektir. Govde et kalinhigi dokiim tolerans
standardina uygun sekilde homojen bigimde dagilmis ve teknik resimlerine
uygun olacaktir.

4.4. PISTON

44.1.

442

443.

Piston; kapama elemani olarak caligacak, 1.4307 (AISI 304L) paslanmaz
celikten imal edilmis olacaktir. Pistonla temas eden yiizeylerin piriizliligia N6

(0,8 pm) olacaktir. Pistonun hareketini saglayan baglanti kolu, hareketini tahrik

milinden alacaktir.

Vananin gévdesi ile piston arasinda sizdirmazligin saglanmas! i¢in, uygun kesitte
ve yeterli sayida conta konulacaktir. Conta, vana klapesi yerinden sokiilmeden
degistirilebilir olacaktir. Klape sizdirmazlik contasmi tutan tespit halkasi,
klapeye alyan basli civatalar ile baglanacaktir.

Pistonun yatay ekseninde ¢aligmasini saglamak i¢in; vananin gdvdesi iginde en
az 4 adet kilavuz olacaktir. Bu kilavuzlarin piston ile temas eden yilizeyleri bronz
(CuSn10, CuSnl2 veya CuAl8) ile dolgu kaynag: yapilacak, yiizeylerin

puriizliilagu N6 (0,8 um) olacaktir.

F )
.’.
1/
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4.5. TAHRIK MIiLi

45.1.
4.5.2.

4.5.1.

4.5.2.

Vana mili en az AISI420 paslanmaz ¢elikten imal edilecektir.

Tahrik mili, kapama eleman! (izerinden gdvdeye aktarilan kuvvetleri ve
momentleri tagiyabilecek gap ve dlgiide olacaktir.

Vana milinin zamanla yerinden firlamamasi igin gerekli tedbirler alinacaktir.
Mil tizerine kama yuvasi agilacak ve milin dilsmemesi i¢in kama mili iizerine
tespit edilecektir.

Epdm esash kauguk "O-ring” ile techiz edilerek sizdirmazhk saglanacaktir.

4.6. TAHRIK MEKANIZMASI

4.6.1.

4.6.2.

4.6.3.

4.64.

4.6.5.

4.6.6.

4.6.7.

4.6.8.

4.6.9.

4.6.10.

4.6.11.

Igne vanalar siparig cetveline veya projesine uygun olarak aktuatdr veya el
kumandali olacaktir.

igne vanalarin elle kumandah talep edilmesi durumunda el kumandali igne
vanalar, aktiiator ile kumanda edilmek istenirse sadece volan sokiilerek
aktilatore baglanabilecek ve ilave adaptdér veya disli kutusu revizyonu
gerektirmeyecek sekilde imal edilecektir. Ileride aktuatdr baglanabilecek bu
flans ve disli kutusu tahrik mili dlgiileri ISO 5210 standardina uygun olacaktir.

Elle agmada/kapamada kullanilacak volan, isletme kosullarinda normal bir
insanin kol kuvveti ile zorlanmadan déndiirebilmesini saglayabilecek sekilde
dizayn edilecek ve kapama yonii, volana kullanic tarafindan bakildiginda saat
yoniinde olacaktir. Digli kutusu iizerinde ve vana govdesinde vana agik-kapali
konumlarini gosterir diizenek ve mekanizma mevcut olacaktir.

Disli kutusunun yeterliligini test etmek i¢in igne vana basing altinda iken tek
insan giiciiyle agma-kapama yapacak sekilde tasarlanacaktir.

Disli kutusu gévdesi, TS EN 1563 standardina gore en az EN-GJS-400-15
(GGG-40) kalite (sfero) dskme demirden imal edilecektir. Koruma derecesi TS
EN 60529 standardina gore IP 68 olacaktir.

Disli kutusu, arada baglant: i¢in yardime bir eleman olmadan, dogrudan vana
govdesine monte edilecektir.

Disli kutusu, RAL 9006 renginde sartnamenin kaplama maddesine uygun olarak
kaplanacaktir.

Disli kutusu helis digli-sonsuz vidali mil tipinde olacak, ¢atal tipi olanlar kabul
edilmeyecektir. Tahrik kutularinda vana klapesinin 90° hareketine gore ayar
yapmayi saglayacak nihayet somunu ve ayrica stoplar bulunacaktir.

Disli kutularinin flang boyutlari; ok turlu baglantida TS EN ISO 5210 ve kismi
tiirlii baglantida TS EN ISO 5211 standardina uygun olacaktir.

Tahrik mili ve serbest mil, klapeye ge¢me toleransinda; kamali birlestirme ile
caligma sirasinda yerinden ¢ikmayacak sekilde tutturulacaktir.

Volan ¢ap1 (D) vana gapina bagl olarak 100, 125, 160, 200, 250, 315, 400, 500,

630 mm ¢aplarindan biri olarak segilecektir. DN300’den kiigiik vanalarda D <
250, DN1000°den kiigiik, vanalarda D*i 400, DN2000’den kiigiik vanalarda D <
500, DN2000’den bufuk Vanalafda ls‘e D = 630 mm capinda olacaktur.

ASKI Genel Midiirltigis Igne Vana Teknik $a§nam¢;,{ =% \ 9/17
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Volandaki toplam kuvvet ihtiyac1 (F) en fazla 125 N olacaktir. igne vanalar
volanlari ile birlikte teslim edilecektir.

4.6.12. Volan; TS EN 12570 standardina uygun ve dokiim malzemeden imal edilecektir.
Volan elin rahat kavramasi amaciyla ¢apaksiz, piiriizsiiz ve ergonomik olarak
imal edilecektir. Uzerinde agma-kapama yoniinii gosteren isaret kabartmali
olacaktir.

4.6.13. Disli kutusu iizerinde vanalarin agik/kapali veya oransal konumunu gosteren
mekanik pozisyon gostergesi olacaktir.

4.6.14. Tahrik mekanizmas: her tiirlii yardimei cihazin (agik-kapali konum sensorii vb.)
baglanmasina uygun sekilde imal edilecektir.

4.6.15. Tahrik mekanizmasi gres yaglamali, bakimsiz tip olacaktir.

4.6.16. Disli kutusunun tork degeri, vananin kapatma tork degerinin en az 1,25 kati
olacaktir.

4.7. KAPLAMA

e Bronz ve paslanmaz gelikten imal edilenler harig, igne vana korozyona karsi1 kaplama
islemi yapilacak, iizerinde bulunan civata, saplama, somun ve rondelalar boya ile
kaplanmayacaktir. [§ne vana bilesenleri montaj igleminden dnce kaplanmis olacaktir.

e Toz epoksi kaplamalar icin TS EN 8501-1, ISO 18468; standartlan ve ilgili
standartlara gére kaplama iglemi ve testleri yapilacaktir.

e Igne vana i¢ ve dis yiizeyi, en az 250 mikron UV iginlarina karsi dayanimi olan
Idare’den onay1 almmak sartiyla RAL 5005 renginde toz epoksi boya ile
kaplanacaktir.

e Kullanilacak epoksi, suyun kalitesini, rengini, kokusunu bozmamali1 ve toksikolojik
ozellikler igermemelidir. Kaplama kalinlig1 Slgme aleti kabulde bulundurulacaktir.
Kaplamanin su kalitesini etkilemedigine dair belgeyi idareye sunacaktir.

e Ureticinin Kaplama Uygulama Uzmani (Seviye 1) Belgesi olan personeli tarafindan
yapilacak, yapilan kaplama islemine Denetim Uzmani (Seviye 2) Belgesine sahip
yetkili kalite kontrol personeli nezaret edecektir. Uzmanlik belgeleri akredite bir
kurulustan (SSPC, NACE, GSK vb.) alinmig olacaktir.

e Kaplamada kullanilacak boya sisteminin dayaniklilik siiresi TS EN ISO 12944-1
standardinda tamimlandid sekilde gevresel faktsr olarak C5-Lkarsilayacak kalite de
olacaktr.

e Kullanilan kaplamanin UV dayanimini gosteren deney belgelerini, muayene ve
test/kabul komisyonuna sunacaktir.

¢ Kaplama islemi; siras: ile dokiim temizligi, kaynak ve talagh imalat is¢iligi, kumlama
yapilmasinin ardindan yapilacaktir.

i
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4.7.1. YOZEY HAZIRLAMA

4.7.1.1 Kaplama islemi baslamadan 6nce kaplanacak yiizeyler ivice temizlenerek yag,
tuz, gres, kir ve yabanci maddelerden arindinlacaktir. Bu suretle epoksi
malzemenin kaplanacak yiizeye iyice intibak etmesi saglanmig olacaktir.

4.7.1.2.Dokiim sonras: yiizeylerdeki dokiim kusurlarini gidermek igin hicbir sekilde
epoksi macun, polyester ¢elik macun, dSkiim tamir macunu, dokiim tamir kiti,
dolgu silikonu kullanilmayacaktir. Yiizeylerde oyuk, ¢atlak, gézenek, dolgu ve
capak bulunmayacak, dokiim satihlar1 tamamen diizgiin olacak, keskin kdgeler
en az 1 mm yarigap ile yuvarlatilacaktir. Dokiim kabarikliklari, kaynaklar
taglanarak diizeltilecektir.

4.7.1.3 Kumlama igleminden &nce TS 2040 EN ISO 1302 standardina gore N6, N7
viizey pliriizliiliigiinde islenmis tiim yiizeyler, maskelenerek TS EN ISO 8501-1
standardina gore Sa 2% yiizey kalitesinde kumlamaya tabi tutulacaktir.

4.7.1.4 Kumlanmis yiizeylerde TS EN ISO 8502-3 ve TS EN ISO 8502-6 standardina
gore seffaf bant ile toz ve tuz kontrolii yapilacaktir. Kontrol sonrasi toz miktari
degerlendirmesi “Class 2” nin altinda olmahidir. Toz miktan fazla ise uygun bir
solventle yikama ve kurutma iglemi yapilacaktir.

4.7.2. KAPLAMA UYGULAMASI

4.7.2.1 Kaplama, toleransh ge¢me olan bélgeler harig yiizeyin tamamimi kapatacak, her
kaplama tabakasi1 homojen kalinlikta olacak ve herhangi bir ¢atlak, bos nokta,
eksiklik vb. hatalar olmayacaktir.

4.7.2.2 Kaplama islemi elektrostatik toz epoksi vontemi ile yapilacaktir. Kaplama
islemi asagidaki sekilde yapilacaktir:

e Epoksi toz boya 120 °C - 140 °C (giglenme noktasinin en az +3 °C iistiinde)
sicakliktaki malzemenin i¢ ve dig tiim yiizeylerine esit kalinlikta olacak
sekilde uygulanir,

e Epoksi kaplama iki kat ve toplam kaplama kalinlif1 en az 250 um olacak
sekilde tekrarlanir,

e Epoksi kaplama islemi tamamlanan malzemeler, 200 °C sicakliktaki
firinlarda en az 10 dakika kurutmak i¢in bekletilir,

e Malzemeler askilara alinir ve epoksi kaplama islemi sonlandirilir.

4.7.2.3 Kaplama diizgiin renkte ve goriinlimde olacak, kaplama kalitesi i¢in zararl olan
kabank, catlak, bos nokta, eksiklik, katmanlagma gibi benzeri hatalar
olmayacaktir.

4.7.2.4 Kullanilacak epoksi suyun kalitesini, rengini, kokusunu, tadin1 bozmayacak ve
toksikolojik dzellik icermeyecektir.

4.7.2.5 Kaplamada kullanilacak malzeme, depolama esnasinda buharlagma ve
soyulmaya sebep olan, igme suyuna tat veva koku veren, algak sicaklikta
buharlasan ¢oziiciiler igermeyecektir.

/
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5.1. GENEL HUSUSLAR

5.1.1.Muayene ve Kabul islemieri, 4734 sayili Kamu fhale Kanununun ilgili Muayene ve
Kabul Yénetmelikleri esaslari gergevesinde yapilacaktir. Bu sartnamede belirtilen
hususlar yerine getirilmeden kabul yapilmayacaktir.

5.1.2.1gne vanalar idare'ye sevkiyatindan dnce TS EN ISO 17025 akredite belgeli olmak
kosulu ile iiretim yerinde veya bagmmsiz bir test laboratuvarinda Idare personeli
denetiminde testlere tabi tutulacaktir. idare gerekli gordiigii takdirde masraflan
sézlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak iizere testlerin tamamimin veya birkagini
17025 Tiirkak belgesine sahip bagimsiz akredite bir laboratuvarda yaptirabilir.

5.1.3.1dare gerekli gordiigii taktirde, masraflar1 sdzlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak
iizere is mahaline gelmis olan vanalardan ilgili tiriin standartlarinda belirtilen deney
ve testleri yaptirabilir. Bu deneylerden en az birinden olumsuz sonug alinmasi halinde
yiiklenici, Idarenin tazmin hakkmnin dogdugunu kabul eder.

5.1.4.Laboratuvar sonuglar standartlara uygun bulunmayan vanalardan her partiden olmak
iizere tekrar numune alinarak deneyi yapmis olan laboratuvara tekrar génderilir. Bu
sonuglardan birinin dahi standardina uygun bulunmamasi halinde o partiye ait biitiin
vanalarin tamami reddedilecektir. Bu durumdan yiiklenici firma sorumludur.

5.1.5.Yiiklenici, Idarenin belirlediZi testlerin yapilacag tarihten once igne vanalarin
testlere hazir oldugunu 14 giin dncesinde Idare'yve yazili olarak bildirecektir. S6z
konusu malzemenin testleri i¢in Idare tarafindan olugturulmus Muayene ve Kabul
Komisyonu alim konusu malzemeleri, sézlesme ve teknik sartname hiikiimlerine gore
muayene edecek, ilgili testleri yapacaktir. Testler sonucunda her tiirlii kusur, noksan
ve arizadan arinmis, sartnameye uygun malzemeler igin bir tutanak tanzim edilip
imzalanacaktir.

5.1.6.Imalatin sartnamede istenen kalitede gergeklestiginin kontrol edilmesi igin gerekli
olan her tiirlii arag, gereg, ekipman ve personel; iiretici tarafindan saglanacaktir.

5.1.7.Numune Alma

Her partiden; partiyi meydana getiren i§ne vanalarin toplam sayisina gore
asagidaki sayida numune rastgele segilerek alinacaktir:

Parti Bliyiikliigii (adet) Numune Sayisi (adet)

2-30 !

31-60 2
61-100 3
101-500 >

7 T
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5.2. UYGULANACAK TEST VE DENEYLER

Igne vanalara TS EN 12266-1/2 ve TS EN 1074 standartlarina gore asagidaki testler
uygulanacaktr.

52.1. GOZLE MUAYENE

e Igne Vananin igaretlemesi, ambalajlanmasi, depolama sartlarmin sartnameye
uygunlugu gozle muayene edilecektir.

o Kaplanmis yiizeye 1 metre mesafeden bakildiginda ise akma, ylizeyde dalgalanma,
oyuk, catlak, bosluk, igne basi delikler veya gizik bulunmayacaktir.

o Kaplamanin dis ve i¢ viizeyinin sartnamede ngdriilen rengi, parlaklig, renk kartelas:
ile gozle kontrol edilecek, kaplama rengi ile kartela rengi arasinda farklilik
olmayacaktir.

Sartnamede kaplanmasi istenmeyen malzemelerin kaplanmadig: tespit edilecektir.
Sartnamede belirtilen imalat, iggilik, tasarim 6zellikleri gézle muayene edilecektir.

5.2.2. BOYUT OLCME MUAYENESI

e i3ne vananin boyutlari (AA boyutu, flang lgiileri, delik ¢api, delikler aras1 mesafe
vb.) dlgiilecek, teknik resimleri ile kargilastirilacaktir.

e Igne vana TS EN 15317 standardinda belirtildigi gibi ultrasonic cidar kalinlik 6lgme
cihazi kullanarak Srnekleme yontemi ile kontrol edecektir. Uretici firma kabul
heyetinin denetlemesi igin ultrasonic cidar kalinlik &lgme cihazim hazir
bulunduracaktir.

5.2.3. ACMA KAPAMA DENEYIi

e Klape elemam sizdirmazlik deneyi sartlarinda; klapenin 10 (on) defa acilip
kapanmasindan sonra sizdirmazlik deneyi yeniden yapilacak, vana istenen teknik
ozellikleri karsilayacaktir.

5.2.4. DEBIi KONTROL DENEYI]

o Ureticiden alinan vana acikhk oranlarina karsilik gelen debi miktarlan, test
diizenegine baglanarak olgiilecektir. Olgiim sonucunda iireticiden alinan katalog
degetleri ile Slgiim degerleri arasinda en fazla %1-3 lik fark kabul edilecektir.

5.2.5. VERIM TESTLERI

e Igne vana basing altinda tam kapali konumdan tam agik konuma ve tersi olarak
calistirilacaktir.

o Testler sirasinda vanayi agmak igin gerekli tork degeri kalibrasyonlu torkmetreler ile
dlgiilecektir. Bu deer vana izerindeki-volana maksimum 125 Nm uygulanarak
saglanabilmelidir. y X
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o Digsli kutular: tam agik ve tam kapali pozisyonlarda maksimum tork degerinin 2 kat1
tork degerinde 10 dakika boyunca kesintisiz zorlanacak, test sonrasinda vana ve disli
kutusunda herhangi bir hasar meydana gelmeyecektir.

5.2.6. GOVDE iC BASINC DAYANIM VE SIZDIRMAZLIK TESTI

e Govdenin ve basing altinda kalan biitiin pargalarinin i¢ basinca dayanimi ve
sizdirmazligi TS EN 1074-1 standardina gore yapilacaktir.

¢ Vana uglar kapatilarak klape kismen agik konuma getirilmek suretiyle 5 ~ 40 °C
sicakliktaki igme suyu ile doldurulacak ve havasi bosaltilacaktir. Basin¢landirmaya,
1,5 x PN degerine ulagilana kadar devam edilecek, deney basincina ulasiidiginda
basinglandirma durdurulacak, durdurma sonrasinda Slgiilen basing degeri en az 10
dakika muhafaza edilecektir. Bu siire igerisinde basingta diisme, s1zint1, terleme,
kaplamada sisme/bozulma vb. kusuriarin olmamasi1 durumunda deney basarili olarak
degerlendirilecektir.

e Ug baglantilan veya yana mil contasindan kagak olmayacak, higbir pargcada kalici
bi¢cimde deforme bulunmayacaktir.

5.2.7. KAPAMA ELEMANI BASINCA DAYANIM TESTI

e Kapama elemaninm i¢ basinca dayanimi TS EN 1074-1 standardina gére yapilacaktir.

¢ Kapama elemani kapatilarak govde iizerindeki akis yoniine gore giris tarafi 5 ~ 40 °C
sicakliktaki igmesuyu ile doldurulacak ve havasi bosaltilacaktir. Basinglandirmaya,
1,5 x PN basinca ulagilana kadar devam edilecek, Sl¢iilen basing degeri en az 10
dakika sabit tutulacaktir. Bu siire igerisinde kapama elemani ylizeyinde sizinti,
terleme, kaplamada gisme/bozulma vb. kusurlarin olmamasi1 durumunda deney
basarili olarak degerlendirilecektir. Deneyin bagarili olmasi halinde ‘deneyde
kullanilan conta hurdaya ayrilacak, yerine yenisi takilacak, kapama elemam
sizdirmazlik deneyi yapilacaktir.

5.2.8. KAPAMA ELEMANI SIZDIRMAZLIK TESTI

¢ Kapama elemani sizdirmazligi, TS EN 1074-1 standardina gére yapilacaktir.

¢ Kapama elemani kapatilarak govde tizerindeki akis yoniine gére giris tarafi 5 ~ 40 °C
sicakliktaki igmesuyu ile doldurulacak ve havasi bosaltilacaktir. Basinglandirmaya,
1,1 x PN degerine ulasilana kadar devam edilecek, deney basincina ulasildiginda
basinglandirma durdurulacak, durdurma sonrasinda &lgiilen basing degeri en az 10
dakika muhafaza edilecektir. Basinglandirma 0,5 bar’a kadar diisiiriilecek,
basinglandirma durdurulacak, durdurma sonrasinda Slgiilen basing degeri en az 10
dakika muhafaza edilecektir. Her iki siire sonunda da basingta diisme, sizint1, terleme,
kaplamada sisme/bozulma vb. kusurlarin olmamasi durumunda deney basaril1 olarak
degerlendirilecektir.

e Igne vanalarda bu deney her iki akis’y8niinde-yapilacakurr.

7 L.
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5.2.9. KAPLAMA TESTLERI

o Kaplama kuru film kalmhgi, ultrasonik dl¢tim cihazi ile yapilacaktir.

e 250 um ve daha az kaplama kalinliklarinda TS EN ISO 2409 standardina gore
yapisma bandi kullanilarak gapraz kesme deneyi yapilacaktir. Bant kaplama ylizeyine
arada hava boslugu olmayacak sekilde yapistirilacak ve yiizeye dik olarak hizli bir
sekilde gekilecektir. Deney sonucu kaplanmig yiizey biiyiiteg ile incelendifinde
kesiklerin kenarlar1 tamamen diizgiin olacak, kafesteki karelerin higbiri koparak
ayrilmayacaktir.

¢ Toz epoksi boya igin kaplama kalinhigi 250 pm ve iizeri igin yapisma testi sonucunda
15 MPa’dan kiigiik degerlerde kopma olmayacaktir.

e TS 6037 EN 1SO 2815 standardina gére Buchholz batma aleti kullanilarak kaplama
sertligi dlgiilecektir. Kaplama sertligi, en az 80 HB (Hardness Buchholz) olacaktir.

¢ Minimum kaplama kalinlig1 250 pm olacaktir.

5.2.10. MALZEME TESTLERI

5.2.10.1. GOVDE MALZEME DENEY]

e Dokiim kalitesini kontrol etmek maksadiyla yapilacak sertlik ve metalografik
inceleme igin govde iizerinden uygun boyutta, deney pargasi alinacaktir. Alinan
deney parcasi ile yapilan sertlik deneyi sonucunda;

=  EN-GJS-400-15 igin sertligi, 135 ~ 180 HBW (Brinell) arasinda,
= Metolografik yap: “sfero” olacaktir. Nodiil sayis1 en az 150 adet/mm?2,
nodiillesme oran1 TS EN 1563 Ek D’ye gore en az %80 olacaktir.

eHer dokiim sarj numarasina kargilhk {dreticiden alman TS EN 1563
standartlarindaki gekme numunesi iizerinde, TS EN ISO 6892-1 standardina gore
¢ekme ve uzama deneyi yapilacaktir.

5.2.10.2. GOVDE DISI MALZEME DENEYI

Numunelerden bir tanesi sokiilerek; ig¢indeki paslanmaz ¢elik ve bronz
malzemelerin kimyasal analizi yapilacak, sartnamede istenen Ozelliklerin
saglandig tespit edilecektir.

5.2.10.3. ELASTOMER CONTA MALZEMESI DENEYI

TS EN 681-1 standardina uygun olarak EPDM kauguk malzemelerde her karigim
icin; asagidaki deneyler yaptinlacak ve sartnamede istenen Ozelliklerin
karsilandig belgelendirilecektir:
¢ TS EN 681-1 standardma gére suda hacim degisikligi, ozon dayanima,
e TS EN ISO 48-2 standardina gore sertlik, sertlik degisimi,
e TS EN ISO 37 standardina gore kopma uzamasi, kopma uzama degisimi,
¢ekme mukavemeti, cekme mukavemeti degisimi,
o TS 4595 ISO 815 standagn_ﬁﬁé gire kallci‘éz\ilme orani deneyi.
14 = '
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6.1. ETIKETLEME

6.1.1.Isaretleme, Tiirkge biiyiik harflerle yazilacaktir.

6.1.2.1gne vana iizerinde kabartmali ve/veya 30 yil siireyle tasima, montaj, igletme veya
bakim esnasinda gikmayacak sekilde yerlestirilecek metal etiket fizerinde 1 metre
mesafeden giplak gozle okunabilecek kalici bigimde isaretlemeler olacaktir.

6.1.3.1gne vanalar iizerinde kabartmali olarak yazilacak olan bilgiler:

ASKI yazis1 ve logosu

Uretici ismi ( ASK1 logosundan kiigiik olacaktir.)

Akig yonii igareti

Basing Sinifi (PN)

Anma Cap1 (DN)

Kalite Kontrol Damgasi

Malzemenin Kisa Gosteriligi (EN GJS-400-15, GS-C 25 vb.)

VVVVVVY

Metal etiket iizerine yazilacak olan bilgiler:
» Imalat numarast ve tarih

» Seri Numarasi

» Vananin kapanma tork degeri (Nm)

» Vana standardi

6.2. AMBALAJLAMA

6.2.1.18ne vanalar; yiikleme, bogaltma, nakliye ve agikta depolama sirasinda asla zarar
gbrmeyecek, birbirine degmeyecek, nakliye sirasinda hareket etmeyecek sekilde,
bosluklar: strafor ile doldurulmak suretiyle ahsap kasalar igerisinde ambalajlanmig
olarak teslim edilecektir. Idare ambarinda depolama agik alanda yapilacaksa, kasalar
giines gegirmeyecek kalin brandalar ile korunacaktir.

6.2.2. Ambalaj sandiklar1 dort bir tarafindan celik seritlerle gemberlenmis, nakliye aninda
zarar gérmeden i¢indeki malzemeyi nakledebilecek mukavemete sahip olacaktir.

6.2.3. Sandiklarm alta gelen kisimlar iki taraftan uygun ebatlarda ahsap latalar ile takviye
edilmis olacaktir. Kasalarin alta gelecek kisumlari isaretlenecektir.

6.2.4. Ahsap kasa iginde nakledilmeyenler, ahsap paletlerle taginacaktir. Palet iizerinde
tasinan vanalar plastik spanzet ile baglanarak taginacaktir.

6.2.5.1gne vanalar biiyiikliiklerine gore tek tek, bes veya besin katlar1 sayida sandiklar
iginde olacaktir.

6.2.6. Ambalajlarin {izerine tipi ve ambalajdaki igne vanalarin toplam adedi ile ambalajin
boyutlar1 ve toplam agirhigi da yazilacaktir.

6.2.7.Nakliye sirasinda kasa veya naylonun {izerine, ambalaj yiiksekliginin yarisindan az
olmamak {izere ASKI logosu yapigtirilacaktir. Ayrica ambalajin igerigini ifade
edecek etiket, ambalaj iizerinde yeratacaktir;

6.2.8. Vanalarin nakliyesi i¢in gereken flinf sorumluluk ytikleniciye ait olacaktir.

/ N
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7.1. Tiim malzemelerin, malzeme ve imalat hatalarindan dolay: garanti siireleri 2 yildan az
olmayacaktir.

7.2. Garanti siiresi i¢erisinde bozulan, imalat hatasindan dolay1 kullanilamaz hale gelen ifne
vanalar yiiklenici tarafindan onarilacak veya yenileri ile iicretsiz olarak degistirilecektir.
Onarim veya degistirme Idare tarafindan yiikleniciye verilen talimattan sonra en fazla 3
giin igerisinde gerceklestirilecektir.

7.3. Igne vanalar en az 30 yillik, kaplama malzemesi ise renk kaybi olmadan en az 15 yillik
kullanim dmriine sahip olacak sekilde iiretilecektir. Uretici, igne vananin bu siireleri
sagladigin1 teknik belge ve testlerle taahhiit edecektir. Isletme hatalari ve EPDM
malzemenin dmriinden kaynaklanan arizalar bu kapsamda degerlendiriimeyecektir.

7.4. Yedek parga temin en az 10 y1l olacaktir.

7.5. Nakliye sirasinda hasara ugrayan malzeme yiiklenici tarafindan yenileri ile iicretsiz
olarak degistirilecektir.
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