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N ANEARA S ARRLEASTON
Sy TOARFS] GENEL MUDORLINGH

Bu sartname, Ankara Biiyiiksehir Belediye Bagkanhgi, Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi
Genel Midiirltigii tarafindan yiiriitiilen iglerde kullaniimak iizere hazirlanmstir.

Bu sartname; Idarenin ihtiyaci i¢in su yapilarinda kullamlmak iizere temin edilecek
elektromanyetik debimetrelerin teknik $zelliklerinin, ambalajlama, etiketleme, yiikleme-
bosaltma, kontrol ve muayene usullerinin ve kabul sartlarmin belirlenmesi ile garanti
sartlarini kapsar.

2.1. TANIMLAR

Idare: Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii (ASKI)

Yiiklenici: Thale {izerine birakilan ve szlesme imzalanan istekli

2.2. KISALTMALAR

DIN: Alman Standartlar Enstitiisii (Deutsches Institut fur Normung)

EN: Avrupa Normlar1 (European Norm)

ISO: Uluslararas1 Standardizasyon Teskilat1 (International Organization for
Standardization)

ASTM: Amerikan Test ve Malzeme Birligi (American Society for Testing and
Materials)

TSE: Tiirk Standardlar Enstitiisii

AISI: Amerikan Demir ve Celik Enstitiitiisii (American Iron And Steel
Institute)

PN: Anma Basinct (Nominal Pressure)

TURKAK: Tiirk Akreditasyon Kurumu

IP: Elekiriksel bir muhafazanin  sagladifi  ¢evresel  korumayi
derecelendirmek igin Avrupa Komisyonu tarafindan gelistirilmis bir
standart

IP 67-68: Giris Koruma / Ingress Protection (6: Toz girisi tam anlamiyla

engellenmis; 7: Suya diismeye, kisa siireli su baskinlarina kars1 koruma,
8:su altinda basingli galisma)

EPDM: Etilen propilen kauguk

Sa2l: Yiizey hazirlama sinifi (% 96 oraninda gok iyi temizlenmis yiizey)
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3.1. Elektromanyetik debimetreler; bu gartname ve eklerinde verilen esaslara gére imal
edilecek, muayene ve kabul deneyleri yapilacaktir. Idare, bu sartnamede ilgili
standartlardan farkli nitelikte {iriin talep ettiinden, yiiklenici Idarenin istedigi
ozelliklere uygun {iretim yapmak veya yaptirmakla yiikiimliidiir.

3.2. Elektromanyetik debimetreler, sartnamede belirtilmeyen hususlar igin ilgili TS, EN,
ISO standartlarma veya Idarece kabul edilecek standartlara gore imal edilecek,
muayene ve kabul deneyleri yapilacaktir.

3.3. Yiiklenici, elektromanyetik debimetreler ile ilgili iiretici standart belgelerini, Tiirk¢e
teknik dokiimanlari, bakim ve isletme kilavuzlarini idare'ye teslim edecektir.

3.4. Yiiklenici bu teknik sartnameye uygun sekilde temin edilecek elektromanyetik
debimetrelerin dzelliklerini, her debimetre kalemi i¢in agirlik, basing kaybi ve agma
kapama karakteristiklerini detayl sekilde teknik tablolar halinde Idare've verecektir.

3.5. Imal edilen her tiirlii parganin geriye dogru izlenebilirligi olacaktir. Bu izlenebilirlik;
dokiim sarj numarasihammadde parti numarasi, hammadde giris kalite kontrol
dokiimani, is emri, tiretim, kalite kontrol asamalari, liretim makinesi, iiretim tarihi,
deney kayitlarim vb. bilgileri icerecektir. Ozellikle dokiimden imal edilen debimetre
govdelerinin tizerindeki izlenebilirlik numarasi (sarj) ile; dokiimiin yapildig fabrikanin
kimligi, dokiimiin hangi tarihte ve kaginci sarjda dokiildiigii hususlan izlenebilir
olacaktir. Bu sarj numarasi ile dokiim kalitesini gosterir tiim kayitlar muayene
komisyonuna, kabul muayeneleri sirasinda sunulacaktir. Ayrica dékim disa
malzemelerin (gelik, paslanmaz ¢elik, bronz, conta vb.) kalite kontrol kartlari ile her
tiirlli fiziksel ve kimyasal analiz kayitlar1 ulasilabilir olacaktir.

3.6. Yiiklenici, bu is kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayili Is Saghig ve Giivenligi
Kanunu ve bu Kanuna dayanilarak ¢ikarilan ikincil mevzuat hiikiimlerine uygun olarak
ve her tiirlii afet, acil durum ve giivenlik 6nlemlerini alarak hizmet verecektir

3.7. Uretici, [darenin tiretim talimatin1 aldiktan sonra iiretime bagslayacak, iiretime baglama
ve bitis tarihlerini Idareye bildirecektir.

3.8. Uretici, TS EN ISO 20456, TS EN 61010-1 ve TS EN 61326-1 standartlarinda
bahsedilen giivenlik gerekgelerine uygun ve TS EN ISO 4064 standart serisine uygun
elektromanyetik debimetre tiretecektir.

3.9. Yiiklenici, bu is kapsaminda enerji verimliligi, cevre ydnetimi ve Kalite yonetimi ile
ilgili tiim gegerli mevzuat ve standartlara uygun ve uyumlu olarak galigacaktir.

3.10. Bu sartnamede agik¢a belirtilmeyen hususlarda atif yapilmig olan ilgili standartlar esas
almacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili Tiirk Standartlar1 veya
muadili uluslararasi standartlar (EN, ISO, DIN veya ASTM vb.) gecerli olacaktir.

3.11. S6z konusu standartlarda sonradan bir degisiklik olmasi halinde yiiriirliikteki en son
standartlar gegerli olacaktir. ihtilaf halinde Idare'nin yazili talimatlarina gére islem tesis
edilecektir

3.12. Bu is kapsaminda kullanilan ve temin edilen tiim malzeme ve ekipman ilgili mevzuat

ve giincel ulusal ve/veya uluslararasy-standartlara  uygun olacaktir.

3.13. Uretici ﬁ{_‘ \‘\
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3.13.1. Akredite belgelendirme kurulusundan veya Tiirk Standartlar1 Enstitiisiinden
verilmisg, temin edilecek her tiirlii su kontrol elemaninin ¢ap ve sinifim kapsayan
gegerli Standart Uygunluk Belgesine,

3.13.2.  Akredite bir kurum tarafindan verilmig TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi
Belgesine,

3.13.3. TS 18001 Is Sagh@ ve Giivenligi Yonetim Sistemi Belgesine,

3.13.4.  Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 14001 Cevre Yénetim
Sistemi Belgesine,

3.13.5. Boya ve kaplama iireticisinden alinan ilgili standardina gore yapilmig tiim
performans testlerinin belgelerine (yapigma deneyi, asinma deneyi, ¢entik darbe
deneyi vb.),

3.13.6. Basingli Ekipmanlar Y6netmeligi’ne gore CE Belgesine,

3.13.7. Tasarim ve liretimi yapilan tirlinlerin imalat yeterliligini kontrol edecek kalite
kontrol birimine sahip olacak ve bu belgeleri kabul komisyonuna ibraz edecektir.

3.13.8.  Yiiklenici tarafindan idare teknik personeline uygulamali egitim verilecektir.

4.1. GENEL OZELLIKLER

4.1.1.  Elekromanyetik debimetreler ¢ift flang baglantili ve TSE EN ISO 4064 serisine,
flang boyutlar ise EN 1092-2 normuna uygun olacaktir.

4.1.2.  Debimetre gévdesi, sensor, transmitter ve doniistiiriicii konum (es eksenlilik) ve
bicim (dogrusallik, dairesellik) toleranslar1 TS ISO 1101 standardina gore
gizilecek ve toleranslar imalat resimlerinde gosterilecektir. Imalat sonras:
tasarim &lglileri TS ISO 2859-1 numune alma standartlari dahilinde Slgiilerek
kayit altina alinacaktir.

4.1.3.  Elektromanyetik debimetrenin paslanmaz c¢elik olarak temin edilen
bilesenlerinin kimyasal ve mekanik &zelliklerini gosteren sertifikasi olacaktir.

4.1.4. @400 mm ve iizerinde ebath debimetreler kaldirma halkalar: ile techiz edilmis
olacaktur.

4.1.5.  Elektromanyetik debimetre imalatinda kullanilan metalik/metalik olmayan ve su
ile temas eden kaplama malzemesi de dahil olmak iizere biitiin malzemeler igin,
ayr ayr1 veya komple; BS 6920, TS EN 16056 veya esdeger standartlara gore
23 £ 2° C sicakiikta iqmé suyuna uygun oldugunu gosteren uluslararasi akredite
bir kurumdan uygunluk sertifikasi1 alinmig deney sonug raporu olacaktir.

4.1.6.  Tiim baglantilar yiizeyle ¢ikint1 vapmayacak sekilde olacak, boylece debimetre
icinden akan sivinin karsilasacagi direncin en az seviyeye indirilmesi
saglanacaktir.

4.1.7.  Dokiim govde iiretilmis debimetreler, dokiim islemi sonucu olusan dékiim
kalint1 ve gapaklardan temizlenecek ve viizeylerde ¢ukurluk, ¢atlak, bosluk,
gozenek ve kum kalintilari glbrmfala‘tl Kusurlari bulunmayacaktir.
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4.1.10.

4.1.11.

4.1.12.

4.1.13.

4.1.14.

4.1.15.

4.1.16.

4.1.17.

4.1.18.

4.1.19.

4.1.20.

Elektromanyetik debimetre hat lizerinden s6kiilmeden i¢ bilegenlerinin degigimi,
tamiri ve bakimi kolay sekilde yapilabilir olacaktir.

Elektromanyetik debimetrelerin koruma derecesi TS EN 60529 standardina gére
IP68 olacaktir. Govde iistiinde olmadifinda gosterge ve doniigtiiriicisii en az
IP67 olacak, doniistiiriiciiniin akig Slgere baglantisi ise IP68 sartlarim saglayacak
sekilde olacaktir. Doniistiiriicii ile akis 6lger eksiz kablo ile baglanacaktir.
Elektromanyetik ~ debimetrelerin, Olgii  Aletleri Yénetmeligi’ne  gore
elektromanyetik ortam uygunluk simifi E2 olacaktir.

Elektromanyetik debimetreler, Scada sistemine baglanacak ve 6lgiim ile bilgi
aktarimi igin tim donanimlara sahip olacaktir.

Sahada montaji yapilmis olan elektromanyetik debimetre, olglimii kotl
etkileyecek olan hat igi elektriksel giriiltillerden ve katodik korumadan
korunmas1 amaciyla her iki yonde topraklama halkalar1 ile birlikte temin
edilecektir. Topraklama kablolarinin debimetre flanglarina baglantis1 igin
flanslara uygun baglant1 delikleri agilacaktir.

Elektromanyetik debimetreler, giriste 5xDN ve ¢ikista 2xDN diiz boru
mesafesinde % 0,2 hassasiyette lglim yapabilecektir. Rediiksiyonlu montajlarda
en fazla 8 derecelik egim ile % 0,2 hassasiyet saglanabilecektir.
Elektromanyetik debimetreler 0,05 — 10 m/s’ye kadar hizlarda &lgiim
yapabilecektir,

Elektromanyetik debimetrelerin kalibrasyonu akredite bir laboratuvarda
yapilacak ve kalibrasyon sertifikasi ile birlikte sahaya sevk edilecektir.

Idare, iiretici tarafindan sunulan akis Slger hata egrisine gére se¢imini yapacak,
tirlin kabulii akis &lgerin kalibrasyon sertifikasinda verilen egri ile hata egrisi
karsilastirilarak yapilacaktir.

Debimetrelerin ¢aligmasi sirasinda tiim kalibrasyon degerleri cihazin belleginde
saklanacak herhangi bir ariza sonucu elektronik kisim degistirilse bile, eski
degerler tekrar cihaza yiklenebilecek ve kaybolmalarma miisaade
edilmeyecektir.

Elektromanyetik debimetrelerin OILM R49’a gore; su hizinin 0,50 m/s ile 10,00

m/s arasmda oldugu durumlarda dogruluk sinifi “stuf 1%, sicaklik simifi T50

olacak, basing kaybi 0,25 bar’dan kiigiik olacaktir.

Boru doluluk 6l¢lim sensorii (bos boru algilama 6zelligi) olacak ve borunun tam
dolu olmadigi durumlarda uyan sinyali verebilecek baglanti ucuna sahip
olacaktir. Déniisturticiniin ¢oklu uyarilarmi alabilecek baglanti uglan olacaktir.

Olgiim dogrulugu, Q2 < Q < Quigin 0,3 oC ~ 30 oC arasinda en fazla % + 1, Q1
=< Q <Q2i¢in 0,3 oC ~ 30 oC arasinda en fazla % * 3 olacaktir. Déniistiirme oran

(Q3/Q1) DN700'den kiigiik caplar igcin en az 315, digerleri icin en az 250;
Q2/Q1=1,6 ve Q4/Q3=1,25 olaeaktir:=
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4.1.22.

4.1.23.
4.1.24.

4.1.25.

4.1.26.

4.1.27.

4.1.28.

4.1.29.

4.1.30.

4.1.31.

4.1.32.

4.1.33.

4.1.34.

Elektromanyetik debimetrelerin her iki yénde 6&lgiim yapabilme 6zelligi
olacaktir. Konvertor / transmitter ¢ikigi géstericilere, toplayicilara ve RTUlara
otomatik olarak anahtarlanacak gekilde iki yénlii olacaktir.
Transmitter Unitesi Tlrkg¢e veya ingilizce meniili olacaktir. En az dokuz
karakterli ve iki satir gostergeli olacak ve gostergede akig degeri (m>/h), toplam
akig degeri, alarm durumlari, akis yonii vb. gésteren alfanumerik display iinitesi
haiz olacaktir.
Elektromanyetik debimetreler, 220 volt 50 Hz. gerilim ile galisacaktir.
Elektrik iletkenligi 5 mikro/cm den biiyilk sivilarin debisini Slgmek iizere
tasarlanmis, mikroislemci kontrollii hassas elektromanyetik debimetreler
kullanilacaktir.
Hata orani, Olgli sahasinin %10-100"i arasinda, &lgiilen degerin %0,5'ini
geemeyecektir. Boylece debimetreler, diigiik debilerde bile yiiksek hassasiyetini
koruyacaktir.
Elektromanyetik debimetrelerin kablo baglantisinin montaji akis &lger iireticisi
tarafindan yapilacaktir.
Elektromanyetik debimetreler icerisinde akigi engelleyen veya kisitlayan higbir
parca bulunmayacaktir.
Elektromanyetik debimetre, tak galigtir 6zelligine sahip olacaktir. Déoniistiiriicii
ve sensdr kisminda iki aym bellek olacak, kalibrasyon faktérleri
depolanabilecektir. Donistliriicii veya sensdr degistirildiginde akis olgerin
yeniden kalibrasyon yapilmasima gereksinim olmayacaktir.
Elektromanyetik debimetrelerde bir adet réle ¢ikigi, limit degeri, akis yonii veya
hata alarmi olarak kullanilabilecek yedek olarak ikinci bir role ¢ikist da temin
edilebilecektir.
Elektromanyetik debimetreler kompakt olacak; sensor ve transmitter tek bir
tinite halinde ayrica yedek olarak transmitterin 10 m. (FS) veya 200 m. (FL)
uzaga monte edilebilme imkani olacaktir.
Elekiromanyetik debimetrenin gstergesi arkadan aydinlatmali, karanlikta ve
glimsiginda rahatlikla okunabilecek tipte olacaktir.
Elektromanyetik debimetrenin haberlesme protokolii (transmitter) standard
HART ve 4-20 mA akim ¢ikigt olacaktir. 24 V DC (+/- %25) gerilim ile
beslenecektir. Ayrica; Modbus, Profibus vb. protokollerden de birini
destekleyecektir.
Elektromanyetik debimetrenin kendi kendini dogrulama 6zelligi bulunacak ve
elektronik dogrulama raporu olugturabilecektir. Kendi kendini hata teshis
ozelligi de bulunacak ve NAMUR NE 107 tavsiyelerine uygun olarak hata
mesajlarini ekraninda gosterecektir.
Veri kaybimin Onlenmesi igin seri numarasi, kalibrasyon bilgisi, cihaz
konfigiirasyonu ve durum gegmisi deblmetre 1g>erlsmde ¢evrimigi ve ¢evrimdigi
olarak saklanabilecektir.
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4.2. MALZEME OZELLIKLERI

42.1.

4.2.2.

42.3.

424.

4.2.5.

4.2.6.

Malzemeler

Govde Sfero dokiim EN GJS 400 -15 (EN 1563 normuna uygun)
Veya paslanmaz ¢elik (AISI 304L)

Sensor Karbon geligi (AISI 304, AISI 316)

Elektrot Paslanmaz Celik (AISI 316L)

Opsiyonel: Tantal, Titanyum, Hastelloy C (NiMo16Cr15W)

Flang

Karbon geligi (AISI 304, AISI 316)

Conta Celik ¢ekirdekli EPDM

Elektromanyetik debimetre imalatinda kullanilacak gévde malzemesi en az EN
GJS-400-15 kalitesinde sfero dokme demirden ve TS EN 1563 standardina
uygun veya en az AISI 304L kalite paslanmaz ¢elik malzemeden flang kismiyla
beraber tek parga olarak imal edilecektir. Flanglar belirtilen en biiyiik ¢aligma
basincina gore ebatlandirilacaktir. DSkiim malzeme mekanik 6zellikleri Tablo-
I'de verilmistir. Debimetrelerin dokiimleri “Basingh Kaplar Dokme Belgesi”
olan dokiimhanelere yaptirilacaktir. Veva imalatgr kendi imkanlari ile dokiimii
yapiyorsa “Basingli Kaplar Dékme Belgesi™ ne sahip olacaktir.

Sfero dokiimiin nodiil sayis: en az 150 adet/mm2, nodiillesme oran1 TS EN 1563
Ek D’ye gbre en az %80 olacaktir.

Elektromanyetik debimetrenin transmitter {iinitesinin muhafaza kismi
aliminyum malzemeden, karbon c¢elikten veya polyamide malzemeden
olacaktir.

Elektromanyetik debimetrelerin gévdeleri -15 °C ile 55 °C gevre sicakliginda
sorunsuz c¢alisabilecektir.

Paslanmaz gelik civata ve somunlar kullanilacaktir. Civatalar TS EN ISO 3506-
1 somunlar ise TS EN ISO 3506-2 standardina uygun, korozyona dayanikh
galvaniz kapli olacaktir.

Tablo-1 Dokiim Malzeme Mekanik Ozellikleri (TS EN 1563)

Malzeme Brinell Sertlik Cekme dayanimi | Mikro yapidaki nodiiler dagilim
(HBW) N/mm? (min) en az
EN GJS-400-15 135-180 400 150 adet/mm?

F
v/

¥
i/

ASKI Genel Miidiirliigii Elektromanyetik Debi |?15:tq‘-é Tellf.'i\\.'ii?gaﬁ,namesi 8/15
| N 2 PV

R T L



ASKi

ANEARA SU v KANALIZASYON
1OARES] GENEL MURXFRLIGU

4.3. KAPLAMA

e FElektromanyetik debimetre govdesi ve flanglar1 her basing sinifinda korozyona karsi
epoksi ve boya ile kaplanacaktir. Cinko esash astarli boyali (en az 70 pm kalinliginda)
C4 (TS EN ISO 12944-4’¢ gore yiiksek korozivite) boya standardina uygun olacaktir.
Ayrica debimetre govdesinin ig¢i igmesuyuna uygun sert kauguk malzeme ile
kaplanacaktir. Debimetre {iizerinde bulunan civata ve somunlar boya ile
kaplanmayacaktir.

e Toz epoksi kaplamalar igin TS EN 8501-1, ISO 18468; standartlar1 ve ilgili standartlara
gore kaplama iglemi ve testleri yapilacaktir,

¢ Elektromanyetik debimetrelerin i¢ ve dig yiizeyi, en az 250 mikron UV iginlarina karsi
dayanimi olan Idare’den onay: alinmak sartiyla RAL 7035 renginde toz epoksi boya
ile kaplanacaktir.

o Kullanilacak epoksi, suyun kalitesini, rengini, kokusunu bozmamali ve toksikolojik
ozellikler icermemelidir. Kaplama kalinhif1 Slgme aleti kabulde bulundurulacaktir.
Kaplamanin su kalitesini etkilemedigine dair belgeyi idareye sunacaktir.

e  Ureticinin Kaplama Uygulama Uzmani (Seviye 1) Belgesi olan personeli tarafindan
yapilacak, yapilan kaplama iglemine Denetim Uzmani (Seviye 2) Belgesine sahip
yetkili kalite kontrol personeli nezaret edecektir. Uzmanhk belgeleri akredite bir
kurulugtan (SSPC, NACE, GSK vb.) alinmig olacaktir.

e Kaplamada kullanilacak boya sisteminin dayaniklihk stiresi TS EN ISO 12944-1
standardinda tanimlandidi sekilde ¢evresel faktdr olarak C5-Ikarsilayacak kalite de
olacaktir.

e Kullanilan kaplamanin UV dayanimimi gosteren deney belgelerini, muayene ve
test/kabul komisyonuna sunacaktir.

e Kaplama iglemi; siras: ile dokiim temizligi, kaynak ve talagh imalat ig¢iligi, kumlama
yapilmasinin ardindan yapilacaktir.

4.3.1. YUZEY HAZIRLAMA

4.3.1.1. Kaplama islemi baglamadan 6nce kaplanacak yiizeyler iyice temizlenerek yag,
tuz, gres, kir ve yabanci maddelerden arindirilacaktir. Bu suretle epoksi
malzemenin kaplanacak yiizeye iyice intibak etmesi saglanmig olacaktir.
4.3.1.2. Dokiim sonrasi yiizeylerdeki dokiim kusurlarini gidermek igin higbir sekilde
epoksi macun, polyester ¢elik macun, dokiim tamir macunu, dokiim tamir kiti,
dolgu silikonu kullanilmayacaktir. Yiizeylerde oyuk, ¢atlak, gbzenek, dolgu ve
¢apak bulunmayacak, dékiim satihlari tamamen diizgiin olacak, keskin kigeler
en az 1 mm yarigap ile yuvarlatilacaktir. Dokiim kabarikliklari, kaynaklar
taglanarak diizeltilecektir.
4.3.1.3. Kumlama igleminden 6nce TS 2040 EN ISO 1302 standardina gore N6, N7
yiizey piiriizliiligtinde islenmis tiim yiizeyler, maskelenerek TS EN ISO 8501-
1 standardina gore Sa 2% yi;_zé};?"keili'y__esi:riﬂc?_hunlamaya tabi tutulacaktir.
74 3 )y
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4.3.1.4. Kumlanms yiizeylerde TS EN ISO 8502-3 ve TS EN ISO 8502-6 standardina
gore seffaf bant ile toz ve tuz kontrolii yapilacaktir. Kontrol sonrasi toz miktart
degerlendirmesi “Class 2 nin altinda olmalidir. Toz miktan fazla ise uygun
bir solventle yikama ve kurutma islemi yapilacaktir.

43.2. KAPLAMA UYGULAMASI

4.3.2.1. Kaplama, toleransli gegme olan bélgeler hari¢ yiizeyin tamamim kapatacak,
her kaplama tabakasi homojen kalinlikta olacak ve herhangi bir gatlak, bos
nokta, eksiklik vb. hatalar olmayacaktir.

4.3.2.2. Kaplama islemi elektrostatik toz epoksi yontemi ile yapilacaktir. Kaplama
islemi asagidaki sekilde yapilacaktir:

» Epoksi toz boya 120 °C - 140 °C (¢iglenme noktasinin en az +3 °C iistiinde)
sicakhktaki malzemenin i¢ ve dig tiim yiizeylerine esit kalinhkta olacak
sekilde uygulanir,

* Epoksi kaplama iki kat ve toplam kaplama kalinlig1 en az 250 pm olacak
sekilde tekrarlanr,

e Epoksi kaplama islemi tamamlanan malzemeler, 200 °C sicakliktaki
firinlarda en az 10 dakika kurutmak i¢in bekletilir,

¢ Malzemeler askilara alinir ve epoksi kaplama islemi sonlandirilir.

4.3.2.3. Kaplama diizgiin renkte ve goriinimde olacak, kaplama Kkalitesi igin zararli
olan kabarik, gatlak, bos nokta, eksiklik, katmanlagsma gibi benzeri hatalar
olmayacaktir.

4.3.2.4. Kullanilacak epoksi suyun kalitesini, rengini, kokusunu, tadim1 bozmayacak ve
toksikolojik dzellik icermeyecektir.

4.3.2.5. Kaplamada kullamilacak malzeme, depolama esnasinda buharlasma ve
soyulmaya sebep olan, igme suyuna tat veya koku veren, algak sicaklikta
buharlagan ¢éziiciiler icermeyecektir.

5.1. GENEL HUSUSLAR

5.1.1.  Muayene ve Kabul islemleri, 4734 sayili Kamu fhale Kanununun ilgili Muayene
ve Kabul Yonetmelikleri esaslar1 cercevesinde yapilacaktir. Bu sartnamede
belirtilen hususlar yerine getirilmeden kabul yapilmayacaktir.

5.12.  Elektromanyetik debimetreler Idare'ye sevkiyatindan énce TS EN ISO 17025
akredite belgeli olmak kosulu ile iiretim yerinde veya bagimsiz bir test
laboratuvarinda Idare personeli denetiminde testlere tabi tutulacaktir. Idare
gerekli gordiigli takdirde masraflan sdzlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak
lizere testlerin tamaminm veya birkagim 17025 Tiirkak belgesine sahip bagimsiz
akredite bir laboratuvarda yaptirabilir.

5.1.3.  Idare gerekii gordiizii taktlrdg, n‘fasra ffar sozlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak

iizere i mahaliine gelmyé’ olan’débimetrelerden ilgili tirlin standartlarinda
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5.1.4.

5.1.7.

belirtilen deney ve testleri yaptirabilir. Bu deneylerden en az birinden olumsuz
sonu¢ alinmasi halinde yiiklenici, Idarenin tazmin hakknin dogdugunu kabul
eder.

Laboratuvar sonuglar1 standartlara uygun bulunmayan elektromanyetik
debimetrelerden her partiden olmak iizere tekrar numune alinarak deneyi yapmis
olan laboratuvara tekrar génderilir. Bu sonuglardan birinin dahi standardina
uygun bulunmamasi halinde o partiye ait biitiin debimetrelerin tamami
reddedilecektir. Bu durumdan yiiklenici firma sorumludur.

Yiiklenici, Idarenin belirledigi testlerin yapilacag: tarihten once elektromanyetik
debimetrelerin testlere hazir oldugunu 14 giin 6ncesinde Idare'ye yazili olarak
bildirecektir. S6z konusu malzemenin testleri i¢in Idare tarafindan olusturulmus
Muayene ve Kabul Komisyonu alim konusu malzemeleri, s6zlesme ve teknik
sartname hitkiimlerine gbre muayene edecek, ilgili testleri yapacaktir. Testler
sonucunda her tiirlii kusur, noksan ve arizadan arinmis, sarthameye uygun
malzemeler igin bir tutanak tanzim edilip imzalanacaktir.

Imalatin sartnamede istenen kalitede gergeklestiginin kontrol edilmesi igin
gerekli olan her tiirlii arag, gereg, ekipman ve personel; iiretici tarafindan
saglanacaktir.

Numune Alma

Her partiden; partiyi meydana getiren elektromanyetik debimetrelerin toplam
sayisina gore agsagidaki sayida numune rastgele secilerek alinacaktir:

Parti Biiyiikliigii (adet) | Numune Sayist (adet)
2-30 1
31-60 2
61-100 3
101-500 5

5.2. UYGULANACAK TEST VE DENEYLER

5.2.1.

GOZLE MUAYENE

¢ Elektromanyetik debimetrenin isaretlemesi, ambalajlanmasi, depolama sartlarinin
sartnameye uygunlugu gézle muayene edilecektir.

¢ Kaplanmis yiizeye 1 metre mesafeden bakildiginda ise akma, ylizeyde dalgalanma,
oyuk, catlak, bosluk, igne basi delikler veya ¢izik bulunmayacaktir.

e Kaplamanin dis ve i¢ viizeyinin sartnamede Ongoriilen rengi, parlakligi, renk
kartelasi ile gozle kontrol edilecek, kaplama rengi ile kartela rengi arasinda farklilik
olmayacaktir.

e Sartnamede kaplanmasi istenmeyen malzemelerin kaplanmadigi tespit edilecektir.
» Sartnamede belirtilen imalat, is¢ilik; tasarim{6zellikleri gozle muayene edilecektir.

o
\
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5.2.2. BOYUT OLCME MUAYENESI

* Elektromanyetik debimetrenin boyutlant (AA boyutu, flang &lgiileri, delik capi,
delikler arasi mesafe vb.) Slgiilecek, teknik resimleri ile karsilastirilacaktir.

o Elektromanyetik debimetre TS EN 15317 standardinda belirtildigi gibi ultrasonic
cidar kalinlik 6l¢gme cihazi kullanarak rnekleme yontemi ile kontrol edecektir.
Uretici firma kabul heyetinin denetlemesi igin ultrasonic cidar kalmlik &lgme
cihazini hazir bulunduracaktir.

5.2.3. AKIS KONTROL DENEYIi

Debisi belirlenmis bir deney diizeneginden akis verilecek, debimetrenin dolu kesit ve
yar1 dolu kesitte dl¢tiigii degerler kontrol edilecektir. Miimkiinse kalibre edilmis ikinci
bir debimetre ile kargilagtirilacaktir,

Deneylerde kalibrasyon ayarlar ve akis kontrolleri yapilacak, degerler raporlanacaktir.

52.4. GOVDE IC BASINC DAYANIM TESTI

¢ Elektromanyetik debimetrenin basinglandirilmasina, 1,5 x PN degerine ulagilana
kadar devam edilecek, deney basincina ulagildiginda basinglandirma durdurulacak,
durdurma sonrasinda Slgiilen basing degeri en az 10 dakika muhafaza edilecektir.
Bu siire igerisinde basingta diisme, sizinti, terleme, kaplamada sisme/bozulma vb.
kusurlarin olmamasi durumunda deney bagarili olarak degerlendirilecektir.

» Elektromanyetik debimetrenin gévdesinin, flang kisimlarinin ve &lgiim elektrotlar:
gibi higbir par¢asinda kalic1 bigimde deforme bulunmayacaktir.

52.5. KALIBRASYON VE AKIS OLCUM TESTI

e Kalibrasyon ayarlar1 ve akis kontrolleri yapilacak ve degerler raporlanacaktir.
Debisi belirlenmig bir test diizeneginden akis verilerek debimetrenin dolu kesitte
6lgtiigii degerler, test diizeneginin %50 kapasitesi ve %100 kapasitesinde kontrol
edilecektir. Testler, her ¢ap i¢in ayri ayr1 yapilacaktir.

5.2.6. ELEKTRIK TESTi

¢ Elektomanyetik debimetrenin transmitter {initesiyle iginden gegen akis miktar: ve
haberlesme ¢ikisi kontrol edilecektir.

e Test diizeneginin %50 ve %100 kapasitesinde uygulanan akis miktarlarinda alinan
cikistaki akig degerleri kontrol edilecektir.

¢ Transmitter iinitelerine ¢alisma aralifinin en az ve en fazla DC besleme voltajinin
uygulanarak cihazin ¢ahigip ¢aliymadigi kontrol edilecektir.

e Sensdr ve transmitter {initelerinin elektronik kisimlar kontrol edilecektir.
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5.2.6.1. TRANSMITTER TESTI

Transmitter tinitesinin ana elektronik kartinin ¢alisip ¢alismadigi kontrol edilecektir.
Haberlesme cikis kontrolii yapilacaktir.
MODBUS haberlesme protokolii kontrol edilecektir.

5.2.6.2. SENSOR TESTI

Bobin testi yapilacaktir.
Elektrot testi yapilacaktir.
Yalitkanhk direng testi yapilacaktir.

5.2.7. KAPLAMA TESTLERI

5.2.8. MALZEME TESTLERI

Kaplama kuru film kalinhg;, ultrasonik 6l¢iim cihazi ile yapilacaktir.

250 pm ve daha az kaplama kalinliklarinda TS EN ISO 2409 standardina gore
yvapisma bandi kullamlarak capraz kesme deneyi yapilacaktir. Bant kaplama
viizeyine arada hava boglugu olmayacak sekilde yapistirilacak ve yiizeye dik olarak
hizli bir sekilde ¢ekilecektir. Deney sonucu kaplanmig yiizey biiyiiteg ile
incelendiginde kesiklerin kenarlar1 tamamen diizgiin olacak, kafesteki karelerin
higbiri koparak ayrilmayacaktir.

Toz epoksi boya i¢in kaplama kahinligi 250 pm ve {izeri i¢in yapigma testi sonucunda
15 MPa’dan kiigiik degerlerde kopma olmayacaktir.

TS 6037 EN ISO 2815 standardina gore Buchholz batma aleti kullanilarak kaplama
sertligi 6l¢iilecektir. Kaplama sertligi, en az 80 HB (Hardness Buchholz) olacaktir.
Minimum kaplama kalinligt 250 pm olacaktir.

5.2.8.1. GOVDE MALZEME DENEYI

Dokiim kalitesini kontrol etmek maksadiyla yapilacak sertlik ve metalografik
inceleme i¢in govde iizerinden uygun boyutta, deney parcasi alinacaktir. Alinan
deney pargasi ile yapilan sertlik deneyi sonucunda;

= EN-GJS-400-15 igin sertligi, 135 ~ 180 HBW (Brinell) arasinda,

= Metolografik vap1 “sfero” olacaktir. Nodiil sayisi en az 150 adet/mm2,

nodiillesme oran1 TS EN 1563 Ek D’ye gbre en az %80 olacaktir.

Her dokiim sarj numarasina karsilik iireticiden alinan TS EN 1563 standartlarindaki
¢ekme numunesi iizerinde, TS EN ISO 6892-1 standardina gore ¢ekme ve uzama
deneyi yapilacaktir.

5.2.8.2. GOVDE DISI MALZEME DENEYI

Numunelerden bir tanesi sokiilerek; icindeki paslanmaz g¢elik ve sert kauguk
malzemelerin kimyasal analizi yapilacak, sartnamede istenen &zelliklerin
saglandig1 tespit edilecektir. /7
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5.2.8.3. ELASTOMER CONTA MALZEMESI DENEYI

TS EN 681-1 standardina uygun olarak EPDM kaucuk malzemelerde her karigim
icin; asagidaki deneyler yaptirilacak ve sartnamede istenen o6zelliklerin
karsilandig1 belgelendirilecektir:

e TS EN 681-1 standardina gore suda hacim degisikligi, ozon dayamma,

e TS EN ISO 48-2 standardina gore sertlik, sertlik degigimi,

e TS EN ISO 37 standardina gore kopma uzamasi, kopma uzama degisimi,

¢ekme mukavemeti, cekme mukavemeti degisimi,
e TS 4595 IS0 815 standardina gore kalici ezilme oran1 deneyi.

6.1. ETIKETLEME

6.1.1.  Isaretleme, Tiirkge biiyiik harflerle yazilacaktir.

6.1.2.  Elektromanyetik debimetreler izerinde kabartmah ve/veya 30 yil siireyle tasima,
montaj, isletme veya bakim esnasinda ¢ikmayacak sekilde yerlestirilecek metal
etiket lizerinde 1 metre mesafeden ¢iplak gozle okunabilecek kalici bigimde
isaretlemeler olacaktir.

6.1.3.  Elektromanyetik debimetreler iizerinde kabartmali olarak yazilacak olan
bilgiler:

ASKI yazist ve logosu

Uretici ismi ( ASKI logosundan kiigiik olacaktir.)

Akis yonii isareti

Basing Sinifi (PN)

Anma Cap1 (DN)

Kalite Kontrol Damgasi

Malzemenin Kisa Gosteriligi (EN GJS-400-15 vb.)

Metal etiket tizerine yazilacak olan bilgiler:

» Imalat numarasi ve tarih

» Seri Numarast

» Agirlik

YVVVVYVYVYVYYVY

6.2. AMBALAJLAMA, YUKLEME VE BOSALTMA

6.2.1.  Elektromanyetik debimetreler; yilkkleme, bosaltma, nakliye ve agikta depolama
sirasinda asla zarar gormeyecek, birbirine degmeyecek, nakliye sirasinda hareket
etmeyecek sekilde, bosluklar strafor ile doldurulmak suretiyle ahsap kasalar
igerisinde ambalajlanmis olarak teslim edilecektir. Idare ambarinda depolama
acik alanda yapilacaksa, kasalar giines gegirmevecek kalin brandalar ile
korunacaktir.
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6.2.2.  Ambalaj sandiklar1 dort bir tarafindan celik seritlerle ¢gemberlenmis, nakliye
aninda zarar gormeden i¢indeki malzemeyi nakledebilecek mukavemete sahip
olacaktir.

6.2.3.  Sandiklarin alta gelen kisimlari iki taraftan uygun ebatlarda ahsap latalar ile
takviye edilmis olacaktir. Kasalarin alta gelecek kisimlari isaretlenecektir.

6.2.4.  Ahsap kasa i¢inde nakledilmeyenler, ahgap paletlerle taginacaktir. Palet lizerinde
taginan debimetreler plastik spanzet ile baglanarak taginacaktir.

6.2.5.  Elektromanyetik debimetreler bityiikliiklerine gore tek tek, bes veya besin katlar
sayida sandiklar iginde olacaktir.

6.2.6.  Ambalajlarin lizerine tipi ve ambalajdaki elektromanyetik debimetrelerin toplam
adedi ile ambalajin boyutlar1 ve toplam agirhg: da yazilacaktir.

6.2.7.  Nakliye sirasinda kasa veya naylonun iizerine, ambalaj yiiksekliginin yarisindan
az olmamak iizere ASKI logosu yapistirilacaktir. Ayrica ambalajin igerigini
ifade edecck etiket, ambalaj iizerinde yer alacaktir.

6.2.8.  Elektromanyetik debimetrelerin nakliyesi igin gereken tiim sorumluluk
yiikleniciye ait olacaktir.

7.1.  Tim malzemelerin, malzeme ve imalat hatalarindan dolay: garanti siireleri 2 yildan az
olmayacaktir.

7.2. Garanti siiresi igerisinde bozulan, imalat hatasindan dolay: kullanilamaz hale gelen
elektromanyetik debimetreler yiiklenici tarafindan onarilacak veya yenileri ile ticretsiz
olarak degistirilecektir. Onarim veya degistirme Idare tarafindan yiiklenicive verilen
talimattan sonra en fazla 3 giin igerisinde gergeklestirilecektir.

7.3. Elektromanyetik debimetreler en az 30 yillik, kaplama malzemesi ise renk kaybi
olmadan en az 15 yillik kullanim &mriine sahip olacak sekilde iiretilecektir. Uretici,
elektromanyetik debimetrelerin bu siireleri sagladigini teknik belge ve testlerle taahhiit
edecektir. Isletme hatalari ve EPDM malzemenin émriinden kaynaklanan arizalar bu
kapsamda degerlendirilmeyecektir.

7.4. Yedek par¢a temin en az 10 yil olacaktir.

7.5. Nakliye sirasinda hasara ugrayan malzeme yiiklenici tarafindan yenileri ile icretsiz
olarak degistirilecektir.

P/
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