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Bu sartname, Ankara Biiyiiksehir Belediye Bagkanlig1, Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi
Genel Miidiirliigii tarafindan yiiriitiilen islerde kullanmilmak iizere hazirlanmagtar.

Bu sartname; Idarenin ihtiyaci i¢in su yapilarinda kullanilmak iizere temin edilecek kelebek
vanalarin teknik 6zelliklerinin, ambalajlama, ctiketleme, yiikleme-bosaltma, kontrol ve
muayene usullerinin ve kabul sartlarinin belirlenmesi ile garanti sartlarim kapsar.

2.1. TANIMLAR

Idare:

Yiiklenici:

Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii (ASKI)

Ihale {izerine birakilan ve sdzlegsme imzalanan istekli

2.2. KISALTMALAR

DIN: Alman Standartlar Enstitiisii (Deutsches Institut fur Normung)

EN: Avrupa Normlar1 (European Norm)

ISO: Uluslararasi1 Standardizasyon Teskilati (International Organization for
Standardization)

ASTM: Amerikan Test ve Malzeme Birligi (American Society for Testing and
Materials)

TSE: Tiirk Standardlar1 Enstitiisii

AISI: Amerikan Demir ve Celik Enstitiitlisii (American Iron And Steel
Institute)

PN: Anma Basinci (Nominal Pressure)

TURKAK: Tiirk Akreditasyon Kurumu

IP: Elektriksel bir muhafazanin  sagladii  ¢evresel korumayi
derecelendirmek i¢in Avrupa Komisyonu tarafindan gelistirilmis bir
standart

IP 67-68: Giris Koruma / Ingress Protection (6: Toz girisi tam anlamiyla
engellenmis; 7: Suya diismeye, kisa siireli su baskinlarina kars1 koruma,
8:su altinda basingh ¢alisma)

EPDM: Etilen propilen kauguk

Sa 2 Y Yiizey hazirlama sinifi (% 96 oraninda ¢ok iyi temizlenmis ylizey)
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3.1. Kelebek vanalar; bu sartname ve eklerinde verilen esaslara gére imal edilecek,
muayene ve kabul deneyleri yapilacaktir. Idare, bu sartnamede ilgili standartlardan
farkh nitelikte @irlin talep ettiginden, yiiklenici Idarenin istedigi ozelliklere uygun
iiretim yapmak veya yaptirmakla ylikiimliidiir.

3.2. Kelebek vanalar, sartnamede belirtilmeyen hususlar i¢in ilgili TS, EN, ISO
standartlarina veya Idarece kabul edilecek standartlara gore imal edilecek, muayene ve
kabul deneyleri yapilacaktir.

3.3. Yiiklenici, kelebek vanalar ile ilgili iiretici standart belgelerini, Tiirkge teknik
dokiimanlari, bakim ve isletme kilavuzlarini idare'ye teslim edecektir.

3.4. Yiiklenici bu teknik sartnameye uygun sekilde temin edilecek kelebek vanalarm
ozelliklerini, her kelebek vana kalemi i¢in agirlik, basing kaybi ve agma kapama
karakteristiklerini detayl: sekilde teknik tablolar halinde Idare'ye verecektir.

3.5. Imal edilen her tiirlii parganin geriye dogru izlenebilirligi olacaktir. Bu izlenebilirlik;
dokiim sarj numarasyhammadde parti numarasi, hammadde giris kalite kontrol
dokiimani, is emri, iiretim, kalite kontrol agamalari, liretim makinesi, iiretim tarihi,
deney kayitlari vb. bilgileri icerecektir. Ozellikle dokiimden imal edilen vana
govdelerinin iizerindeki izlenebilirlik numarasi (sarj) ile; dokiimiin yapildig fabrikanin
kimligi, dokiimiin hangi tarihte ve kacinci sarjda doékiildiigii hususlan izlenebilir
olacaktir. Bu sarj numarasi ile dokiim kalitesini gosterir tiim kayitlar muayene
komisyonuna, kabul muayeneleri sirasinda sunulacaktir. Ayrica dokiim disi
malzemelerin (gelik, paslanmaz ¢elik, bronz, conta vb.) kalite kontrol kartlar: ile her
tiirlii fiziksel ve kimyasal analiz kayitlar ulasilabilir olacaktir.

3.6. Yiiklenici, bu is kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayili Is Saglig1 ve Giivenligi
Kanunu ve bu Kanuna dayanilarak ¢ikarilan ikincil mevzuat hitkiimlerine uygun olarak
ve her tiirlii afet, acil durum ve giivenlik énlemlerini alarak hizmet verecektir

3.7. Uretici, Idarenin iiretim talimatin1 aldiktan sonra iiretime baglayacak, iiretime baglama
ve bitis tarihlerini Idareye bildirecektir.

3.8. Uretici, TS EN 1074 standart serisine ve TS EN 1267 standartlarina gére tip deneyleri
basar1 ile tamamlanms kelebek vana iiretecektir. Idare, bu deney sonuglarimin
dogrulanmasi i¢in deney tekrarlanmasim isteyebilecektir. Deney siiresi sonunda
herhangi bir sizint1 olmayacaktir.

3.9. Yiiklenici, bu ig kapsaminda enerji verimliligi, cevre yonetimi ve kalite yonetimi ile
ilgili tiim gegerli mevzuat ve standartlara uygun ve uyumlu olarak ¢alisacaktir.

3.10. Bu sartnamede agikga belirtilmeyen hususlarda atif yapilmis olan ilgili standartlar esas
alinacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili Tiirk Standartlar1 veya
muadili uluslararas: standartlar (EN, ISO, DIN veya ASTM vb.) gegerli olacaktr.

3.11. S6z konusu standartlarda sonradan bir degisiklik olmasi halinde yiiriirliikteki en son
standartlar gegerli olacaktir. Thtilaf halinde idare'nin yazili talimatlarmna gore iglem tesis
edilecektir

3.12. Bu i kapsaminda kullanilan ve temin edilen tiim malzeme ve ekipman ilgili mevzuat
ve giincel ulusal ve/veya uluslara:aﬁi"étandzxrtlgfa‘.gygun olacaktir.
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3.13. Uretici

3.13.1. Akredite belgelendirme kurulusundan veya Tiirk Standartlari Enstitiisiinden
verilmisg, temin edilecek her tiirlii su kontrol elemaninin ¢ap ve smifin1 kapsayan
gecerli Standart Uygunluk Belgesine,

3.13.2.  Akredite bir kurum tarafindan verilmig TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi
Belgesine,

3.13.3. TS 18001 Is Saglhig1 ve Giivenligi Yonetim Sistemi Belgesine,

3.13.4. Akredite bir kurum tarafindan verilmig TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim
Sistemi Belgesine,

3.13.5. Boya ve kaplama iireticisinden alinan ilgili standardma gore yapilmis tiim
performans testlerinin belgelerine (yapigsma deneyi, asinma deneyi, ¢entik darbe
deneyi vb.),

3.13.6. Basingli Ekipmanlar Yonetmeligi’ne gore CE Belgesine,

3.13.7. Tasarmm ve iiretimi yapilan iiriinlerin imalat yeterliligini kontrol edecek kalite
kontrol birimine sahip olacak ve bu belgeleri kabul komisyonuna ibraz edecektir.

4.1. GENEL OZELLIKLER

4.1.1.  Kelebek vanalar ¢ift flang baglantili ve ¢ift eksantriklik 6zelligine sahip , TSE
EN 593 normlarina uygun (basing smifi, anma c¢ap1 vb.), flanstan-flansa
uzunlugu EN 558 Seri 14’¢ uygun ve flang boyutlar: EN 1092-2 normuna uygun
olacaktir. DN2400’den daha biiyiik ¢aplar veya PN40’dan daha biiylik basinglar
i¢in uluslararasi standartlar dikkate alinacaktir.

4.1.2.  Vana govdesi, tahrik mili ve kapama elemani(disk), konum (es eksenlilik) ve
bigim (dogrusallik, dairesellik) toleranslar1 TS ISO 1101 standardina gore
¢izilecek ve toleranslar imalat resimlerinde gbosterilecektir. Imalat sonrasi
tasarim Olgiileri TS ISO 2859-1 numune alma standartlar1 dahilinde olgiilerek
kayit altina alinacaktir.

4.1.3.  Kelebek vananin paslanmaz gelik olarak temin edilen bilesenlerinin kimyasal ve
mekanik o6zelliklerini gosteren sertifikasi olacaktir.

41.4. @400 mm ve iizerinde ebath vanalar kaldima halkalar: ile techiz edilmis
olacaktir.

4.1.5. Kelebek vana imalatinda kullanilan metalik/metalik olmayan ve su ile temas
eden kaplama malzemesi de dahil olmak {izere biitlin malzemeler i¢in, ayri ayn
veya komple; BS 6920, TS EN 16056 veya esdeger standartlara gére 23 +2°C
sicaklikta igme suyuna uygun oldugunu gosteren uluslararasi akredite bir
kurumdan uygunluk sertifikas1 alinmis deney sonug raporu olacaktir.

4.1.6.  Tiim baglantilar yiizeyle ¢ikint1 yapmayacak sekilde olacak, bdylece vana
icinden akan sivimn kargilagacagt direncin en az seviyeye indirilmesi

saglanacaktir.
[/~ \
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4.1.7.

4.1.10.

4.1.11.

4.1.12.

4.1.13.

Uretici, kelebek vanaya ait Kv (akis katsayisi) degerlerini; her DN ve PN igin
%10, 25, 50, 75, 100 agikhik oranlarinda egriler seklinde belirleyecek, katalog
verilerini Idareye teslim edecektir.

Aksi talep edilmedikge vanalarm digli kutular1 akig yoniine gére sagda ileride
olacaktir, kapama islemi saat yoniinde olacaktir ve agik-kapali gosterir igareti
vana acik iken akig yoniinii gosterecektir.

Kelebek vana gévde, kapak ve kapama elemaninda (disk) dokiim islemi sonucu
olusan dskiim kalint1 ve ¢apaklardan temizlenecek ve yiizeylerde gukurluk,
catlak, bosluk, g6zenek ve kum kalintilar: gibi imalat kusurlar1 bulunmayacaktir.
Uretici, her gap ve basing sinifi igin vanalarin agma ve kapama tork degerlerini
(MOT) katalog ve teklif formlarinda belirtecektir.

El kumandali vanalar, ayni zamanda tahrik edici ile ¢galismaya uygun TS EN ISO
5210 standardmna gore flangh olacaktir. Digli kutularinin vanaya baglant1 flang:
TS EN ISO 5211 standardina uygun olacaktir.

Vana hat iizerinden sokiilmeden i¢ bilesenlerinin degisimi, tamiri ve bakim
kolay sekilde yapilabilir olacaktir.

Kelebek vana, ¢ap ve basing sinifina gdre hesaplanan tork degerlerini % 25 daha
emniyetle karsilayacak ve akis halinde agma ve kapama fonksiyonlarini yerine
getirecek sekilde tasarlanacaktir.

4.2, MALZEME OZELLIKLERIi

4.2.1. Malzemeler
Gévde Sfero dokiim EN GJS 400 -15 (EN 1563 normuna uygun)
Klape(Disk) Sfero dokiim EN GJIS 400 -15 (EN 1563 normuna uygun)
Mil Paslanmaz Celik (AISI 420)
Gévde Sizdirmazlik Yiizeyi Paslanmaz Celik Kaynak Dolgusu AISI 309L
Si1zdirmazlik contasi EPDM esash kauguk
Sizdirmazlik tespit flang: (Baska Paslanmaz Celik (AISI 304)
Cemberi)
Civata (suyla temas eden viizey) Paslanmaz gelik A4 kalite
Civata (dis yiizey) Paslanmaz celik A2 kalite
Yatak Burclari Cinko ihtiva etmeyen Bronz (TS EN 1982’ye gore)
Yatak Sizdirmazhig EPDM kauguk o-ring
Volan, tahrik kutusu govdesi Sfero dokiim EN GJS 400 -15 (EN1563 normuna uygun)
Volan tahrik mili Ferritik kromlu paslanmaz celik (krom orani min. %13)
422. Kelebek vana imalatinda kullanilacak malzeme (govde, kapak, klape, flans) en

az- EN GJS-400-15 Kkalitesinde sfero dokme demirden ve TS EN 1563
standardina uygun olacaktir.. Bbkum ‘malzeme mekanik &zellikleri Tablo-1'de
verilmistir. Vanalarin dﬁkumleh ‘Basmch Kaplar Dékme Belgesi” olan

/
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423.

4.24.

425.

dokiimhanelere yaptirilacaktir. Veya imalatgi kendi imkanlan ile dokiimii
yapiyorsa “Basinghi Kaplar Dékme Belgesi” ne sahip olacakfir.

Sfero dokiimiin nodiil sayis1 en az 150 adet/mm?2, nodiillesme oram1 TS EN 1563
Ek D’ye gore en az %80 olacaktir.

Tiim civata ve somun malzemesi paslanmaz g¢elik olacaktir. Civatalar TS EN
ISO 3506-1 somunlar ise TS EN ISO 3506-2 standardina uygun, korozyona
dayanikli olacaktir.

Conta ve o-ringlerin yiizeyi tamamen diizgiin ve hassas islenmis olacaktir.
Kullanilan EPDM malzeme, TS EN 681-1 standartina uygun olacaktir.
Vanalarda kullanilan tiim EPDM malzemeler i¢me suyu onayl olacaktir.

Tablo-1 Dékiim Malzeme Mekanik Ozellikleri (TS EN 1563)

Malzeme Brinell Sertlik Cekme dayanim | Mikro yapidaki nodiiler dagilm
(HBW) N/mm? (min) en az

EN GJS-400-15 135-180 400 150 adet/mm?

EN GJS-500-7 170-230 500 150 adet/mm?

4.3. GOVDE

43.1.

4.3.2.

4.3.3.

434.

43.5.

Govde, Basingli Ekipmanlar Yonetmeligi’ne uygun olarak PN40 (dahil)’a kadar
TS EN 1563 standardina gére en az EN-GJS-400-15 (GGG-40) kalitesinde sfero
dékme demirden tek parca imal edilecektir.

Kelebek vana gévdesi ayaklar ile imal edilecek, dengeli kaldirma amaciyla
kaldirma halkasi veya kulakgiklar1 bulunacaktir.

Hidrostatik ve hidrodinamik kuvvetler nedeni ile deformasyonu &nlemek i¢in
govde yeteri et kalinliginda imal edilecektir. Kelebek vanalarin her noktasinda
et kalinligi homojen bir yap1 gosterecektir. Gévde et kalinlig1 dokiim tolerans
standardina uygun sekilde homojen bigimde dagilmis ve teknik resimlerine
uygun olacaktir.

Gévdede sizdirmazhi1 saglayacak olan oturma (sit) ylizeyi, TS EN 10088-3
standardina gore nikelli paslanmaz gelik 1.4828 (AISI 309L) dolgu kaynag: ile
kaynak edilecek ve kaynak yiizeyi TS 2040 EN ISO 1302 standardina gore N6
(0,8 um) yiizey piiriizliiligiinde islenerek parlatilacaktir. Dolgu kaynag:
disindaki yontemler (epoksi malzeme kaplama, metal tozu piiskiirterek kaplama,
elektroliz ydntemiyle kaplama, paslanmaz ¢elik ve baska bir malzemenin
herhangi bir metodla gdvdeye tutturulmasi veya benzeri yontemler) kabul
edilmeyecektir, Bu yiizey, kumlama dncesi bozulmaya karsi korunmasi i¢in
uygun kaucuk bant ile gegici olarak kapatilacaktir. Komisyonca bu sizdirmazlik
yiizeyi ve sizdirmazhig1 kontrol edilecektir.

Dolgu kaynagi, Kaynak '[a.l'maunagérc yapilacaktir. Kaynakeilar, TS EN ISO
9606-1 standardina uy égun vasiflandira belgesme sahip olacaktir.
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Dolgu kaynag: disindaki; epoksi malzeme kaplama, metal tozu piiskiirterek
kaplama, elektroliz ydntemiyle kaplama, paslanmaz gelikten bagka bir
malzemenin herhangi bir metotla govdeye tutturulmasi vb. ydntemler
kullanilmayacaktir.

Yapilan her dolgu kaynagi, TS EN ISO 9712 standardina gére belgelendirilmis
personel tarafindan uygulama standardi EN ISO 3452-1 ve kabul seviyesi EN
ISO 23277 Acc Lv 3 standardinda tahribatsiz muayeneye tabi tutulacak ve
sonucu raporlanacaktir.

4.4. KAPAMA ELEMANI (KLAPE)

4.4.1.

44.2.

4.43.

4.44.

44.5.

4.4.6.

44.7.

44.38.

4.4.9.

Klape tek parga halinde imal edilecek olup kelebek vanalar ¢ift yonlii
sizdirmazhiga sahip olacak ve bu deneylerle kontrol edilecektir.

Kelebek vana klapesi, akima karsi en az direng gosteren hidrodinamik profilde
imal edilecek, yiizeyleri son derece diizgiin ve piiriizsiiz olacak, herhangi bir
bosluk ve ¢atlak bulunmayacaktir. Klape, govde icerisinde tam kapal
pozisyonda iken kelebek vananin yatay eksenine dik durumda bulunacak ve bu
anda sizdirmazlik contasi, biitiin ¢evreden vanaya intibak etmis ve vanayl
sizdirmazlik hale getirmis olacaktir.

Sizdirmazlif1 temin igin klapenin etrafinda EPDM conta bulunacaktir. Bu
kauguk conta en uygun sekilde yuvasina oturacaktir. Conta, kelebek vana klapesi
yerinden sokiilmeden degistirilebilir olacaktir. Conta “T” kesitli olacaktir.
DN2000*den biiyiik ¢aplarda conta serit seklinde iiretilecek, vulkanize yapilarak
dairesel ¢ap olusturulacaktir.

EPDM kauguk malzeme TS EN 681-1 standartina gore; kopma mukavemeti > 9
N/ mm?, Kopma Uzamasi > % 125 - % 300, Kalici Deformasyon oram (24 h, -
70 C°) < % 20 ve sertligi 70 = 5 Shore olacaktir. Conta lizerinde malzemenin
tanitimi ve imalat tarihi kalici1 olarak gosterilecektir.

Sizdirmazlik contasinin zarar gérmemesi ve deformasyonunu onlemek igin
kullanilan conta tespit halkasi, en az 1.4307 (AISI 304L) kalite paslanmaz
celikten imal edilmis olacak, tek parga halinde montaji yapilacaktir.

Conta tespit halkasi, klape alt1 kdse gomme yuvali en az “A4” kalite paslanmaz
¢elik civatalar ile baglanacaktir.

Kelebek vana klapesi, muylu yataklarinin arka kisimlan kapal olacak sekilde
PN40 (dahil)’a kadar TS EN 1563 standardina gore en az EN-GJS-400-15
(GGG-40) kalite (sfero) dskme demirden tek parga imal edilecektir. PN40’dan
biiyiik olan vana gévdeleri TS EN 10213 standardina gore GP 240 GH (GS-C25)
celik dokiim olarak tek parga iiretilecektir. Muylu yataklarinin arka kisimlarinin
kaynak veya vidalama yontemi ile birlestirilen sac plakalar kesinlikle kabul
edilmeyecektir.

Muylu yataklarinin kapal: arka kisimlar1 dokiimden ¢iktif sekilde olacak ve
higbir suretle agilmayacaktir.

Kelebek vana klapesi giivdf:{ _ ckséninf:gere ¢cift eksantrik ¢aligacaktir.
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4.5. VANA MILI (SAFT)

4.5.1.

4.5.2.

4.5.3.

4.54.

4.5.5.

Kelebek vana mili paslanmaz gelikten tahrik mili ve serbest mil olmak lizere iki
parga olarak imal edilecektir.

Mil, gerek klape iizerinden gelen ve gdvdeye aktarilan hidrolik kuvvetleri,
gerekse kapanma kuvvetlerini emniyetle tasiyabilecek ¢apta olacaktir. Kelebek
vana milinin zamanla yerinden firlamamas: i¢in gerekli tedbirler alinacaktir.
Mil yataklar, ¢inko ihtiva etmeyen bronz malzemeden olacak ve EPDM esash
kauguk “O-ring” ile teghiz edilerek sizdirmazlik saglanacak sekilde tasarlanacak
ve degistirilebilir olacaktir.

Mil yatak malzemesi, CuSn5Zn5Pb2 (TS EN 1982) igme suyuna uygun bronz
malzemeden imal edilmis olacak ve TS 2040 EN ISO 1302 * ye gore N7 (1,6
um) yiizey piirtizsiizliigiine sahip olacaktir.

Yataklar degistirilebilir olacak ve yataktan digart dogru herhangi bir sekilde su
sizintisina imkan vermeyecek sekilde dizayn edilmelidir.

4.6. TAHRIK MEKANIZMASI

4.6.1.

4.6.2.

4.6.3.

4.64.

4.6.5.

4.6.6.

4.6.7.

4.6.8.

4.6.9.

Kelebek vanalar siparis cetveline veya projesine uygun olarak aktuatér veya el
kumandali olacaktir.

Kelebek vanalarin elle kumandali talep edilmesi durumunda el kumandal
kelebek vanalar, aktiiatér ile kumanda edilmek istenirse sadece volan sékiilerek
aktiiatére baglanabilecek ve ilave adaptor veya disli kutusu revizyonu
gerektirmeyecek sekilde imal edilecektir. Ileride aktuatdr baglanabilecek bu
flans ve disli kutusu tahrik mili 8lgiileri ISO 5210 standardina uygun olacaktir.
Elle agmada/kapamada kullanilacak volan, igletme kosullarnda normal bir
insanin kol kuvveti ile zorlanmadan dondiirebilmesini saglayabilecek sekilde
dizayn edilecek ve kapama yonii, volana kullanici tarafindan bakildiginda saat
yoniinde olacaktir. Disli kutusu iizerinde ve vana gévdesinde vana agik-kapali
konumlarini gésterir diizenek ve mekanizma mevcut olacaktir.

Disli kutusunun yeterliligini test etmek igin kelebek vana basing altinda iken tek
insan giiciiyle agma-kapama yapacak sekilde tasarlanacaktir.

Disli kutusu govdesi, TS EN 1563 standardina gére en az EN-GJS-400-15
(GGG-40) kalite (sfero) dskme demirden imal edilecektir. Koruma derecesi TS
EN 60529 standardina gore IP 68 olacaktir.

Disli kutusu, arada baglant: i¢in yardimei bir eleman olmadan, dogrudan vana
gbvdesine monte edilecektir.

Disli kutusu helis digli-sonsuz vidal mil tipinde olacak, ¢atal tipi olanlar kabul
edilmeyecektir. Tahrik kutularinda vana klapesinin 90° hareketine gore ayar
yapmay1 saglayacak nihayet somunu ve ayrica stoplar bulunacaktir.

Disli kutularinin flang boyutlari; gok turlu baglantida TS EN ISO 5210 ve kismi
tiirlii baglantida TS EN ISO 5211 standardina uygun olacaktir.

Disli kutusu, RAL 5005 rengindé sartnainenin kaplama maddesine uygun olarak
kaplanacaktir,
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4.6.10. Tahrik mili ve serbest mil, klapeye gegme toleransinda; kamali birlestirme ile

calisma sirasinda yerinden gikmayacak sekilde tutturulacaktir.

4.6.11. Volan gap1 (D) vana gapina bagl olarak 100, 125, 160, 200, 250, 315, 400, 500,

630 mm ¢aplarindan biri olarak se¢ilecektir. DN300’den kiiglik vanalarda D <
250, DN1000’den kiigiik vanalarda D < 400, DN2000’den kii¢iik vanalarda D <
500, DN2000’den biiyitk vanalarda ise D = 630 mm ¢apinda olacaktir.
Volandaki toplam kuvvet ihtiyac1 (F) en fazla 125 N olacaktir. Kelebek vanalar
volanlari ile birlikte teslim edilecektir.

4.6.12. Volan; TS EN 12570 standardina uygun ve dékiim malzemeden imal edilecektir.

Volan elin rahat kavramasi amaciyla ¢apaksiz, piiriizsiiz ve ergonomik olarak
imal edilecektir. Uzerinde agma-kapama yoniinii gdsteren isaret kabartmali
olacaktir.

4.6.13. Digli kutusu lizerinde vanalarin agik/kapali veya oransal konumunu gésteren

mekanik pozisyon géstergesi olacaktir.

4.6.14. Tahrik mekanizmasi her tiirlii yardimei cihazin (agik-kapali konum sensorii vb.)

baglanmasina uygun sekilde imal edilecektir.

4.6.15. Tahrik mekanizmasi gres yaglamali, bakimsiz tip olacaktir.

4.7. KAPLAMA

Bronz ve paslanmaz ¢elikten imal edilenler harig, kelebek vana korozyona karsi
kaplama islemi yapilacak, iizerinde bulunan civata, saplama, somun ve rondelalar boya
ile kaplanmayacaktir. Kelebek vana bilesenleri montaj isleminden &nce kaplanmis
olacaktir.

Toz epoksi kaplamalar i¢in T'S EN 8501-1, ISO 18468; standartlar1 ve ilgili standartlara
gore kaplama iglemi ve testleri yapilacaktir.

Kelebek Vana i¢ ve dig ylizeyi, en az 250 mikron UV 1ginlarina karsi dayanim olan
Idare’den onay1 alinmak sartiyla RAL 5005 renginde toz epoksi boya ile kaplanacaktir.
Kullanilacak epoksi, suyun kalitesini, rengini, kokusunu bozmamah ve toksikolojik
ozellikler icermemelidir. Kaplama kalinligi 6lgme aleti kabulde bulundurulacaktir.
Kaplamanin su kalitesini etkilemedigine dair belgeyi idareye sunacaktir.

Ureticinin Kaplama Uygulama Uzmam (Seviye 1) Belgesi olan personeli tarafindan
vapilacak, yapilan kaplama iglemine Denetim Uzmam (Seviye 2) Belgesine sahip
yetkili kalite kontrol personeli nezaret edecektir. Uzmanhk belgeleri akredite bir
kurulustan (SSPC, NACE, GSK vb.) alinmig olacaktir.

Kaplamada kullanilacak boya sisteminin dayaniklilik siiresi TS EN ISO 12944-1
standardinda tanimlandif1 sekilde ¢evresel faktor olarak C5-Lkargilayacak kalite de
olacaktir.

Kullanilan kaplamanin UV dayanimini gosteren deney belgelerini, muayene ve
test/kabul komisyonuna sunacaktir.

Kaplama iglemi; sirasi ile dokiim temizli§i, kaynak ve talagh imalat ig¢iligi, kumlama
yapilmasinin ardindan yapilacaktig.~ .

')
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4.7.1. YUZEY HAZIRLAMA

4.7.1.1. Kaplama islemi baglamadan 6nce kaplanacak yiizeyler iyice temizlenerek yag,
tuz, gres, kir ve yabanci maddelerden arindirilacaktir. Bu suretle epoksi
malzemenin kaplanacak yiizeye iyice intibak etmesi saglanmis olacaktir.

47.1.2. Dékiim sonras1 yiizeylerdeki dokiim kusurlarimi gidermek igin higbir sekilde
epoksi macun, polyester ¢elik macun, dokiim tamir macunu, dokiim tamir kiti,
dolgu silikonu kullanilmayacaktir. Yiizeylerde oyuk, ¢atlak, gézenek, dolgu ve
capak bulunmayacak, dokiim satihlari tamamen diizgiin olacak, keskin kdseler
en az 1 mm yarnigap ile yuvarlatilacaktir. Dokiim kabarikliklari, kaynaklar
taglanarak diizeltilecektir.

4.7.1.3. Kumlama igleminden 8nce TS 2040 EN ISO 1302 standardina gére N6, N7
viizey piiriizliiliigiinde islenmis tiim yiizeyler, maskelenerek TS EN ISO 8501-
1 standardina gére Sa 2 yiizey kalitesinde kumlamaya tabi tutulacaktir.

4.7.1.4. Kumlanmis yiizeylerde TS EN ISO 8502-3 ve TS EN ISO 8502-6 standardina
gore seffaf bant ile toz ve tuz kontrolii yapilacaktir. Kontrol sonrasi toz miktari
degerlendirmesi “Class 2” nin altinda olmalidir. Toz miktan fazla ise uygun
bir solventle yikama ve kurutma iglemi yapilacaktir.

4.7.2. KAPLAMA UYGULAMASI

4.7.2.1. Kaplama, toleransli gegme olan bolgeler hari¢ yiizeyin tamamin kapatacak,
her kaplama tabakasi homojen kalinlikta olacak ve herhangi bir catlak, bog
nokta, eksiklik vb. hatalar olmayacaktir.

4.7.2.2. Kaplama islemi elektrostatik toz epoksi yontemi ile yapilacaktir. Kaplama
islemi asagidaki sekilde vapilacaktir:

e Epoksi toz boya 120 °C - 140 °C (¢iglenme noktasinin en az +3 °C stlinde)
sicakliktaki malzemenin i¢ ve dis tiim yiizeylerine esit kalinlikta olacak
sekilde uygulanir,

e Epoksi kaplama iki kat ve toplam kaplama kalinlig1 en az 250 pm olacak
sekilde tekrarlanir,

o Epoksi kaplama islemi tamamlanan malzemeler, 200 °C sicakhktaki
firinlarda en az 10 dakika kurutmak igin bekletilir,

e Malzemeler askilara alinir ve epoksi kaplama islemi sonlandirilir.

4.7.2.3. Kaplama diizgiin renkte ve goriiniimde olacak, kaplama kalitesi i¢in zararl
olan kabarik, gatlak, bos nokta, eksiklik, katmanlagsma gibi benzeri hatalar
olmayacaktir.

4.7.2.4. Kullanilacak epoksi suyun kalitesini, rengini, kokusunu, tadin1 bozmayacak ve
toksikolojik 6zellik igermeyecektir.

4.7.2.5. Kaplamada kullamlacak malzeme, depolama esnasinda buharlasma ve
soyulmaya sebep olan, igme suyuna tat veya koku veren, algak sicaklikta
buharlagan ¢éziiciiler igenneyg._sek!r'rrl"- .
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5.1. GENEL HUSUSLAR

5.1.1. Muayene ve Kabul islemleri, 4734 sayili Kamu Ihale Kanununun ilgili Muayene
ve Kabul Yonetmelikleri esaslari gergevesinde yapilacaktir. Bu sartnamede
belirtilen hususlar verine getirilmeden kabul yapilmayacaktir.

5.1.2.  Kelebek vanalar idare'ye sevkiyatindan 6nce TS EN ISO 17025 akredite belgeli
olmak kosulu ile iiretim yerinde veya bagimsiz bir test laboratuvarinda Idare
personeli denetiminde testlere tabi tutulacaktir. Idare gerekli gordiigii takdirde
masraflar1 sézlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak {izere testlerin tamaminin
veya birkagini 17025 Tiirkak belgesine sahip bagimsiz akredite bir laboratuvarda
yaptirabilir.

5.1.3.  Idare gerekli gordiigii taktirde, masraflar1 sozlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak
iizere iy mahaline gelmis olan vanalardan ilgili iiriin standartlarinda belirtilen
deney ve testleri yaptirabilir. Bu deneylerden en az birinden olumsuz sonug
alinmasi halinde yiiklenici, Idarenin tazmin hakkinin dogdugunu kabul eder.

5.1.4.  Laboratuvar sonuglari standartlara uygun bulunmayan kelebek vanalardan her
partiden olmak iizere tekrar numune alinarak deneyi yapmus olan laboratuvara
tekrar gonderilir. Bu sonuglardan birinin dahi standardina uygun bulunmamasi
halinde o partive ait biitiin vanalarin tamami reddedilecektir. Bu durumdan
yiiklenici firma sorumludur.

5.1.5.  Yiiklenici, Idarenin belirledigi testletin yapilacagi tarihten Once kelebek
vanalarin testlere hazir oldugunu 14 giin oncesinde Idare'ye yazili olarak
bildirecektir. S6z konusu malzemenin testleri igin Idare tarafindan olusturulmug
Muayene ve Kabul Komisyonu alim konusu malzemeleri, sézlesme ve teknik
sartname hiikiimlerine gére muayene edecek, ilgili testleri yapacaktir. Testler
sonucunda her tiirlii kusur, noksan ve arizadan armnmig, sartnameye uygun
malzemeler igin bir tutanak tanzim edilip imzalanacaktir.

5.1.6.  Imalatin sartnamede istenen Kkalitede gergeklestiginin kontrol edilmesi i¢in
gerekli olan her tiirlii arag, gereg, ekipman ve personel; iiretici tarafindan
saglanacaktir.

5.1.7.  Numune Alma
Her partiden; partiyi meydana getiren kelebek vanalarin toplam sayisina gére
agagidaki sayida numune rastgele segilerek alinacaktir:

Parti Biiyiikliigii (adet) | Numune Sayisi (adet)

230 1

31-60 2

61-100 3

101-500 3
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5.2. UYGULANACAK TEST VE DENEYLER

Kelebek vanalara TS EN 12266-1/2 ve TS EN 1074 standartlarina gore asagidaki testler
uygulanacaktir.

5.2.1

. GOZLE MUAYENE

Kelebek Vananin igaretlemesi, ambalajlanmasi, depolama sartlarinin gartnameye
uygunlugu gézle muayene edilecektir.

Kaplanmis yiizeye 1 metre mesafeden bakildiginda ise akma, yiizeyde dalgalanma,
oyuk, catlak, bosluk, igne basi delikler veya ¢izik bulunmayacaktir.

Kaplamanmin dig ve i¢ yiizeyinin sartnamede oOngoriilen rengi, parlaklif, renk
kartelast ile gézle kontrol edilecek, kaplama rengi ile kartela rengi arasinda farklilik
olmayacaktir.

Sartnamede kaplanmasi istenmeyen malzemelerin kaplanmadig tespit edilecektir.
Sartnamede belirtilen imalat, ig¢ilik, tasarim ozellikleri gbzle muayene edilecektir.

5.2.2.

BOYUT OLCME MUAYENESI

Kelebek vananin boyutlari (AA boyutu, flang Slgiileri, delik gapi, delikler arasi
mesafe vb.) dl¢iilecek, teknik resimleri ile karsilastirilacaktir.

Kelebek vana TS EN 15317 standardinda belirtildigi gibi ultrasonic cidar kalinhik
oleme cihazi kullanarak 6rnekleme yontemi ile kontrol edecektir. Uretici firma
kabul heyetinin denetlemesi i¢in ultrasonic cidar kalinlik 6lgme cihazimi hazir
bulunduracaktir.

5.2.3.

ACMA KAPAMA DENEY1

Klape elemani sizdirmazlik deneyi sartlarinda; klapenin 10 defa agilip kapanmasindan
sonra sizdirmazlik deneyi yeniden yapilacak, kelebek vana istenen teknik ozellikleri
kargilayacaktir.

5.2.4.

GOVDE IC BASINC DAYANIM VE SIZDIRMAZLIK TESTi

Govdenin ve basing altinda kalan biitiin parcalarinin i¢ basinca dayanimi ve
sizdirmazh@ TS EN 1074-1 standardina gére yapilacaktir.

Kelebek vana uglari kapatilarak klape kismen agik konuma getirilmek suretiyle 5 ~
40 °C sicakliktaki i¢gmesuyu ile doldurulacak ve havas1 bosaltilacaktir.
Basinglandirmaya, 1,5 x PN degerine ulasilana kadar devam edilecek, deney
basincina ulagildidinda basinglandirma durdurulacak, durdurma sonrasinda 6lgiilen
basing degeri en az 10 dakika muhafaza edilecektir. Bu siire igerisinde basingta
diisme, sizinti, terleme, kaplamada sisme/bozulma vb. kusurlarin olmamas:
durumunda deney basarili olarak degerlendirilecektir.

Ug baglantilari veya yana mil congaquanlﬁw.k olmayacak higbir par¢ada kalic1
bigimde deforme bulunmayacakﬂr 1.C
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e Kapama elemaminin i¢ basinca dayanimi TS EN 1074-1 standardina gore
yapilacaktir.

e Kapama elemani kapatilarak gévde iizerindeki akig yoniine gére giris tarafi 5 ~ 40
°C sicakliktaki i¢mesuyu ile doldurulacak ve havasi Dbosaltilacaktir.
Basinglandirmaya, 1,5 x PN basinca ulagilana kadar devam edilecek, dlgiilen basing
degeri en az 10 dakika sabit tutulacaktir. Bu siire igerisinde kapama elemani
yiizeyinde sizinti, terleme, kaplamada sigme/bozulma vb. kusurlarin olmamasi
durumunda deney bagarili olarak degerlendirilecektir. Deneyin basarili olmasi
halinde deneyde kullanilan conta hurdaya ayrilacak, yerine yenisi takilacak, kapama
elemamni sizdirmazlik deneyi yapilacaktir.

e Cift ydnlii akigh vanalarda her iki taraf i¢in bu deney yapilacaktir. Mekanik olarak
calistirilan vanalarda kapama, belirtilen tork degerinde yapilacaktir.

5.2.6. VERIM TESTLERi

e Kelebek vana basing altinda tam kapali konumdan tam agik konuma ve tersi olarak
aligtirilacaktir.

e Testler sirasinda vanayi agmak igin gerekli tork degeri kalibrasyonlu torkmtreler ile
Slgiilecektir. Bu deger vana fizerindeki volana maksimum 125 Nm uygulanarak
saglanabilmelidir.

e Disli kutular1 tam agik ve tam kapali pozisyonlarda maksimum tork degerinin 2 kat1
tork degerinde 10 dakika boyunca kesintisiz zorlanacak, test sonrasinda kelebek
vana ve digli kutusunda herhangi bir hasar meydana gelmeyecektir.

KAPAMA ELEMANI SIZDIRMAZLIK TESTi

5.2.7.

¢ Kapama elemam sizdirmazligi, TS EN 1074-1 standardina gore yapilacaktir.

e Kapama elemani kapatilarak govde iizerindeki akis yoniine gére giris tarafi 5 ~ 40
°C sicakliktaki igmesuyu ile doldurulacak ve havasi bosaltilacaktir:
Basinglandirmaya, 1,1 x PN degerine ulagilana kadar devam edilecek, deney
basincina ulasildiginda basinglandirma durdurulacak, durdurma sonrasinda 6l¢iilen
basing degeri en az 10 dakika muhafaza edilecektir. Basinglandirma 0,5 bar’a kadar
diisiiriilecek, basin¢landirma durdurulacak, durdurma sonrasinda Slgiilen basing
degeri en az 10 dakika muhafaza edilecektir. Her iki siire sonunda da basingta
diisme, sizinti, terleme, kaplamada gisme/bozulma vb. kusurlarin olmamas:
durumunda deney basarili olarak degerlendirilecektir.

e Kelebek vanalarda bu deney her iki akis yoniinde yapilacaktir.

5.2.8. KAPLAMA TESTLERI

e Kaplama kuru film kalinhig, ultrasonik 6lgiim cihazi ile yapilacaktir.

e 250 um ve daha az kaplama kalmiiklarinda TS EN ISO 2409 standardina gore
vapisma band: kullanllarak_,;iéépraiQ'--kcsme i:if.j:\neyi yapilacaktir. Bant kaplama
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yiizeyine arada hava boslugu olmayacak sekilde yapistirilacak ve yiizeye dik olarak
hizli bir sekilde c¢ekilecektir. Deney sonucu kaplanmis yiizey biiyiiteg ile
incelendiginde kesiklerin kenarlari tamamen diizgiin olacak, kafesteki karelerin
higbiri koparak ayrilmayacaktir.

e Toz epoksi boya igin kaplama kalinlig1 250 pm ve {izeri igin yapigma testi sonucunda
15 MPa’dan kii¢iik degerlerde kopma olmayacaktir.

e TS 6037 EN ISO 2815 standardina gore Buchholz batma aleti kullanilarak kaplama
sertligi Slgiilecektir. Kaplama sertligi, en az 80 HB (Hardness Buchholz) olacaktir.

¢ Minimum kaplama kalinliZ1 250 pum olacaktir.

5.2.10. MALZEME TESTLERI

5.2.10.1. GOVDE MALZEME DENEY]

e Dokiim kalitesini kontrol etmek maksadiyla yapilacak sertlik ve metalografik
inceleme igin govde {izerinden uygun boyutta, deney pargasi alinacaktir. Alinan
deney pargasi ile yapilan sertlik deneyi sonucunda;

* EN-GJS-400-15 i¢in sertligi, 135 ~ 180 HBW (Brinell) arasinda,
= Metolografik yap: “sfero” olacaktir. Nodiil sayis1 en az 150 adet/mm?2,
nodiillesme oran1 TS EN 1563 Ek D’ye gore en az %80 olacaktir.

o Her dokiim sarj numarasina karsilik iireticiden alinan TS EN 1563 standartlarindaki
¢ekme numunesi lizerinde, TS EN ISO 6892-1 standardina gore ¢ekme ve uzama
deneyi yapilacaktir.

5.2.10.2. GOVDE DISI MALZEME DENEYT

Numunelerden bir tanesi sokiilerek; ig¢indeki paslanmaz c¢elik ve bronz
malzemelerin kimyasal analizi yapilacak, sartnamede istenen &zelliklerin
saglandig1 tespit edilecektir.

5.2.10.3. ELASTOMER CONTA MALZEMESI DENEY1

TS EN 681-1 standardina uygun olarak EPDM kauguk malzemelerde her karigim

icin; asagidaki deneyler vaptirilacak ve sartnamede istenen oOzelliklerin
karsilandig1 belgelendirilecektir:

e TS EN 681-1 standardina gére suda hacim degisikligi, ozon dayanim;,

e TS EN ISO 48-2 standardina gore sertlik, sertlik degisimi,

s TS EN ISO 37 standardina gére kopma uzamasi, kopma uzama degisimi,
cekme mukavemeti, cekme mukavemeti degisimi,

e TS 4595 ISO 815 standardina gore kalici ezilme orani deneyi.
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6.1. ETIKETLEME

6.1.1.  Isaretleme, Tiirkge biiyiik harflerle yazilacaktir.

6.1.2.  Kelebek vana lizerinde kabartmali ve/veya 30 yil siireyle tagima, montaj, isletme
veya bakim esnasinda ¢ikmayacak sekilde yerlestirilecek metal etiket iizerinde
1 metre mesafeden ¢iplak gozle okunabilecek kalici bigimde igaretlemeler
olacaktir.

6.13.  Kelebek vanalar lizerinde kabartmali olarak yazilacak olan bilgiler:

ASKI yazis1 ve logosu

Uretici ismi ( ASKI logosundan kiigiik olacaktir.)

Akis yonii igareti

Basing Sinifi (PN)

Anma Cap1 (DN)

Kalite Kontrol Damgas1

Malzemenin Kisa Gosterilisi (EN GJS-400-15, GS-C 25 vb.)

Metal etiket iizerine yazilacak olan bilgiler:

» Imalat numaras: ve tarih

» Seri Numarasi

» Vananin kapanma tork degeri (Nm)

» Vana standard:
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6.2. AMBALAJLAMA, YUKLEME VE BOSALTMA

6.2.1.  Kelebek vanalar; yiikleme, bosaltma, nakliye ve acikta depolama sirasinda asla
zarar gérmeyecek, birbirine degmeyecek, nakliye sirasinda hareket etmeyecek
sekilde, bosluklar: strafor ile doldurulmak suretiyle ahsap kasalar igerisinde
ambalajlanmis olarak teslim edilecektir. Idare ambarinda depolama agik alanda
yapilacaksa, kasalar giines gecirmeyecek kalin brandalar ile korunacaktir.

6.2.2.  Ambalaj sandiklar1 dort bir tarafindan gelik seritlerle cemberlenmis, nakliye
aninda zarar gérmeden igindeki malzemeyi nakledebilecek mukavemete sahip
olacaktir.

6.2.3.  Sandiklarin alta gelen kisimlari iki taraftan uygun ebatlarda ahgap latalar ile
takviye edilmis olacaktir. Kasalarin alta gelecek kisimlan isaretlenecektir,

6.2.4.  Ahsap kasa i¢inde nakledilmeyenler, ahgap paletlerle taginacaktir. Palet tizerinde
taginan vanalar plastik spanzet ile baglanarak tasinacaktir.

6.2.5.  Kelebek vanalar bityiikliiklerine gore tek tek, bes veya besin katlar1 sayida
sandiklar iginde olacaktir.

6.2.6.  Ambalajlarin iizerine tipi ve ambalajdaki kelebek vanalarin toplam adedi ile
ambalajin boyutlar1 ve toplam agirlig1 da yazilacaktir.

6.2.7.  Nakliye sirasinda kasa veya naylonun iizerine, ambalaj yiiksekliginin yarisindan
az olmamak iizere ASKI logesd yajarsqulacaktlr Ayrica ambalajin igerigini
ifade edecek etiket, ambab{uzcnhd& yer ahcaktlr
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6.2.8.  Kelebek vanalarin naklivesi i¢in gereken tiim sorumluluk yiikleniciye ait
olacaktir.

7.1. Tiim malzemelerin, malzeme ve imalat hatalarindan dolay: garanti siireleri 2 yildan az
olmayacaktir,

7.2. Garanti siiresi igerisinde bozulan, imalat hatasindan dolay1 kullanilamaz hale gelen
kelebek vanalar yiiklenici tarafindan onarilacak veya yenileri ile iicretsiz olarak
degistirilecektir. Onamm veya degistirme Idare tarafindan yiikleniciye verilen
talimattan sonra en fazla 3 giin igerisinde gergeklestirilecektir.

7.3. Kelebek vanalar en az 30 yillik, kaplama malzemesi ise renk kayb1 olmadan en az 15
yillik kullanim 8mriine sahip olacak sekilde iiretilecektir. Uretici, kelebek vananin bu
siireleri sagladigin1 teknik belge ve testlerle taahhiit edecektir. Isletme hatalar1 ve
EPDM  malzemenin  omriinden  kaynaklanan  anzalar bu  kapsamda
degerlendirilmeyecektir.

7.4. Yedek parga temin en az 10 y1l olacaktir.

7.5. Nakliye sirasinda hasara ugrayan malzeme yiiklenici tarafindan yenileri ile ticretsiz
olarak degistirilecektir.
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