ASKI

ANKARA SU ve KANALIZASYON
IDARES] GENEL MUDURLOGS

ASKI Genel Miidiirligii

KONTROL VANALARI
TEKNIK SARTNAMESI

S
O,

Tel: 0(312) 616 10 00




CDASKI

ARZARA SU ve KAKLLLZASYON
S e e

ICINDEKILER 2
1. KONU VE KAPSAM dreestessbneesersnsesserrasesesertaseesrtansestrtessabanssesss 3
2. TARIFLER vervaens 3
2.0. TANIMLAR ..ot rmesneeresssesessssessssssesssssessssssss et sesssssesssssses et ses s sssssssenssssssastssesssssesesssnsssen 3
2.2, KISALTMALAR.........ccoimiemrctisesisisssisesms st ssessssssssstssssssasesssssssssasssssssssssssssessssssssssssnessssssnsssssasesss 3
3. GENEL HUSUSLAR .4
4. TEKNIK OZELLIKLER 5
4.1.  GENEL OZELLIKLER............ccooocommsiimnmiionnisiesssan s sstessssssssissssnssssssssssssssssssssessassesssessssssssanens 5
42.  MALZEME OZELLIKLERI ........oovoritimneieenieieeencieec e esesssees s sssseesssssssssssssssssensssssnssssnsssan 6
43, GOVDE ..o sa e sa st b e RR R Re R et 7
44, KLAPE VE MILI ....cooooiiscenins st ssssss s ss s sasestes s st s essassssasssssassssssnns 8
4.5, KAPLAMA ..ot sesttses st ssassesssssssssbbss s ese s st s s st s s ss e s s ssses bbb bren 8
5. KONTROL VANALARI.......ccccreccrsirecsassssssasssssnsssssssassssnssssssassosans 10
51.  SEVIYE KONTROL VANASL......cocevccommeiesssiimnrssssnssssmssssssssssnsssstsssssssnsssssssssssssssssssssssssasssssens 10
52.  SEVIYE ARALIGI KONTROL VANASLI .........cooeivtienssiimssissensssssssssesssassssssssssssasssssasssssasssssssanns 10
53.  BASINC DUSURUCU KONTROL VANASLI .........ooorouomteeeeeeereersesoressesssesssessssssesssssssssssessaseses 11
54. ORANSAL BASINC DUSURUCTU VANA ..o essessseessesesesmssssesssssssssssassansases 11
55.  BASING SABITLEME VANASL ..........ccoovouerereesessensesseessssesssssssssessssssesssssnssssnsesssanessssssssssanee 11
5.6.  DEBIAYAR VANASL.......oooirrinnstennssssssssesss s ssssessssss s ssssssssass st ssssssssssssessssassssssssssssssens 11
5.7, PISLIK TUTUCU ...t esstssss s vessssssssssssbass s saessassssansssasssssssansstassasessaessssnnsns 11
6. MUAYENE VE TESTLER trerseessesesesssstessssssssssassestaatneesasanaressnannne s e s s eeesenasaesbasa 12
6.1.  GENEL HUSUSLAR ..........ooororreeeseeaeeesssessesessssasesssssssssssesssssssssssssosssasssssassssenesssssssssssnsssssenes 12
6.2. UYGULANACAK TEST VE DENEYLER ........cooovruumssinscsnesrmssssienssssenssstenssssssssssssssssnsssssenns 13
7. ETIKETLEME VE AMBALAJLAMA .. 16
7.d. ETIKETLEME ..o eeecesstess e essssssses s sessessese s saessses s esansonsessass s sssessnsnssassassssssssannns 16
7.2.  AMBALAJLAMA, YUKLEME VE BOSALTMA ......cocoooonnirinninnsienssesssssssessserssssenens 17
8. GARANTI SARTLARI 17
7 T.ON
/!/ N \\
ASKI Genel Miidirligii Kontrol Vanalan Tel{iil;Sartf;‘amfsi ) | 217
\ %\ o / f

LT s =

S



~ Bu sartname, Ankara Biiyiiksehir Belediye Baskanlifi, Ankara Su ve Kanalizasyon
Idaresi Genel Miidiirliigii tarafindan yiiriitiilen iglerde kullanilmak {izere hazirlanmigtir.

Bu sartname; Idarenin ihtiyaci igin su yapilarinda kullanilmak iizere temin edilecek kontrol
vanalarinin teknik Szelliklerinin, ambalajlama, etiketleme, yiikleme-bosaltma, kontrol ve
muayene usullerinin ve kabul sartlarinin belirlenmesi ile garanti sartlarini kapsar.

2.1. TANIMLAR

[dare:
Yiiklenici:

Ankara Su ve Kanalizasyon idaresi Genel Miidiirliigii (ASKT)

[hale iizerine birakilan ve sézlesme imzalanan istekli

2.2. KISALTMALAR

DIN: Alman Standartlar Enstitiisii (Deutsches Institut fur Normung)
EN: Avrupa Normlar1 (European Norm)
ISO: Uluslararas1 Standardizasyon Teskilati (International Organization for
Standardization)
ASTM: Amerikan Test ve Malzeme Birligi (American Society for Testing and
Materials)
TSE: Tiirk Standardlar1 Enstitiisii
AC: Alternatif Akim (Alternative Current)
DC: Dogru Akim (Direct Current)
PTC: Pozitif Sicaklik Faktorii (Positive Temperature Coefficient)
LCD: Sivi Kristal Ekran (Liquid Crystal Display)
NC/NO: Normalde Kapali / Normalde Agik (Normally Closed / Normally Open)
AISI: Amerikan Demir ve Celik Enstitiitiisii (American Iron And Steel
Institute)
PN: Anma Basincit (Nominal Pressure)
TURKAK: Tiirk Akreditasyon Kurumu
IP: Elektriksel  bir muhafazanin  sagladifi  g¢evresel  korumayi
derecelendirmek i¢in Avrupa Komisyonu tarafindan gelistirilmis bir
standart
IP 67-68: Giris Koruma / Ingress Protection (6: Toz girisi tam anlamiyla
engellenmis; 7: Suya diismeye, kisa siireli su baskinlarina kars1 koruma,
8:su altinda basingh ¢aligma)
EPDM: Etilen propilen kauguk
Sa2 Vs Yiizey hazirlama sinifi (% 96 oraninda ¢ok iyi temizlenmis yiizey)
A
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3.1. Kontrol vanalari; bu sartname ve eklerinde verilen esaslara gore imal edilecek,
muayene ve kabul deneyleri yapilacaktir. idare, bu sartnamede ilgili standartlardan
farkl nitelikte firiin talep ettiginden, yiiklenici Idarenin istedigi &zelliklere uygun
iiretim yapmak veya yaptirmakla yiikiimliidiir.

3.2. Kontrol vanalari, sartnamede belirtilmeyen hususlar igin ilgili TS, EN, ISO
standartlarina veya Idarece kabul edilecek standartlara gére imal edilecek, muayene ve
kabul deneyleri yapilacaktir.

3.3. Yiiklenici, kontrol vanalari ile ilgili iiretici standart belgelerini, Tiirkge teknik
dokiimanlari, bakim ve isletme kilavuzlarini Idare'ye teslim edecektir.

3.4. Yiklenici bu teknik sartnameye uygun sekilde temin edilecek kontrol vanalarinin
Ozelliklerini, her kontrol vana kalemi i¢in agirlik, basing kaybi ve agma kapama
karakteristiklerini detayh sekilde teknik tablolar halinde Idare'ye verecektir.

3.5. Imal edilen her tiirlii parganin geriye dogru izlenebilirligi olacaktir. Bu izlenebilirlik;
dokiim sarj numaras/hammadde parti numarasi, hammadde giris kalite kontrol
dokiimans, is emri, iiretim, kalite kontrol asamalari, iiretim makinesi, iiretim tarihi,
deney kayitlarii vb. bilgileri igerecektir. Ozellikle dokiimden imal edilen vana
govdelerinin iizerindeki izlenebilirlik numarasi (sarj) ile; dkiimiin yapildig: fabrikanin
kimligi, dokiimiin hangi tarihte ve kaginci sarjda dokildiigii hususlar: izlenebilir
olacaktir. Bu sarj numarast ile dékiim kalitesini gosterir tiim kayitlar muayene
komisyonuna, kabul muayeneleri sirasinda sunulacaktir. Ayrica dokiim dist
malzemelerin (gelik, paslanmaz ¢elik, bronz, conta vb.) kalite kontrol kartlar: ile her
tiirlii fiziksel ve kimyasal analiz kayitlar ulagilabilir olacaktir.

3.6. Yiiklenici, bu ig kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayil1 is Saglig1 ve Giivenligi
Kanunu ve bu Kanuna dayanilarak ¢ikarilan ikincil mevzuat hiikiimlerine uygun olarak
ve her tiirlii afet, acil durum ve giivenlik Snlemlerini alarak hizmet verecektir

3.7. Uretici, idarenin tiretim talimatim aldiktan sonra tiretime baslayacak, iiretime baglama
ve bitis tarihlerini Idareye bildirecektir.

3.8. Uretici, TS EN 1074 standart serisine ve TS EN 1267 standartlarina gore tip deneyleri
basar1 ile tamamlanmis kontrol vana iiretecektir. Idare, bu deney sonuglarinin
dogrulanmasi igin deney tekrarlanmasim isteyebilecektir. Deney siiresi sonunda
herhangi bir sizint1 olmayacaktir.

3.9. Yiiklenici, bu ig kapsaminda enerji verimliligi, ¢gevre y6netimi ve kalite yonetimi ile
ilgili tiim gegerli mevzuat ve standartlara uygun ve uvumlu olarak ¢alisacaktir.

3.10. Bu sartnamede agikca belirtilmeyen hususlarda atif yapilmis olan ilgili standartlar esas
alinacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili Tiirk Standartlar1 veya
muadili uluslararasi standartlar (EN, ISO, DIN veya ASTM vb.) gegerli olacaktir.

3.11. So6z konusu standartlarda sonradan bir degisiklik olmasi halinde yiiriirliikteki en son
standartlar gegerli olacaktir. Ihtilaf halinde Idare'nin yazili talimatlarina gore islem tesis
edilecektir

3.12. Bu is kapsaminda kullanilan ve temi nin. edilen tiim malzeme ve ekipman ilgili mevzuat
ve glincel ulusal ve/veya uluslef}afas' st mdaﬁ!am uygun olacaktir.
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3.13. Uretici

3.13.1. Akredite belgelendirme kurulusundan veya Tiirk Standartlar1 Enstitiisiinden
verilmig, temin edilecek her tiirlii su kontrol elemaninin ¢ap ve simifin1 kapsayan
gecerli Standart Uygunluk Belgesine,

3.13.2.  Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi
Belgesine,

3.13.3. TS 18001 Is Saghig ve Giivenligi Yonetim Sistemi Belgesine,

3.13.4. Akredite bir kurum tarafindan verilmig TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim
Sistemi Belgesine,

3.13.5. Boya ve kaplama iireticisinden alinan ilgili standardina gore yapilmis tiim
performans testlerinin belgelerine (yapisma deneyi, asinma deneyi, ¢entik darbe
deneyi vb.),

3.13.6. Basingli Ekipmanlar Yonetmeligi’ne gore CE Belgesine,

3.13.7. Tasarumi ve iiretimi yapilan iiriinlerin imalat yeterliligini kontrol edecek kalite
kontrol birimine sahip olacak ve bu belgeleri kabul komisyonuna ibraz edecektir.

4.1. GENEL OZELLIKLER

4,1.1.  Kontrol vanalari ¢ift flang baglantili, flanstan-flansa uzunlugu TS EN 558’¢
uygun ve flang boyutlar1 TS ISO 7005-2 ve TS EN 1092-2 normlarmna uygun
olacaktir. Genel tasarimlar TS EN 1074-1-2-5 standartina gore yapilacaktir.

4.1.2.  Vana govdesi, mili ve kapama eleman: (klape), konum (es eksenlilik) ve bigim
(dogrusallik, dairesellik) toleranslart TS ISO 1101 standardina gore cizilecek ve
toleranslar imalat resimlerinde gosterilecektir. Imalat sonrasi tasarim dlgiileri TS
ISO 2859-1 numune alma standartlari dahilinde &lgiilerek kayit altina
almacaktir.

4.1.3.  Kontrol vanasinin $mriiniin fazla olmasi i¢in aktiiatdr diyaframi ayn1 zamanda
agma kapama yapan klape gorevini yapmamals, diyafram ve sizdirmazlik klapesi
ayr1 ayr1 yatakli olacaktir,

414. G400 mm ve iizerinde ebath vanalar kaldirma halkalar: ile techiz edilmis
olacaktir.

4.1.5. Kontrol vanalarinin imalatinda kullanilan metalik/metalik olmayan ve su ile
temas eden kaplama malzemesi de dahil olmak iizere biitiin malzemeler i¢in, ayri
avri veya komple; BS 6920, TS EN 16056 veva egdeger standartlara gore 23 +
2° C sicaklikta igme suyuna uygun oldugunu gdsteren uluslararasi akredite bir
kurumdan uygunluk sertifikas1 alinmig deney sonug raporu olacaktir.

4,1.6. Tum baglantilar yiizeyle ¢ikintt yapmayacak sekilde olacak, bdylece vana
icinden akan sivinin kargilagacagi direncin en az seviveye indirilmesi
saglanacaktir.

4.17. Kumanda sistemi iizerinde, kendini temizleyen filtre sistemi ve gliserinli
manometre butunacaktir. Bag@gﬂr&yaﬂinmam i¢in ¢alisan kontrol vanalarinda
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4.1.9.

4.1.10.

4.1.11.

4.1.12.

4.1.13.

4.1.14.

4.1.15.

4.1.16.

4.2.

en az iki adet manometre bulunacaktir. Vanalarin giris tarafinda kesinlikle
manometre bulunacaktir.

Kontrol vanalari, idarenin istegi dogrultusunda hidrolik, selenoid ve elektronik
kontrollii olarak firetilecektir.

Kontrol vanasinin kumanda sistemi kolaylikla doniistiiriilebilir sekilde
tasarlanacaktir. Kumanda sistemi; pilot vana, selenoid vana, pille ¢alisan zaman
ayarlamali vana vb. ile yapilabilecek, ¢alisma hizi ayarlanabilir olacaktir.
Kontrol vanasina basing diisiiriicii, basing sabitleme, akig kontrol, seviye kontrol,
basing tahliye vb. ilave kontrol ekipmanlari eklenebilir ve istenilen kontrol
vanasina doniistiiriilebilir 6zellikte olacaktir.

Kontrol vanasimin igletmede bakim kolayligi i¢in bulundugu yerden
cikarilmadan pargalan takilip ve sokiilebilir 6zellikte olacaktir.

Uretici, debi ve basing farkina bagl yiik kayip egrisi ve giris ve ¢ikis basincina
bagh kavitasyon egrisini Idareye sunacaktir.

Kontrol vanalar1 gévde, kapak ve kapama elemaninda (klape) dokiim islemi
sonucu olugan dékiim kalinti ve ¢apaklardan temizlenecek ve yiizeylerde
cukurluk, catlak, bosluk, gézenek ve kum kalintilari gibi imalat kusurlar
bulunmayacaktir.

Kapama elemani {izerinde akig diizenleyici takilmas i¢in uygun baglanti imkani
olacaktir Kontrol vanalarinda akis diizenleyicinin kesiti, kararli ¢aligmasini ve
kavitasyon etkisini ortadan kaldiracak sekilde tasarlanacaktir.

Kapama elemani ile galigan kontrol vanalarinda, vananin agilk veya kapali
pozisyonunun goériilebilmesi i¢in vana (izerinde pozisyon gostergesi bulunacak,
idare istegi dogrultusunda, SCADA sisteminden bu kontrol vanalarmm
acik/kapal bilgisi alimabilecek sekilde tasarlanacaktir.

Pilot vananin basing ayar aralii, en fazla 0,1 bar'lik degisimlere tepki verecektir.

MALZEME OZELLIKLERI

42.1.

Malzemeler

Gévde

Sfero dokiim EN GIS 400 -15 (EN 1563 normuna uygun)

Klape

Paslanmaz gelik (AISI 304)

Mil

Paslanmaz Celik (AISI 420)

Diyafram

EPDM esash kauguk

Sizdirmazlik malzemeleri

EPDM esash kauguk

Yay

Paslanmaz ¢elik (AISI 302)

Paslanmaz ¢elik (AISI 304L)

Conta tespit halkasi

Crvata (suyla temas eden viizey)

Paslanmaz ¢elik A4 kalite

Crvata (dis viizey)

Paslanmaz ¢elik A2 kalite

Burglari

Cinko ihtiva etmeyen Bronz (TS EN 1982°ye gore)

Fiberli Somun

Paslanmaz.gelik (AISI 304)

Pilot

77
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422, Kontrol vanalarinin imalatinda kullanilacak malzeme (gévde, kapak, klape,
flang) EN GJS-400-15 veya EN GJS-500-7 sfero dskme demirden ve TS EN
1563 standardina uygun olacaktir. Dékiim malzeme mekanik 6zellikleri Tablo-
I'de verilmigtir. Vanalarin dékiimleri “Basingli Kaplar Dékme Belgesi” olan
dokiimhanelere yaptirilacaktir. Veya imalatgi kendi imkanlan ile dékiimii
yapiyorsa “Basingli Kaplar Dokme Belgesi” ne sahip olacaktir.

42.3.  Sfero dokiimiin nodiil sayis1 en az 150 adet/mm2, nodiillesme oran1 TS EN 1563
Ek D’ye gore en az %80 olacaktir.

42.4.  Tiim paslanmaz ¢elik malzeme TS EN 10088-1/2/3 standartlarina uygun olarak
en az X20Crl3 (AISI 420) kaliteden imal edilecektir.

4.2.5. Tium civata ve somun malzemesi paslanmaz gelik olacaktir. Civatalar TS EN
ISO 3506-1 somunlar ise TS EN ISO 3506-2 standardina uygun, korozyona
dayanikli olacaktir.

42.6.  Pilot gbvdeleri ve i¢ pargalari korozyon direnci nedeniyle bronz veya paslanmaz
malzemeden olacaktir.

42.7.  Burg ve yataklar, igme suyuna uygun ¢inko ihtiva etmeyen bronz malzemeden
olacak ve EPDM esashi kauguk “O-ring” ile techiz edilerek sizdirmazlik
saglanacak sekilde tasarlanacak ve degistirilebilir olacaktir.

42.8. Conta ve o-ringlerin ylizeyi tamamen diizgiin ve hassas islenmis olacaktir.
Kullamlan EPDM malzeme, TS EN 681-1 standardina uygun olacaktir.
Vanalarda kullanilan tiim EPDM malzemeler icme suyu onayh olacaktir.

Tablo-1 Dékiim Malzeme Mekanik Ozellikleri (TS EN 1563)

Malzeme Brinell Sertlik Cekme dayammmi | Mikro yapidaki nodiiler dagilim
(HBW) N/mm? (min) en az
EN GJS-400-15 135-180 400 150 adet/mm?
EN GIS-500-7 170-230 500 150 adet/mm?

43. GOVDE

43.1.  Govde, Basingli Ekipmanlar Yonetmeligi’ne uygun olarak PN40 (dahil)’a kadar
TS EN 1563 standardina gore en az EN-GJS-400-15 (GGG-40) kalitesinde sfero
dokme demirden tek par¢a imal edilecektir.

43.2.  Vana govdesi ayaklar ile imal edilecek, dengeli kaldirma amaciyla kaldirma
halkasi1 veya kulakg¢iklar1 bulunacaktir.

4.3.3. Y tipi govdeye sahip kontrol vanalari kullanilacaktir. Globe tip vana kabul

edilmeyecektir. P
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4.3.4.

4.3.5.

Hidrostatik ve hidrodinamik kuvvetler nedeni ile deformasyonu 6nlemek igin
govde yeteri et kalinifinda imal edilecektir. Kontrol vanalarinin her noktasinda
et kalinhig1 homojen bir yap1 gdsterecektir. Govde et kalinligi dokiim tolerans
standardina uygun sekilde homojen bigimde dagilmis ve teknik resimlerine
uygun olacaktir.

Hidrolik baglantilar, bakir boru veya idarenin istegine bagli olarak daha {istiin
nitelikteki malzemeden mamul olacaktir.

4.4. KLAPE VE MIiLi

44.1.

44.2.

4.43.

4.4.4.

44.5.

4.4.6.

44.7.
4.4.8.

4.4.9.

4.4.10.

Klape tek parca halinde yapilacak ve kontrol vanalan ¢ift yonlii sizdirmazliga
sahip olacak ve bu deneylerle kontrol edilecektir.

Vana klapesi, akima kars1 en az direng gésteren hidrodinamik profilde imal
edilecek, yiizeyleri son derece diizgiin ve piiriizsiiz olacak, herhangi bir bosluk
ve gatlak bulunmayacaktir. Klape, govde igerisinde tam kapali pozisyonda iken
sizdirmazlik contass, biitiin ¢gevreden vanaya intibak etmis ve vanayi sizdirmaz
hale getirmis olacaktir.

Sizdirmazlig temin i¢in klapenin etrafinda EPDM conta bulunacaktir. Bu
kauguk conta en uygun sekilde yuvasina oturacaktir.

Bakim kolayhigi saglanmas: agisindan sizdirmazlik burcu ve klape kaugugu
degistirilebilir tip olacaktir.

Vananin s1zdirmaz kapanmasi ve geri akisi1 6nlemek igin klape tizerindeki baski
yapan i¢ yayi1 kesinlikle bulunacaktir. Baski yayi, en az AISI 302 kalite
malzemeden iiretilmis olacaktir.

Y tipi hidrolik kontrol vanalarinda aktiiatérdeki (kontrol haznesindeki)
diyaframin hareketini klapeye ileten mil burg ile yatakl: ve rijit olacaktir.

Mil, paslanmaz ¢elik malzemeden tek parga olarak imal edilecektir.

Mil, gerek klape iizerinden gelen ve govdeye aktarilan hidrolik kuvvetleri,
gerckse kapanma kuvvetlerini emniyetle tagiyabilecek ¢apta olacaktir. Vana
milinin zamanla yerinden firlamamas: i¢in gerekli tedbirler alinacaktir. Mil ve
govde tarafinda sizdirmazlik yeterli sayida o-ringler ile saglanacaktir.

Mil, klape ve divaframa paslanmaz ¢elik somun ile sabitlenecektir. Bu sayede
milin emniyeti saglanacaktir.

Burg ve yatak malzemeleri, TS 2040 EN ISO 1302 * ye gore N7 (1,6 um) yiizey
piiriizsiizligiine sahip olacaktir.

4.5. KAPLAMA

e Bronz ve paslanmaz gelikten imal edilenler hari¢, kontrol vanalar1 korozyona karsi
kaplama iglemi yapilacak, iizerinde bulunan civata, saplama, somun ve rondelalar boya

ile kaplanmayacaktir. Kontrol vana bllesenlerl montaj isleminden 6nce kaplanmis
olacaktir. :

y /d
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e Toz epoksi kaplamalar icin TS EN 8501-1, ISO 18468; standartlar1 ve ilgili standartlara
gore kaplama islemi ve testleri yapilacaktir.

e Kontrol vanasi i¢ ve dig yiizeyi, en az 250 mikron UV iginlarina kars1 dayanimi olan
Idare’den onay1 alinmak sartiyla RAL 5005 renginde toz epoksi boya ile kaplanacaktir.

o Kullanilacak epoksi, suyun kalitesini, rengini, kokusunu bozmamal1 ve toksikolojik
ozellikler icermemelidir. Kaplama kalinlif1 Slgme aleti kabulde bulundurulacaktir.
Kaplamanin su kalitesini etkilemedigine dair belgeyi idareye sunacaktir.

o Ureticinin Kaplama Uygulama Uzmam (Seviye 1) Belgesi olan personeli tarafindan
yapilacak, yapilan kaplama islemine Denetim Uzmam (Seviye 2) Belgesine sahip
yetkili kalite kontrol personeli nezaret edecektir. Uzmanlik belgeleri akredite bir
kurulustan (SSPC, NACE, GSK vb.) alinmig olacaktir.

¢ Kaplamada kullanilacak boya sisteminin dayaniklilik siiresi TS EN ISO 12944-1
standardinda tanimlandig1 sekilde gevresel faktor olarak C5-Ikarsilayacak kalite de
olacaktir.

e Kullamilan kaplamanin UV dayanimim1 gosteren deney belgelerini, muayene ve
test/kabul komisyonuna sunacaktir.

e Kaplama iglemi; siras1 ile dokiim temizligi, kaynak ve talash imalat is¢iligi, kumlama
yapilmasinin ardindan yapilacaktir.

4.7.1. YUZEY HAZIRLAMA

4.7.1.1. Kaplama islemi baglamadan 6nce kaplanacak ylizeyler iyice temizlenerek yag,
tuz, gres, kir ve yabanci maddelerden arindirilacaktir. Bu suretle epoksi
malzemenin kaplanacak ylizeye iyice intibak etmesi saglanmis olacaktir.

4.7.1.2. Dokiim sonrasi yiizeylerdeki dokiim kusurlarini gidermek igin higbir sekilde
epoksi macun, polyester ¢elik macun, dékiim tamir macunu, dékiim tamir kiti,
dolgu silikonu kullanilmayacaktir. Yiizeylerde oyuk, gatlak, gzenek, dolgu ve
¢apak bulunmayacak, dokiim satihlar1 tamamen diizgiin olacak, keskin késeler
en az 1 mm yarigap ile yuvarlatilacaktir. Dokiim kabarikliklan, kaynaklar
taglanarak diizeltilecektir.

4.7.1.3. Kumlama isleminden 6nce TS 2040 EN ISO 1302 standardina gére N6, N7
yiizey piiriizliiliigiinde islenmis tiim ylizeyler, maskelenerek TS EN ISO 8501-
1 standardina gére Sa 2 yiizey kalitesinde kumlamaya tabi tutulacaktir.

4.7.1.4. Kumlanmis viizeylerde TS EN ISO 8502-3 ve TS EN ISO 8502-6 standardina
gore seffaf bant ile toz ve tuz kontrolii yapilacaktir. Kontrol sonrasi toz miktar
degerlendirmesi “Class 2” nin altinda olmalidir. Toz miktar1 fazla ise uygun
bir solventle yikama ve kurutma iglemi yapilacaktir.

y
r/

{/ AN\
ASKI Genel Miidiirliigii Konirel Vanalar Teknf[( Sartnames 9/17
i »

i
i \_“:}_ rI

Il & A 3 J
\ el
“t.'\ -

L\'-
N



Sy IDARES! GENEL SeUDURLIGE

4.7.2. KAPLAMA UYGULAMASI

4.7.2.1. Kaplama, toleransli gegme olan bolgeler hari¢ yiizeyin tamamini kapatacak,
her kaplama tabakas1 homojen kalinlikta olacak ve herhangi bir catlak, bos
nokta, eksiklik vb. hatalar olmayacaktir.

4.7.2.2. Kaplama iglemi elektrostatik toz epoksi yontemi ile yapilacaktir. Kaplama
islemi asagidaki sekilde yapilacaktir:

o Epoksi toz boya 120 °C - 140 °C (¢iglenme noktasinin en az +3 °C iistiinde)
sicakliktaki malzemenin i¢ ve dig tiim yiizeylerine esit kalinhkta olacak
sekilde uygulanir,

e Epoksi kaplama iki kat ve toplam kaplama kalinlig1 en az 250 pm olacak
sekilde tekrarlanir,

o Epoksi kaplama iglemi tamamlanan malzemeler, 200 °C sicakliktaki
firinlarda en az 10 dakika kurutmak igin bekletilir,

e Malzemeler askilara alinir ve epoksi kaplama islemi sonlandirilir.

4.7.2.3. Kaplama diizgiin renkte ve goriiniimde olacak, kaplama kalitesi igin zararh
olan kabarik, catlak, bos nokta, eksiklik, katmanlagma gibi benzeri hatalar
olmayacaktir.

4.7.2.4. Kullanilacak epoksi suyun kalitesini, rengini, kokusunu, tadin1 bozmayacak ve
toksikolojik 6zellik igermeyecektir.

47.2.5. Kaplamada kullanilacak malzeme, depolama esnasmnda buharlagma ve
soyulmaya sebep olan, igme suyuna tat veya koku veren, algak sicaklikta
buharlagan ¢oziiciiler igermeyecektir.

5.1. SEVIYE KONTROL VANASI

Su depolama tanklarinin tagmasini dnlemek igin depo besleme hattina monte edilerek,
depolarin siirekli dolu tutulmasim saglayacaktir. Ayarlanan seviye diistiigiinde kontrol
vanasi agilacak, ayarlanan seviyeye ulasildiginda kontrol vanasi kapanacaktir. Ana vana
kumandas:, pilot samandira ile saglanacaktir.

Kontrol vanasinin memba tarafinda ayni ¢apli sartnamenin 5.7. maddesine uygun pislik
tutucu yer alacaktir.

5.2. SEVIYE ARALIGI KONTROL VANASI

Su depolama tanklarinda énceden ayar edilmis seviye aralifini sabit tutacaktir. Pilot valfi
tizerinde bulunan 6nceden tespit edilmis en diigiik ve en yiiksek (seviye aralif1) seviyelerde
agma kapama yapacaktir. Ayarlanmis olan iki farkli sevivede hassas olarak ¢alisabilecektir.
Idarenin istegine bagh olarak bu aralik 10 cm ile 200 cm arasinda degigebilecektir. Ana
vana kumandasi, pilot samandira ile saglanacaktir.

Kontrol vanasmm memba tarafinda aypi-¢aph-gartnamenin 5.7. maddesine uygun pislik
/‘T" :-H e :..

tutucu yer alacaktir. 2. x LU N
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5.3. BASINC DUSURUCU KONTROL VANASI

Yiiksekliginden sikayet edilen vana girig tarafindaki basinci debi, giris tarafindaki basing
degisimlerini dikkate almadan arzu edilen daha diisiik bir basinca azaltarak ayarlayacak ve
vana ¢ikig tarafindaki basinci sabit tutacaktir. Ana vana kumandasi, basing kontrollii pilot
valfi ile saglanacaktir.

Kontrol vanasmin memba tarafinda aym ¢apli sartnamenin 5.7. maddesine uygun pislik
tutucu yer alacaktir.

5.4. ORANSAL BASINC DUSURUCU VANA

Yiiksekliginden gikayet edilen vana giris tarafindaki basinci giris tarafindaki basinca bagl
olarak yaklasik 1/3 oraninda azaltarak diisiirecektir. Ana vana kumandasi, basing diisiiriicii
pilot valfi ile saglanacaktir.

Kontrol vanasinin memba tarafinda ayni ¢apli sartnamenin 5.7. maddesine uygun pislik
tutucu yer alacaktir.

5.5. BASINC SABITLEME VANASI

Monte edildikleri basinglandirilan su tesisatlarindaki su basincimi sabit tutacaktir.
Fonksiyon olarak kontrol vanasi girig tarafindaki basinci sabit tutacaktir. Ana vana
kumandasi, basing sabitleme pilot valfi ile saglanacaktir.

Kontrol vanasmin memba tarafinda ayni ¢apli gartnamenin 5.7. maddesine uygun pislik
tutucu yer alacaktir.

5.6. DEBI AYAR VANASI

Vana giris tarafindaki basing degisimlerini dikkate almadan istenen sabit ve smirlandirilmig
bir debinin (akis miktarinin) gegmesine miisaade edecektir. Arzu edildiginde debi ayarin
artirmak ve azaltmak kolayca yapilabilecektir. Ana vana kumandasi, debi kontrolii pilot
valfi ile saglanacaktir.

5.7. PiSLiK TUTUCU

e Basingl su tesisatlarinda kontrol vanalarinin agma — kapama ve kontrol fonksiyonlarini
bozacak suyun disindaki  yabanci cisim ve  maddeleri tutacaktir.
Baglh bulunduklari hattan gévdesi sékiilmeden filtrenin temizligini yapacaktur.

e Filtre, en az AISI 304 kalite malzemeden iiretilecektir.

o Tapalar, paslanmaz ¢elik, bronz veya piring malzemeden iiretilecektir.

e Filtrenin deformasyonunu engellemek i¢in en az iki adet kusak ile ¢evresel giiglendirme
yapilacak ve igerden en alttan ve en Ustten gapraz atkilarla gii¢lendirilecektir.

e Pislik tutucu, boru hattmdan sékﬁlmeden kapag), siizgeci ve contasi sokilebilir ve

temizlik yapilabilir dzellikte olacakyr:” ™~
e Pislik tutucu govdesi lizerinde su/ un ‘akis yonunL} gosteren ok igareti olacaktir.
P
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* Pislik tutucu siizgeci, 1.4307 (AISI 304L) paslanmaz celikten en az 3 mm et kalinliginda
imal edilecektir.

Bosaltma tapas1 ve filtre aralik ¢aplari, agsagidaki tabloya gére segilecektir:

BOYUTLAR (mm)

DN 40 | 50 | 65 | 80 [ 100 | 125 | 150 | 200 | 250 | 300 [ 350 | 400 | 450 | 500 | 600 | 700
20 |20 |20 | 3232 [32 |50 |50 [50 [50 [s50 |50 |50 |50 [50 |50
Bosaltma

tapasi

Filtre LS| 1L,5)11,5|3 |3 3 5 5 5 5 5 5 5 5 5 5

aralik
api

6.1. GENEL HUSUSLAR

6.1.1.  Muayene ve Kabul iglemleri, 4734 sayili Kamu Thale Kanununun ilgili Muayene
ve Kabul Y&netmelikleri esaslan cergevesinde yapilacaktir. Bu sartnamede
belirtilen hususlar yerine getirilmeden kabul yapilmayacaktir.

6.1.2.  Kontrol vanalari Idare'ye sevkiyatindan énce TS EN ISO 17025 akredite belgeli
olmak kosulu ile iiretim yerinde veya bagimsiz bir test laboratuvarinda Idare
personeli denetiminde testlere tabi tutulacaktir. Idare gerekli gérdiigii takdirde
masraflar1 s6zlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak iizere testlerin tamaminmn
veya birkagim 17025 Tiirkak belgesine sahip bagimsiz akredite bir laboratuvarda
yaptirabilir.

6.1.3.  Idare gerekli gordiigii taktirde, masraflar1 sozlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak
lizere is mahaline gelmis olan vanalardan ilgili iiriin standartlarinda belirtilen
deney ve testleri yaptirabilir. Bu deneylerden en az birinden olumsuz sonug
alinmasi halinde yiiklenici, Idarenin tazmin hakkinin dogdugunu kabul eder.

6.1.4.  Laboratuvar sonuglar standartlara uygun bulunmayan kontrol vanalarindan her
partiden olmak iizere tekrar numune alinarak deneyi yapmis olan laboratuvara
tekrar gonderilir. Bu sonuglardan birinin dahi standardina uygun bulunmamasi
halinde o partiye ait biitiin vanalarin tamamu reddedilecektir. Bu durumdan
yiiklenici firma sorumiudur.

6.1.5.  Yiiklenici, Idarenin belirledigi testlerin yapilacag: tarihten Snce kontrol
vanalarinin testlere hazir oldugunu 14 giin dncesinde Idare'ye yazili olarak
bildirecektir. S6z konusu malzemenin testleri i¢in Idare tarafindan olusturulmus
Muayene ve Kabul Komisyonu alim konusu malzemeleri, szlesme ve teknik
sartname hiikiimlerine gére muayene edecek, ilgili testleri yapacaktir. Testler
sonucunda her tiirlii kusur, noksan ve arizadan arinmis, sartnameye uygun
malzemeler i¢in bir tutanak tanzim edilip imzalanacaktir.

6.1.6.  Imalatin sartnamede istenen I;,ahtedg gergeklestiginin kontrol edilmesi igin
gerekli olan her tiirlii ar/at; géiee, ekm{gan ve personel; liretici tarafindan
saglanacaktir. / ey N
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6.1.7.  Numune Alma
Her partiden; partiyi meydana getiren kontrol vanalarinin toplam sayisina gore
asagidaki sayida numune rastgele secilerek alinacaktir:

Parti Biiyiikliigii (adet) | Numune Sayisi (adet)
2-30 1
31-60 2
61-100 3
101-500 5

6.2. UYGULANACAK TEST VE DENEYLER

Kontrol vanalarina TS EN 12266-1/2 ve TS EN 1074 standartlarina gore asagidaki
testler uygulanacaktir.

6.2.1. GOZLE MUAYENE_

¢ Kontrol vanalarinin igaretlemesi, ambalajlanmasi, depolama sartlarinin sartnameye
uygunlugu gézle muayene edilecektir.

o Kaplanmis yiizeye 1 metre mesafeden bakildiginda ise akma, yiizeyde dalgalanma,
oyuk, ¢atlak, bosluk, igne bagi delikler veya ¢izik bulunmayacaktir.

e Kaplamanin dig ve i¢ ylizeyinin sartnamede ongoriilen rengi, parlaklif, renk
kartelasi ile gdzle kontrol edilecek, kaplama rengi ile kartela rengi arasinda farklilik
olmayacaktir.

e Sartnamede kaplanmasi istenmeyen malzemelerin kaplanmadigi tespit edilecektir.

e Sartnamede belirtilen imalat, is¢ilik, tasarim 6zellikleri gozle muayene edilecektir.

6.2.2. BOYUT OLCME MUAYENESI

e Kontrol vanalarinin boyutlar1 (AA boyutu, flang 6lgiileri, delik gap, dehkler arasi
mesafe vb.) dlgiilecek, teknik resimleri ile kargilagtirilacaktir.

e Kontrol vanalar1 TS EN 15317 standardinda belirtildigi gibi ultrasonic cidar kalinlik
slgme cihazi kullanarak Smekleme yontemi ile kontrol edecektir. Uretici firma
kabul heyetinin denetlemesi i¢in ultrasonic cidar kalinlik 6lgme cihazim hazir
bulunduracaktir.

6.2.3. ISLETME DENEYI
Kontrol vanalarmin; basing diigiirme, basing sabitleme, debi ayari, sebeke hattinda su
olmamasi halinde kendini kapatma vb. 6zellikleri ile g&sterge ve yardime: araglarinin
fonksiyonel ¢aligma durumlarinin dogrulanmasi tasarlanan diizenek kullanilarak
yapilir. Test sonucunda; P

¢ Vana ayarlanan basing degeru‘f saglamah { mm Ve max. calisma basinglar)

——
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¢ Suyun bulunmadig: durumlarda vana kendini kapatmal,
e Gosterge ve yardimci araglar fonksiyonel olarak ¢alismaldir.

6.2.4. AKYS KATSAYISI DOGRULAMA DENEYI

Kontrol vanalarinin TS EN 1267 standardma gore yiik kayb olgiilecek ve agiklik
oranina gore akig katsayisi (Kv) degeri hesaplanacaktir. Egrilerde beyan edilen (Kv)
degerinin dogrulamasi yapilacaktir. Bulunan bu deger ile {iretici tarafindan beyan edilen
deger arasindaki fark + %10°u gegmeyecektir.

6.2.5. BASINC SABITLEYICi AKIS DENEYI

Kontrol vanalari, TS EN 1074-5 standardina uygun olarak basing testine tabii
tutuldugunda elde edilen degerler, imalatg1 dokiimaninda verilen toleranslar igerisinde
olacaktir.

6.2.6. DEBI SABITLEYICI AKIS DENEYi

Kontrol vanalari, TS EN 1074-5 standardina uygun olarak debi testine tabii

tutuldugunda elde edilen degerler, imalatg1 dokiimaninda verilen toleranslar igerisinde
olacaktir.

6.2.7. GOVDE iC BASINC DAYANIM VE SIZDIRMAZLIK TESTIi

e Govdenin ve basing altinda kalan biitiin pargalarinin i¢ basinca dayanim ve
sizdirmazlif1 TS EN 1074-1 standardina gore yapilacaktir.

¢ Kontrol vanalari uglar kapatilarak klape kismen agik konuma getirilmek suretiyle 5
~ 40 °C sicakliktaki igmesuyu ile doldurulacak ve havasi bosaltilacaktir.
Basinglandirmaya, 1,5 x PN degerine ulagilana kadar devam edilecek, deney
basincina ulasildiginda basinglandirma durdurulacak, durdurma sonrasinda dlgiilen
basing degeri en az 10 dakika muhafaza edilecektir. Bu siire igerisinde basingta
diisme, sizinti, terleme, kaplamada sisme/bozulma vb. kusurlarin olmamasi
durumunda deney basarili olarak degerlendirilecektir.

e Hicbir baglantidan kagak olmayacak, hicbir parcada kalici bigimde deforme
bulunmayacaktir,

6.2.8. KAPAMA ELEMANI BASINCA DAYANIM TESTI

e Kapama elemanmin i¢ basinca dayammi TS EN 1074-1 standardmna gore
yapilacaktir.

e Kapama elemani kapatilarak gévde tizerindeki akis yoniine gore giris tarafi 5 ~ 40
°C sicakliktaki igmesuyu ile doldurulacak ve havasi bosaltilacaktir.
Basinglandirmaya, 1,5 x PN basinca ulagilana kadar devam edilecek, dl¢iilen basing
degeri en az 10 dakika sabit_tututacaktir. Bu siire igerisinde kapama elemant
yiizeyinde sizinti, terlemc:_,‘:'-'ﬁéplamada sigme/bozulma vb. kusurlarin olmamasi

{/ ™ )
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durumunda deney basarili olarak degerlendirilecektir. Deneyin bagarili olmast
halinde deneyde kullanilan conta hurdaya ayrilacak, yerine yenisi takilacak, kapama
elemans sizdirmazlik deneyi yapilacaktir.

¢ Cift yonlii akight vanalarda her iki taraf i¢in bu deney yapilacaktir.

6.2.9. KAPAMA ELEMANI SIZDIRMAZLIK TESTI

o Kapama elemani sizdirmazligi, TS EN 1074-1 standardina gére yapilacaktir.

e Kapama eleman: kapatilarak govde iizerindeki akis yoniine gore giris tarafi 5 ~ 40
°C sicakliktaki icmesuyu ile doldurulacak ve havasi bogaltilacaktir.
Basinglandirmaya, 1,1 x PN degerine ulasilana kadar devam edilecek, deney
basincina ulasildiginda basinglandirma durdurulacak, durdurma sonrasinda 6lgiilen
basing degeri en az 10 dakika muhafaza edilecektir. Basinglandirma 0,5 bar’a kadar
diigiiriilecek, basinglandirma durdurulacak, durdurma sonrasinda &Slgiilen basing
degeri en az 10 dakika muhafaza edilecektir. Her iki siire sonunda da basingta
diisgme, sizinti, terleme, kaplamada sigsme/bozulma vb. kusurlarin olmamas:
durumunda deney basanli olarak degerlendirilecektir.

o Kontrol vanalarinda bu deney her iki akig yoniinde yapilacaktir.

6.2.10. KAPLAMA TESTLERI

e Kaplama kuru film kalinlig, ultrasonik &l¢lim cihazi ile yapilacaktir.

e 250 pm ve daha az kaplama kalinliklarinda TS EN ISO 2409 standardina gore
yapisma bandi kullanilarak capraz kesme deneyi yapilacaktir. Bant kaplama
viizeyine arada hava boglugu olmayacak sekilde yapistirilacak ve yiizeye dik olarak
hizli bir sekilde gekilecektir. Deney sonucu kaplanmig yiizey biiyiiteg ile
incelendiginde kesiklerin kenarlar1 tamamen diizgiin olacak, kafesteki karelerin
hi¢biri koparak ayriimayacaktir.

o Toz epoksi boya i¢in kaplama kalinlig1 250 um ve iizeri igin yapisma testi sonucunda
15 MPa’dan kiigiik degerlerde kopma olmayacaktir.

e TS 6037 EN ISO 2815 standardina gére Buchholz batma aleti kullanilarak kaplama
sertligi olgiilecektir. Kaplama sertligi, en az 80 HB (Hardness Buchholz) olacaktir.

¢ Minimum kaplama kalinlig1 250 um olacaktir.

6.2.11. MALZEME TESTLERI

6.2.11.1. GOVDE MALZEME DENEYI

e Dokiim kalitesini kontrol etmek maksadiyla yapilacak sertlik ve metalografik
inceleme i¢in govde lizerinden uygun boyutta, deney pargasi alinacaktir. Alinan
deney pargasi ile yapilan sertlik deneyi sonucunda;

* EN-GJS-400-15 igin sertligi, 135 ~ 180 HBW (Brinell) arasinda,
= Metolografik yap1 “sfero” olacaktir. Nodiil sayis1 en az 150 adet/mm?2,
nodiillesme oran1 TS ﬁN’"1563 Ek D2ye gore en az %80 olacaktir.

/ \!
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o Her dokiim sarj numarasina karsilik iireticiden alinan TS EN 1563 standartlarindaki
¢ekme numunesi iizerinde, TS EN ISO 6892-1 standardina gére ¢gekme ve uzama
deneyi yapilacaktir.

6.2.11.2. GOVDE DISI MALZEME DENEYI

Numunelerden bir tanesi sokiilerek; ig¢indeki paslanmaz c¢elik ve bronz
malzemeletin kimyasal analizi yapilacak, sartnamede istenen &zelliklerin
saglandigi tespit edilecektir.

6.2.11.3. ELASTOMER CONTA MALZEMESI DENEYI

TS EN 681-1 standardina uygun olarak EPDM kauguk malzemelerde her karigim
i¢in; asagidaki deneyler yaptirilacak ve sartnamede istenen &zelliklerin
karsllandigl belgelendirilecektir:

o TS EN 681-1 standardina gére suda hacim degisikligi, ozon dayanim,

e TS EN ISO 48-2 standardina gore sertlik, sertlik degisimi,

e TS EN ISO 37 standardina gére kopma uzamasi, kopma uzama degisimi,

¢ekme mukavemeti, gekme mukavemeti degigimi,
e TS 4595 ISO 815 standardina gore kalici ezilme oran1 deneyi.

7.1. ETIKETLEME

7.1.1.  lsaretleme, Tiirkge biiyiik harflerle yazilacaktir.

7.1.2.  Kontrol vanalan iizerinde kabartmali ve/veya 30 yil siireyle tagima, montaj,
isletme veya bakim esnasinda g¢ikmayacak sekilde yerlestirilecek metal etiket
iizerinde 1 metre mesafeden ¢iplak godzle okunabilecek kalici bigimde
isaretlemeler olacaktir.

7.1.3.  Kontrol vanalan tizerinde kabartmali olarak yazilacak olan bilgiler:

ASKI yazis1 ve logosu

Uretici ismi ( ASKI logosundan kiigiik olacaktir.)

Akis yonii igareti

Basing Smifi (PN)

Anma Cap1 (DN)

Kalite Kontrol Damgasi

Malzemenin Kisa Gosterilisi (EN GJS-400-15, GS-C 25 vb.)

Metal etiket lizerine yazilacak olan bilgiler:

> Imalat numarasi ve tarih

» Seri Numarasi

» Vananin kapanma tork degeri (Nm)

» Vana standardi
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Ny IowREs! GEAES MOCRIIG:

7.2. AMBALAJLAMA, YUKLEME VE BOSALTMA

7.2.1.  Kontrol vanalari; yiikleme, bosaltma, nakliye ve agikta depolama sirasinda asla
zarar gdrmeyecek, birbirine degmeyecek, nakliye sirasinda hareket etmeyecek
sekilde, bosluklar1 strafor ile doldurulmak suretiyle ahsap kasalar icerisinde
ambalajlanmus olarak teslim edilecektir. Idare ambarinda depolama agik alanda
yapilacaksa, kasalar giines gecirmeyecek kalin brandalar ile korunacaktir.

7.2.2.  Ambalaj sandiklar1 dort bir tarafindan celik seritlerle ¢emberlenmis, nakliye
aninda zarar gérmeden i¢indeki malzemeyi nakledebilecek mukavemete sahip
olacaktir.

7.2.3.  Sandiklarin alta gelen kisimlan iki taraftan uygun ebatlarda ahsap latalar ile
takviye edilmis olacaktir. Kasalarin alta gelecek kisimlar igaretlenecektir.

7.2.4.  Ahsap kasa icinde nakledilmeyenler, ahsap paletlerle taginacaktir. Palet lizerinde
taginan vanalar plastik spanzet ile baglanarak tagmacaktir.

7.2.5.  Kontrol vanalan biiyiikliiklerine gére tek tek, bes veya besin katlar sayida
sandiklar i¢inde olacaktir.

7.2.6.  Ambalajlarin {izerine tipi ve ambalajdaki kontrol vanalarinin toplam adedi ile
ambalajin boyutlari ve toplam agirlig1 da vazilacaktir.

7.2.7.  Nakliyve sirasinda kasa veya naylonun lizerine, ambalaj yiiksekliginin yarisindan
az olmamak iizere ASKI logosu yapistirilacaktir. Ayrica ambalajin igerigini
ifade edecek etiket, ambalaj lizerinde yer alacaktir.

7.2.8.  Kontrol vanalarinin nakliyesi i¢in gereken tiim sorumluluk yiikleniciye ait
olacaktir.

8.1. Tiim malzemelerin, malzeme ve imalat hatalarindan dolay1 garanti siireleri 2 y1ldan az
olmayacaktir.

8.2. Garanti siiresi igerisinde bozulan, imalat hatasindan dolayr kullanilamaz hale gelen
kontrol vanalan yiiklenici tarafindan onarilacak veya yenileri ile Ucretsiz olarak
degistirilecektir. Onarim veya degistirme Idare tarafindan yiikleniciye verilen
talimattan sonra en fazla 3 giin igerisinde gergeklestirilecektir.

8.3. Kontrol vanalan en az 30 yillik, kaplama malzemesi ise renk kayb1 olmadan en az 15
yillik kullanim 8mriine sahip olacak sekilde tiretilecektir. Uretici, kontrol vanalarinin
bu siireleri sagladifimi teknik belge ve testlerle taahhiit edecektir. isletme hatalan ve
EPDM  malzemenin  omriinden  kaynaklanan  arizalar bu  kapsamda
degerlendirilmeyecektir.

8.4. Yedek parca temin en az 10 y1l olacaktir.

8.5. Nakliye sirasinda hasara ugrayan malzeme yiiklenici tarafindan yenileri ile iicretsiz

olarak degistirilecektir.
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