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_ Bu sartname, Ankara Biiyiiksehir Belediye Bagkanligi, Ankara Su ve Kanalizasyon
Idaresi Genel Miidiirliigii tarafindan yiiriitiilen islerde kullanilmak {izere hazirlanmustir.

Bu sartname; Idarenin ihtiyaci olan igme ve kullanma suyu sistemlerinde kullanilmak
lizere temin edilecek yiiksek yogunluklu polietilen (PE100) boru ve ekleme parcalarinin
teknik Szelliklerinin, ambalajlama, etiketleme, yiilkleme-bosaltma, kontrol ve muayene
usullerinin ve kabul sartlarimn belirlenmesi ile garanti sartlarimi kapsar.

2.1. TANIMLAR

Idare: Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii (ASKI)
Yiiklenici: Thale tizerine birakilan ve sdzlesme imzalanan istekli

Uretici: Yiiksek Yogunluklu Polietilen (PE100) Borularin Ureticisi
Hammadde : PE100 Boru ve Ekleme Pargalarinin Uretiminde Kullamlan Malzeme

2.2. KISALTMALAR

DIN: Alman Standartlar Enstitiisii (Deutsches Institut fur Normung)

EN: Avrupa Normlan (European Norm)

ISO: Uluslararas: Standardizasyon Teskilati (International Organization for
Standardization)

TSE: Turk Standardlan Enstitiisii

PN: Anma Basiner (Nominal Pressure)

DN: Anma Cap1 (Nominal Diameter)

TURKAK: Tirk Akreditasyon Kurumu

CE: Avrupa Uygunluk Belgesi

CEN: Avrupa Standartlar Komitesi

DSC: Diferansiyel Taramali Kalorimetri

HDPE: Yiiksek Yogunluklu Polietilen

MFR: Kiitlesel Erime Akis Hiz

MRS: Minimum Gerekli Dayaniklilik

MVR: Hacimsel Erime Akis Hiz1

OIT: Yiikseltgenme Indiiksiyon Siiresi

PE: Polietilen

S: Boru Serisi

SDR: Standart Boyut Oram

UV: Mor Otesi - Ultravivole Tsinlar

ASTM: Amerikan Test ye Malzeme Birligi (American Society for Testing and
Materials)
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3.1. Yiksek yogunluklu polietilen (PE100) boru ve ekleme pargalari; bu sartname ve
eklerinde verilen esaslara gore imal edilecek, muayene ve kabul deneyleri yapilacaktir.
Idare, bu sartnamede ilgili standartlardan farkl1 nitelikte firtin talep ettiinde, yiiklenici
Idarenin istedigi 6zelliklere uygun tiretim yapmak veya yaptirmakla yiik{imliidiir.

3.2. Buis kapsaminda kullanilan ve temin edilen tiim malzeme ve ekipman ilgili mevzuat
ve giincel ulusal ve/veya uluslararas: standartlara uygun olacaktr. Acikea belirtilmeyen
hususlarda atif yapilmmg olan ilgili standartlar esas alinacaktir. Bu sartnamede yer
almayan hususlarda ise ilgili Tirk Standartlan1 veya muadili uluslararas: standartlar
(TS, EN, ISO, DIN veya ASTM vb.) gegerli olacaktir.

3.3. Soz konusu standartlarda sonradan bir degisiklik olmas: halinde yiiriirliikteki en son
standartlar gegerli olacaktir. Ihtilaf halinde idare'nin yazili talimatlarina gore iglem tesis
edilecektir.

3.4. Yiklenici, bu is kapsamunda enerji verimliligi, gevre yOnetimi ve kalite yonetimi ile
ilgili tiim gegerli mevzuat ve standartlara uygun ve uyumlu olarak caligacaktir,

3.5. Yiiklenici, bu is kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayili Is Sagligr ve Giivenligi
Kanunu ve bu Kanuna dayanilarak ¢ikarilan ikineil mevzuat hitkiimlerine uygun olarak
ve her tiirlii afet, acil durum ve giivenlik 6nlemlerini alarak hizmet verecektir.

3.6. Yiiklenici, Yiiksek yogunluklu polietilen (PE100) boru ve ekleme parcalan ile ilgili
iiretici standart belgelerini, Tiirkge teknik dokiimanlari (et kalinliklar: ve toleranslari,
boru ve ekleme pargalar teknik resimleri vb.) Idare'ye teslim edecektir.

3.7. Yiklenici bu teknik sarthameye uygun sekilde temin edilecek yiiksek yogunluklu
polietilen (PE100) boru ve ekleme pargalarimn 6zelliklerini, her PE100 boru kalemi
icin agirlik, i¢ cap, dis ¢ap ve ylizey piirlizliliigi kayip katsayisi karakteristiklerini
detayli sekilde teknik tablolar halinde Idare’nin istedigi formatta verecektir.

3.8. Ureticinin geriye dogru izlenebilirligi olacaktir. Bu izlenebilirlik hammadde parti Lot
numarasi, hammadde giris kalite kontrol dokiiman, {iretim kayitlar1 (is emri, iiretim,
kalite kontrol agamalari, {iretim makinesi, iiretim tarihi vb.) ve proses kontrol test
kayitlarini igeren bir siireg olacaktr.

3.9. Her borw/ekleme pargas igin; iiretici adi, tiretim tarihi (glin/ay/yil), seri numaras: ile
boru veya ekleme pargasi grubunu temsil eden numuneler iizerinde yapilan tiim
testlerin sonuglarim ve referans degerlerini gosterecek bir sicil tutulacak, bu siciller
dosyalanarak bir takimi muayene komisyonuna, kabul muayeneleri sirasinda
sunulacaktir.

3.10. Uretici, Idarenin tiretim talimatin1 aldiktan sonra iiretime baslayacak, tiretime baglama
ve bitis tarihlerini Idareye 6nceden bildirecektir. idare iiretici tesislerinde, imalatin her
asamasinda haber vermeksizin denetleme yapabilir. idare gerektiginde {iretimin
tamamini bagimsiz denetim firmalarina ya da iiretim tesisinde siirekli goérevlendirecegi
bir teknik personeline de kontrol ettirebilir.

3.11. Yiklenicinin boru/ekleme pargas: birlestirmesini yapacak elemanlar1 kaynak
yontemine gore (elektrofiizyon “veya* alin kaynag) kaynake1 sertifikasina sahip
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olacaktir. Bu sertifika, TS EN 13067’ye gore egitim veren bir belgelendirme kurulusu
tarafindan verilmis olacaktir. Kullanilacak cihazlar kalibrasyonlu olacaktir. Yiiklenici
tarafindan kaynakei ve Kkalibrasyon sertifikalari, montaja baglamadan once yapi
denetim gorevlisine sunulacak, kaynakginin ve makinelerin yapilacak kaynak
yontemine uygunlugu yap: denetim gorevlisince degerlendirilecektir.

3.12. Boru/ekleme pargalan birlestirmeleri (alin kaynag1 ve/veya elektrofiizyon kaynag:)
gerek ilgili TSE standard: gerekse iiretici tarafindan verilen kaynak uygulama talimat:
esas alinarak yapilacaktir.

3.13. Uretici;

3.13.1. Temin edilecek boru/ekleme parcalarinin ¢ap ve basing siifim kapsayan gecerli TS
EN 12201-2 /3 standart uygunluk belgesine,

3.13.2. TSISO 45001 Is Saghp ve Giivenligi Yonetim Sistemi belgelerine,

3.13.3. Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi
Belgesine,

3.13.4. Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim Sistemi
Belgesine,

3.13.5. Standartlarda 6ngoriillen deneylerin yapilabilmesi igin yeterli kapasitede ve
sartnamede gézle muayene haric Tablo-4’de belirtilen deneyleri yapabilecek
akredite edilmig laboratuvara,

3.13.6. Hammadde ve iiriinlerin BS 6920, TS EN 12873-1 veya esdeger standartlara gére
(23 £ 2) °C sicakhikta igme suyuna uygun oldugunu gésteren uluslararasi akredite
bir kurumdan alinmis uygunluk sertifikasma, DSI TAKK Dairesi Bagkanlifindan
alinmig uygunluk belgesine veya TUBITAK Marmara Arastirma Merkezinden
alinmug uygunluk belgesine,

3.13.7. Basingli Ekipmanlar Yénetmeligi’ne goére CE Belgesine,

3.13.8. Tasarim ve iiretimi yapilan iiriinlerin imalat yeterlili§ini kontrol edecek Kalite
Kontrol Birimine,

3.13.9. DSI Genel Miidiirliigii resmi web sitesinde yaymlanms olan Ekipman
Ureticileri Uygunluk Listesinde bulunduguna dair belgelere,
sahip olacak ve bu belgeleri kabul komisyonuna ibraz edecektir.

4.1. PE100 HAMMADDE OZELLIiKLERi

4.1.1.  Boru ve ekleme pargalarimin iiretiminde kullanilacak hammadde; graniil halde
orijinal mavi veya siyah renkli PE100 olacaktir.® Renk dagilimi, borunun her
yerinde homojen olacak, sonradan karbon siyah, renklendirici, dolgu malzemesi,
katki ve benzeri herhangi bir ilave katilmayacaktir. Uretimde hurda malzeme veya
ekstriide edildikten sonra tekrar graniil hale getirilmis PE hammaddesi kesinlikle
kullanilmayacaktir.

4.1.2.  Ureticiler; PE 100 boru ve ekleme pargalan iiretiminde kullanilacak hammaddeleri
PE 100 Plus Association iiyesi olan firmalardan alacak ve bunu belgelendirecektir.
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Boru iiretiminde kullanilacak polietilen hammadde, TS EN 12201-1 standardina
uygun, PE100 ve MRS degeri minimum 10 MPa olmalidir. Boru ve ek parga
tiretiminde kullanilacak graniil halindeki hammadde, hammadde imalatgist
tarafindan akredite kuruluslara yaptinlmig TS CEN/TS 12201-7 standardmda
belirtilen tiim tip testlerden (TT) basarili sekilde geemis olmalidir. Kullamlan
hammadde sertifikasinin tizerinde; yogunluk, erime akig hiz1, karbon siyahi miktar:
ve yikseltgenme indiiksiyon siiresi degerlerinin yer almast gereklidir.
Hammaddeye ait malzeme sertifikasi ve benzeri belgeler Idareye sunulacaktir. Bu
belgeler muayene heyetlerince olusturulacak tutanaklarin ekine konacaktir.
4.1.3.  Graniil halindeki hammaddenin 6zellikleri:
4.1.3.1. Karbon siyahi igerigi kiitlece %2 - %2,5, karbon siyahi/pigment dagilim
derecesinin aritmetik ortalamasi en fazla 3, kiil miktar kiitlece en fazla % 0,10
olacaktir, @
4.1.3.2. Erime akis hiz1 (MFR) 190 °C 5,0 kg yiik altinda ekleme pargasi i¢in 0,20-0,70
/10 dk, boru i¢in (0,20 - 0,35) g/10 dk olacaktir.
4.1.3.3. Oksidasyon indiiksiyon siiresi (OIT) 200 °C’de en az 20 dakika olacaktir.
4.1.3.4. Graniil haldeki hammaddenin ugucu madde muhtevasi en fazla 350 mg/kg
olacaktir,
4.1.3.5. Hammaddenin yogunlugu siyah hammadde icin en az 0,950 g/cm® mavi
hammadde igin ise en az 0,940 g/em3 olacaktir.
4.1.3.6. TS EN ISO 9080 ve TS EN ISO 12162 standartlarina gore uzun stireli (50 yil)
dayanim deneyine tabi tutuldugunda MRS (Minimum Gerekli Dayanim) -
¢evresel dayammi en az 10 MPa olacaktr.
4.1.4. Hammadde iireticisi tarafindan saglanan agagidaki raporlar idareye sunulacaktir;
4.1.4.1. Hammaddeden iiretilen 110 mm ¢apmda SDR 11 boru lizerinde, TS EN ISO
13479 Standardina gére yavas catlak ilerleme direncinin (8CG) 9,2 bar basing
altinda 80 °C’de en az 1.000 saat oldugunu veya ISO 16770 Standardina gére
komple cevresel centikli siinme degerinin (FNCT) 4 MPa’da %2 arkopal
solisyonu igerisinde 80 °C’de 1.500 saat oldugunu gosteren deney sonug
raporlarindan biri,
4.1.4.2. Hammaddeden iiretilen 250 mm c¢apinda SDR 11 boru uzerinde, TS EN ISO
13477 Standardina gore hizli gatlak ilerlemesine (RCP) mukavemetin tayini (S4)
i¢in 0°C’de en az 10 bar i¢ basingta ¢atlak ilerlemesinin durdu@unu gosteren
deney sonug raporu,
4.1.4.3. Hammaddenin alin kaynag edilebilme &zelliginin tespiti i¢in, TSE CEN/TS
12201-7 Standardinda tarif edilen numune sayis1 kadar iiretilen 110 mm ¢apinda
SDR 11 boru iizerinde, imalat proses kontrolii i¢in hazirlanmig olan kaynak
kalite planindaki parametrelerine gore yapilacak alin kaynaklarinin; TS EN
12814 standardina gore ¢ekme, ¢ekme siinmesi, egilme, siyirma, uzama ve TS
ISO 13953 standardina gére tahribatsiz muayene sonucunda hammaddenin
kaynak edilebilme 6zelliginin uygun oldugunu gosteren sonug raporlari iiretici
tarafindan idareye sunulacaktir.
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4.1.5.

Idare, her agamada iiretimi kontrol edebilecegi gibi gerekli gordiigiinde hammadde
deneylerini yeniden yaptirabilecektir. Hammadde sertifikasinda beyan edilen
degerler ile deney sonucunda bulunan degerler arasindaki farkliligin sartnamede
istenilen sartlarin kargilanmasima engel oldugu durumlarda, hammadde iireticisi
takibe alinacaktir. Borw/ekleme parcast iireticileri 3 defa kusurlu oldugu i¢in takibe
alman hammadde {ireticilerinden 3 yil siire ile hammadde temin etmeyecektir.
Muayene ve kabul iglemleri sirasinda bu tiriinii kullandiklar tespit edilen iireticinin
tiretici uyguluk belgesinin degerlendirilmesi icin hem TSE Utiin Belgelendirme
Merkezi’ne hem de DSI Genel Miidiirliigii'ne bildirim yapilacaktir. Bu durumun
her tiirlii sonucundan dogan sorumluluk yukleniciye aittir.

(1) HDPE borularm iiretiminde kullanilacak hammadde rengi (mavi veya siyah) idarece ihale éncesi Ozel Teknik Sartnamede belirlenecektir.

(2) Karbon siyahi miktar: ve kiil miktar: tayini deneyleri sadece siyah borular icindir.

4.2. BORU/EKLEME PARCALARININ OZELLIiKLERi

4.2.1.

42.2.

Boru ve ekleme pargalan siyah / mavi renkli, TS EN 12201-1, TS EN 12201-2+A1,
TS EN 12201-3+A1, TS EN 12201-5 ve TSE CEN/TS EN 12201-7 standardinda
istenen sartlara uygun olarak iiretilecektir.

HDPE boru ve ekleme parcalari;

4.2.2.1. PE100 olacak, yavas ve hizh catlak ilerlemelerine kars1 direnci yiiksek, dis

darbelere ve kog darbesine dayanikli, esnek, catlama ve darbe direnci yiiksek,
toprak altinda asgari 50 yil miirlii olacaktir.

4.2.2.2. UV dayanimu yiiksek, agik havada 6 ay depolandiginda standart 6zelliklerini

koruyan, toprak alkali metallere kars: yiiksek direngli, kimyasal direnci yiiksek,
toprak altinda nemden etkilenmeyecek, korozyona ve basinca kars1 direncli,
hijyenik ve toksikolojik bakimdan Saglik Bakanlig1 Gida Maddeleri Tiiziigii'ne
uygun olacaktir. ’

4.2.2.3. Ciplak goz ile muayene edildiginde; ic ve dis yiizeyleri piiriizsiiz ve diizgiin

olacak, herhangi bir gukur, catlak, bosluk, derin ¢izik, iz veya borunun bu
standarda uygunluguna engel olusturacak benzeri diger yiizey kusurlan
bulunmayacaktir. Boru uglari, boru eksenine dik olarak ve diizgiin kesilecektir.

4.2.2.4. Goz ile kontrol edildiginde renk homojen olacaktir. Siyah borularin tizerinde

mavi ¢izgiler bulunacak, bu gizgiler iiretim agamasinda yapilacaktir.

4.2.2.5. Borular en az 12 metre uzunlugunda olacak, 125 mm’den kiigiik ¢caplarda sarrm

i¢ cap1 20 DN’ den kiiciik olmamak tizere kangal halinde boru kullanilabilecektir.

4.2.2.6. Borularin ortalama dis ¢aplari, ovallik, et kalinhig1 ve diger 6zellikleri TS EN

12201-2+A1 standardina uygun olacaktir. Cap ve ovallik, boru boyunca aym
olacaktir.

4.2.2.7. Ekleme pargalarimn &l¢ii ve toleranslart TS EN 12201-3 standardina uygun

olacaktir.

4.2.2.8. Aym hammaddeden (aym Iot), aym ¢ap ve aym basing smifinda iiretilen

borw/ekleme pargalarindan alinan numuneler TS EN ISO 1167-1 standardina

ASKI Genel Midirligti Yiiksek Yogunluklu Polietilen", (PE100) Boru ve Ekleme Parcalar1 Teknik
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gore, 80 °C, 5,4 MPa yiik altinda i¢ basing deneyine tabii tutuldugunda, 165 saat
sonunda herhangi bir hasar meydana gelmeyecektir.

4.2.2.9. Kopma uzamasi TS EN ISO 6259-3 standardina gore test edildiginde uzama en

az % 500 olacak ve numune iizerinde liflenme veya ¢atlama olmayacaktir.

4.2.2.10. TS EN ISO 1133-1 standardina gore dlgiilen MFR (Kiitlesel Erime Akis Hiz1)

degeri ile o lota ait hammadde igin hammadde {ireticisi tarafindan verilen analiz
sertifikasinda yer alan MFR degeri arasindaki fark en fazla + %10,0 olacaktir.

4.2.2.11. Oksidasyon indiiksiyon siiresi (OIT) TS EN ISO 11357-6 Standardina gore 200

°C’ de en az 20 dakika olacaktir.

4.2.2.12. Borularin boyca kararlilig: TS EN ISO 2505 standardma gore yapilacak ve sonug

en fazla %3 olacaktir.

4.2.2.13. Boru/ekleme parcalarinin birbirine veya diger bilesenlere baglantilar1 TS EN

4.2.3.

4.2.4.

4.2.5.

4.2.6.

4.2.7.

42.8.

4.2.9.

12201-5 Standardinda verilen ozellikleri saglayacaktir.
Boru ekleme parcalari; boru hattinin dogrultusunu degistirmek icin dirsek, boru
¢apiun daraltilmas1 veya genisletilmesi igin rediiksiyon, boru hattin1 kollara
ayirmak igin esit T / esit olmayan T / elektrofiizyon semer, iki ayr1 boru pargasim
veya boru ile ekleme pargasim veya ekleme pargas: ile ekleme pargasim
birlestirmek i¢in elektrofiizyon mangon, farkli cins borularin birbirine mekanik
baglanti yapilmast i¢in flans adaptérii olarak siniflandirilacaktir.
Flang adaptorlerinde kullanilacak gelik flanglari korozyona karg1 korumak icin, 630
mm ¢apa kadar, ISO 3451 Standardina gore cam elyaf takviyeli ve UV katkili
polipropilen kaplama ile kaplanacaktir. Kullanilacak polipropilen kaplamanin TS
EN ISO 868 Standard: Shore D’ye géte sertligi 70 £ 5 shore olacaktir.
710 mm’den kiigiik ¢aplarda ekleme pargalarinin iiretiminde patlatma ve
konfeksiyon yontemleti kullanilmayacaktir. 710 mm ve daha biiyiik ¢aplarda olan
ckleme pargalari TS EN 12201-3 Standardinda istenen sartlarda {iretici tesisinde
tretilecektir.
Dirsek, kaynaklanacag borunun basing sinifindan en az bir iist basingta ekstriizyon
yOntemi ile iiretilebilecektir.
400 mm’den bilyiik ¢aplarda, en fazla 2 adet enj eksiyon pargasi, iiretici tesisinde
birlestirilerek ekleme pargasi iiretilebilecektir.
Ekleme pargasmin kollarnm et kahinlig, kaynak baglantis1 yapilacak borunun et
kalmhiyla aym olacaktir. Ekleme par¢asimn tasarm et kalinlig1 ile boru et
kalinhig: arasindaki gegisini saglayacak en az ¢ap uzunlugundaki enjeksiyon teknigi
ile Uretilmis ge¢is parcasi, gévde iizerine kaynakli olarak iiretici tesisinde imal
edilecektir.
Elektrofiizyon semer kullamlarak yapilan T pargasi, ayni1 basing sinift boru
kullamlarak f{ireticinin tesislerinde imal edilecektir, Sadece isletmeye alinan
tesislerde, T pargasi, désenmis boru {izerine elektrofiizyon semer kullanilarak
arazide imal edilebilecektir.
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4.2.10. Ekleme par¢alarinin geometrik 6zellikleri TS EN 12201-3 Standardina gore olacak,
¢1plak gdzle bakildiginda i¢ ve dis yiizeyi diizgiin, herhangi bir ¢ukur veya kabarcik
olmayacaktir.

4.2.11. Ekleme par¢alarinda anma gapna diisiirmek maksadiyla, tornalama veya kazima
islemi yapilmayacaktir.

4.3. ANMA BASINCLARI

4.3.1. Borwekleme pargasimin Anma Basinci, iiretici tarafindan 20°C'de 50 yillik
kullanim émrii teme! alinarak hesaplanan maksimum basing seviyesidir.

4.3.2. Boru anma basinci en az 10 bar, ekleme pargalari en az 16 bar olacaktir.

4.3.3. Borular agagidaki anma basmglarinda simflandirilacaktir:
PN (bar); 10, 16, 20, 25

4.3.4.  Ekleme pargalar agagidaki anma basinglarinda simiflandirilacaktir:
PN (bar); 16, 20, 25

4.3.5. TS EN 12201-2+A1 Standardina gére MRS Sinifi verilmis malzemenin 20 °C'de
PN, § ve SDR degerleri arasindaki baglantilar Tablo-1’de gosterilmektedir.

Tablo-1 Boru/ekleme pargasi SDR, S, PN iligkisi

SDR (Standart S (Boru Boru Ekleme parcasi
Boyut Oran) Serisi) (PN, bar) (PN, bar)
17 8 10 -
11 5 16 16
9 4 20 20
7.4 3,2 25 25

S.1. GENEL HUSUSLAR

5.1.1. Hammadde {ireticisi, PE100 hammaddesi iizerinde TSE CEN/TS 12201-7
standardinda Tablo-3’de tarif edilen tip deney sonuglarini iireticiye sertifika
ekinde verecek, iiretici, muayene ve kabul komisyonlarma bu belgeleri
sunacaktir.

5.1.2. Boru ve ekleme pargasi tireticisi, TSE CEN/TS 12201-7 standardinda Tablo-
4’de, ekleme pargas ireticisi TSE CEN/TS 12201-7 standardinda Tablo-5’de
tarif edilen tip deneyleri, hammaddenin her bir iiriin kodu igin yapacak,
sonuglarim muayene ve kabul komisyonlarina sunacaktir.

5.1.3.  Boru ve ekleme pargas! iireticisi, hammaddenin uygunlugunu ve prosesinin
dogrulanmasimna iliskin tip deneyleri, her birinden TS EN ISO/IEC 17025
Standardina goére akredite olmus-laboratuvarlarda yaptiracak, sonug¢larim
muayene ve kabul komisyonlarina'sunacaktir.

ASKI Genel Midiirliigii Yiiksek Yogunlﬁklu Polietilen” (PE100) Boru ve Ekleme Pargalari Teknik
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5.1.4. Hammadde, boru ve ekleme parcasi tireticileri, TS EN 12201 Standart serisinde
yer alan tiim deneyleri belirtilen siklikta yapacak, muayene ve kabul
komisyonlarinca istenmesi durumunda deney sonuglarini ibraz edecektir.

5.1.5.  Boru ve ekleme parcast iireticisi test sonuglarint en az 10 yil tarafinca muhafaza
edecektir.

5.2. BORU VE EKLEME PARCASI URETICIiSININ YAPACAGI
DENEYLER

52.1.  Uretici, asgari teknik 6zellikleri 4.1°de verilen hammaddenin her bir iiriin kodu
i¢in; hammadde tireticisi tarafindan sunulan yavag catlak ilerlemesi, mzh ¢atlak
ilerlemesi ve alin kaynag: edilebilme deney sonuglarini dogrulamak i¢in TSE
CEN/TS 12201-7 Standardina gore yilda bir defa proses dogrulama deneylerini
yapacaktir.

522.  Uretici, her bir parti igin Tablo-4’deki deneyleri, kendi laboratuvarinda
yapacaktir.

5.2.3.  Her parti tesliminde partiye iligkin yapilan deney sonuglari ve proses dogrulama
deney sonuglari muayene ve kabul komisyonlarina sunulacaktir.

5.2.4.  Uretim ve iiretim sonrasi yapilan test ve komroller Idare tarafindan
onaylanmadik¢a s6z konusu boru ve boru baglant1 pargalarimin sevkiyati
yapilmayacak, uygun olmayan tirtinler kabul edilmeyecektir.

5.3. MUAYENE VE DENEY ESASLARI

5.3.1.  Muayene ve Kabuil iglemleri, 4734/say1li Kamu fhale Kanununun ilgili Muayene
ve Kabul Yﬁnetm‘e\liklerj esaslart gergevesinde yapilacaktir. Bu sartnamede
belirtilen hususlar yerine getirilmeden kabul yapilmayacaktir.

53.2.  Yiiklenici, Idarenin belirledii testlerin yapilacag tarihten 6nce boru ve boru
ekleme pargalarinin testlere hazir oldugunu 14 giin dncesinde Idare'ye yazili
olarak bildirecektir. S6z konusu malzemenin testleri i¢in Idare tarafindan
Muayene ve Kabul Komisyonu (en az 3 kisi olmak tizere) olusturularak alim
konusu malzemeleri, sézlesme ve teknik sartname hiikliimlerine gére muayene
edecektir,

5.3.3.  Muayene ve Kabul Komisyonu, depolama sahasindan sartnamede belirtilen her
deney igin tutanak tutarak numune alacak, ASKI laboratuvarlarina ve/veya
Idarenin uygun gérecegi TS EN ISO/IEC 17025 kapsaminda TURKAK
tarafindan Tablo-4’de istenen biitiin deneylerden akredite edilmis, boru ve
ekleme pargas tireticilerinden bagimsiz laboratuvarlara gondererek, sartnamede
belirtilen teknik 6zelliklere gére deney yaptirabilecektir. Bu deneylerden en az
birinden olumsuz sonug alinmasi halinde yiiklenici, Idarenin tazmin hakkinin
dogdugunu kabul eder.

5.3.4.  Boruw/ekleme parcalarinin tiretim sonrasi sevkiyat1 yapilmadan 6nce Muayene ve
Kabul komisyonunca boru”firetiminde kullanilan ham maddeden biri sahit
numune olmak iizere iki adet 500 gramlik ham madde paketlenerek tutanak ile

ASKI Genel Miidiirlagii  Yiiksek Yogunluklu ; Polietilen (PE100) Boru ve Ekleme Pargalarni Teknik
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5.3.5.

5.3.6.

5.3.7.

5.3.8.

5.3.9.

5.3.10.

(ham madde yogunluk (23 °C), Karbon Siyahi Miktar1, Karbon Siyahi Dagilim,
Ugucu Madde Muhtevast, Yilkseltgenme indiiksiyon Siiresi (1s1l kararlilik) (200
°C), Kiitle Erime Akis Hiz1 (MFR) (190 °C/ 5 kg)) testlerinin yaptirilmasi igin
alimacak, boru ve ekleme pargas: iireticilerinden bagimsiz laboratuvarlara
gondererek, sartnamede belirtilen teknik  &zelliklere gbre  deney
yaptirabilecektir.

Deneyde bulunan her 6l¢iim sonucu i¢in 6l¢iim belirsizligi dikkate alinarak alt
ve Ust deferler hesaplanacak, bu degerler sartnamedeki tolerans sirlari
icerisinde kalacaktir.

Boru ve ekleme pargasi temin edilen iireticinin tesis ici veya disindaki
laboratuvarinda, akredite olsa dahi bu sartnamedeki (sahaya nakliyesi yapilmig
borwekleme pargalari igin) muayene deneyleri yaptirilmayacaktir. Deney
raporunda; hammaddenin sertifika degerleri ile aym hammaddeden iiretilen
boru/ekleme pargasi numunesi iizerinde yapilan deney sonuglari beyan
edilecektir. Uriiniin uygunluk degerlendirmesi, sertifikadaki degerler ile deney
sonuglarinin kargilagtirilmasi seklinde yapilacaktir.

Komisyon, deney raporunu ek yapare’ik boru ve ekleme par¢asinin ise ve
sozlesme eklerine uygun oldugunu tutanak altina alacak, tutanaklarda
boru/ekleme pargasinin sicil numaras: bilgileri de olacaktir.

Stiriiklenerek  getirildigi veya zarar gordigii tespit edilen boru ve ekleme
pargalarinin tiim partisi numune alma islemlerine gecmeden reddedilecektir. Bu
durum gorsel olarak kayit altna alinacak ve komisyon tarafindan tutanaga
baglanacaktir. Yiiklenici bu durumdaki malzemeyi derhal santiye sahasindan
uzaklastiracaktir.

Aym ¢ap, aym basing sinifi ve aynt hammadde lotu bir parti olmak tizere; farkli
partilerden Tablo-2’deki numune sayis1 kadar toplam numune alinacaktir.
Muayene ve kabul komisyonlar1 toplam numune sayisim iki adete kadar
artirabilecektir.

Tablo-2: Numune sayisi

—

Boru sayis1 veya ekleme pargas1 adedi Numune sayis1
<250 3
251-500 4
501-1.250 5
1.251-2.500 8
2.501-5.000 10
5.001 - 10.000 15
> 10.000 30

Boru ve ekleme parcas: iizerindeki isaretlemelerin tamamim icerecek uzunlukta
asil ve gahit numuneler aym zamanda. almarak, miihiirlii olarak Tablo-4’de
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belirtilen deneylerin yapilmasi igin ASKI personeli nezaretinde laboratuvara
gonderilecektir.

5.3.11. Degerlendirme partiye gore yapilacaktir. Tiim deneyler aym laboratuvarda
yapilacak ve her bir parti iizerinde yapilan deneylerde, sadece bir numuneden
ve/veya 1 deneyden uygunsuzluk ¢ikmas: halinde, partideki boru veya ekleme
pargalarinin tamami reddedilecektir. Bu malzeme yiiklenici tarafindan bedelsiz
olarak Idare sahasindan alinacaktir.

5.3.12. Deney raporunda olumsuz sonug ¢ikmasi durumunda, Idare gerekli goriirse
deney tekrarini sadece dnceden alinan gahit numune tizerinden yaptiracak olup,
yeni bir numune alinmayacaktir.

5.3.13. Imalatin sartnamede istenen kalitede gergeklestiginin kontrol edilmesi i¢in
gerekli olan her tiirlii arag, gereg, ekipman ve personel; iiretici tarafindan
saglanacaktir.

5.4. UYGULANACAK TEST VE DENEYLER

54.1. Yiiksek yogunluklu polietilen boru we ek pargalari i¢in yapilacak deneylerde
aranan sartlar ve deney yéntemleri Tablo-4’e uygun sekilde yapilacaktir.

5.4.2. Deney sonuclar1 Tablo-4’e uygun olmayan boru/ ekleme pargasina ait
numunenin temsil ettigi parti reddedilecek ve bu malzeme yiiklenici tarafindan
bedelsiz olarak araziden ﬁzakla§t1r11acakt1r. Bu durumun sonuglarindan
ytiklenici sorumlu olacaktir.

5.43.  Deney raporlarinda, 6l¢iim sonu¢larnin, referans deger aralifinin disinda olmasi
durumunda, deney raporunda ilgili 6l¢im farkh font/renk/sekil ile
gosterilecektir.

Tablo-4’de yer alan;

* 1 numaral muayene, muayene komisyonu tarafindan idare sahasinda, diger
deneyler laboratuvarda yapilacaktir, 1 sira numaral deney partinin tamanm
lizerinde yapilacak, olumsuz gikan tiriinler yiiklenici tarafindan idare sahasindan
uzaklagtirilacaktir.

* 2 swra numarali deneyde et kahinhigi, kalibrasyonlu, ultrasonik kalinlik Ol¢ctim
cihazi veya kumpas ile boru boyunca gevresel olarak en az 6 noktada
olgiilecektir. Olgiilen et kalinh@ degerlerinin tamam TS EN 12201-2+A1
standardina ve Ek-1’de belirtilen sinirlar arasinda olacaktir.

* 9 numarali boyca kararlilik deneyi, et kalnh@ 16 mm ve iizerindekilere
yapilmayacaktir,

® 12 numarali deney, enjeksiyon yontemiyle iiretilen ekleme parcalarinda
yapilmayacaktir.

* Borulann {iretiminde kullamlan ve Idare tarafindan fabrikadan alinan (500 gram
sahit numune) hammadde icin 5, 6, 7, 8,10 ve 11 numarali deneyler yapilacaktir.

® 4 sira numarah deneyde ovallik;-¢ap. élciimii sirasinda olgiilen en biiyiik ve en
kiigiik ¢ap arasindaki fark bulunarak tespit edilecektir. Bu deger standartta
Ongoriilenden fazla olmayacaktr.
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e 3 sira numarali deneyde cap 6l¢limii, boru ucundan en az 20 cm uzakliktan
baslayarak Tablo-3’de belirtilen adette pi-metre (circometre) kullanilarak
yapilacaktir. Olglimlerin aritmetik ortalamas: ¢ap olarak degerlendirilecektir. Bu
deger standartta 6ngériilen sinirlar icerisinde olacaktir.

* 13 ve 14 sira numarah deneyler, her bir numune i¢in bir defa yapilacaktir.

e Laboratuvar, 2, 3 ve 4 sira numarali deneylerden herhangi birinden olumsuz
sonu¢ almmas: durumunda diger deneylere baglamadan, 3, 6, 7,8,9,10, 11 ve
12 sira numarali deneylerden herhangi birinin sonucunun olumsuz olmasi
durumunda 13 sira numarali deneye baslamadan; o ana kadar yapilan deney
sonuglarini numuneyi génderen birime raporlayacaktir. Idare her iki asamada da
olumsuz deney sonucu olan numunenin temsil ettigi partiyi reddedecektir.

¢ Tiim deneyler aym laboratuvarda yapilacaktir.

Tablo-3: Cap Olgiim Sayis:

Anma Cap1 (mm) Olgiim sayist
<110 4
110 <@ <630 6
630<@ - 8

Tablo-4: Boru/ Ekleme parcast Igin Yapilacak Deneyler

Deney adi Deney yiintemi . Aranan sartlar
Herhangl bir biiyiiteg kullanilmadan ¢iplak gézle muayene
IS0 4427 '1 | edildiginde; i¢ ve dis yuzeyleri diizgiin, piiriizsiiz ve temiz
1| Gézle muayene TS EN 12201-1 olacak, herhangi bir ¢ukur, catlak vb. diger yiizey kusurlari
TS EN 12201-3 bulunmayacaktr.
2 TS EN ISO 3126 TS EN 12201-2+Al Cizelge-2' ye, Ekleme Pargalar1 TS
Et kalinli1 EN 12201-3 Cizelge-3’e uygun olacaktir.
3 TS EN ISO 3126 TS EN 12201-2+A1 Cizelge-1'e, Ekleme Parcalari TS
Dis cap EN 12201-3 Cizelge-3’e uygun olacaktir.
4 TS EN ISO 3126 TS EN 12201-2+A1 Cizelge-1'e, Ekleme Pargalari TS
Ovallik EN 12201-3 Cizelge-3’e uygun olacaktur.
Yogunluk TS ENISO 1183 -1 | En az 0,950 g/cm?

%2 < (kiitlece %) < %2,5

A
6 | Karbon siyahi miktar @ | 1 150 6964 Kl miktar: <% 0,1 (kiiflece)

Karbon siyahy/pigment <30
7 | dagilimy & TS IS0 18553 Al, A2, A3 veyaB

8 | Ugucu madde muhtevas: | TS EN 12099 <350 mg/kg (Deney numunesi graniil halinde hazirlanacaktir.)
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(200 + 20) mm numune igin,

9 Boyca kararhlik TS EN1SO 2505 et kalinhig1 < 16 mm olan borudaki boyca kararlilik
< %3 olacaktir.
Oksidasyon indiiksiyon . . s
10 | siiresi (OIT) TS EN ISO 11357-6 | > 20 dk (200 °C)
190 °C, 5 kg yiik altinda, borularda;
0,20 < MFR < 0,35 g/10 dk,
Kiitlesel eriyik akis Ekleme parcalarinda;
11 | hizi (MFR) TSENISO 1133-1 (0,20 < MFR <0,70 g/10 dk,
(Hammadde sertifikas1 — iiriin MFR degeri arasindaki fark
(= %10,00))
12 | Kopma uzamas: TS ENISO 6259-3 | = % 500 (ekstansometre ile olgiilecektir) Bu orana ulagilana
P kadar numune iizerinde liflenme veya gatlama olmayacaktir.
fc basinca diren TS EN ISO 1167-1, B0 °C, 5,4 MPa gerilme altinda, 165 saat sonunda hasar meydanal
13 |° ¢ TS ENISO 1167-2 |gelmeyecektir.
ELEme pargas TSENISO3126 | 1g EN 12201-3 Standardma Gore
14 | geometrik 8l¢iim

(3)  Karbon siyahi miktar: ve kiil miktan tayini deneyleri sadece siyah borular igindir.

6.1.1.
6.1.2.

6.1. ETIKETLEME

Isaretleme, Tiirkge biiyiik harflerle yazilacaktir.
Bu isaretlemeler beyaz renkte, silinmeyecek, catlamanin baglamasina veya

benzeri hasara neden olmayacak sekilde ve 1 metre uzakliktan kolaylikla
okunabilecek biiyiikliikte yapilacaktir. Isaretlemeler her 150 cm’de bir defa
tekrar edecek sekilde yazilacaktir. Ayrica yukandaki isaretlemelerin tamam,
barkod etiketi ile boru ve ekleme parcasi iizerine yapistirilacaktir.

Biitiin borularin ve ekleme pargalarimin iizerine et kalinliklarim etkilemeyecek

sekilde agagidaki bilgiler yazilacaktir;

VVVVVVYVYVVY

ASKI Yazis1 ve Logosu

Uretici Ismi ( ASKI logosunun 1/4 slceginde olacaktir.)
Basmg¢ Simifi (PN)
Anma Cap1 (DN)

SDR Degeri
Malzemenin Cinsi
Uretim Tarihi (Ay/Y1l)
Hammadde Uriin Kodu ve Lot Numaras
Sira (sicil) Numarasi

6.2. AMBALAJLAMA, YUKLEME, NAKLIiYE VE BOSALTMA

6.2.1.

Yikleme, santiyeye veya depolama yerine nakliye ve bosaltma ile ilgili tiim

gerekli ekipman ve ig¢ilik yiiklerici tarafindan temin edilecektir.
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6.2.2.

6.2.3.

6.2.4.
6.2.5.
6.2.6.
6.2.7.

6.2.8.

6.2.9.

6.2.10.

6.2.11.

Nakliye esnasinda boru/ekleme pargasi veya ambalaji iizerinde ASKI logosu,
orijinal renginde 4 birim yatay 3 birim diisey lgekli olmak iizere en az capin
%70°1 yiiksekliginde yapigtirma olarak boru/ekleme par¢asinin her iki tarafina
yerlestirilecektir.

Santiyedeki tiim boru/ekleme pargalar1 nakliye ve depolama esnasinda olumsuz
hava sartlarina ve kirlenmeye kars1 korunacaktir. 30 giin icerisinde désenmeyen
borularin {izerinin; giines 1ginlarna kars: sundurma, file vb. ile &rtiilmesi
saglanacaktir. Boru/ekleme pargalarinin agik uglar1 plastik tapa ile kapatilarak
nakledilecek ve depolanacaktir.

Boruw/ekleme parcalan arazide dogenmesi esnasinda siiriikleyerek tasinmayacak,
hendek kenarinda kaynak iglemleri uygulanirken ve sonrasinda hendek igine
yerlestirilirken zeminle temas ederek ¢izilme vb. olusacak sekilde siiriiklenerek
¢ekilmeyecek, bu iglemler igin uygun tasima ve ¢ekme araclart kullamlacaktir,
Boru/ekleme pargalarinin yere atilmasi, kaldirma bantlarimn aniden cekilmesi,
birakilmas: veya borularin izl bir sekilde yere veya bagka seyler lizerine
birakilmasi vb. ¢arpma seklindeki tesirlere kars1 boru/ekleme pargalar: kesinlikle
korunacaktir.

Boru/ekleme pargalarinin nakliye, yilkleme ve bosaltma esnasinda herhangi bir
tahribata ugramasim énlemek igin gereken énlemler alinacak, yuvarlanmaya,
kaymaya, egilmeye ve titregime kars1 borular emniyete alinacaktir. Bu konudaki
tlim sorumluluk yiikleniciye ait olacaktir.

Boru/ekleme parcalart hasarlarin olabildigince onlenecegi sekilde indirilip
kaldirilacaktir. Yiiklemesinde veya bo'$alt11masmda sadece ip veya lastik halatlar
kullamlacaktir. Zineir veya ¢elik halat kullanilmayacaktir. Gézle goriiliir kusur
ve hasarlar olmas: halinde boru/ekleme pargalari, bedeli ytikleniciye ait olmak
iizere derhal yenisi ile degistirilecektir.

Borular; ani olarak kaldirilmayacak, atarak veya diisiiriilerek yiikleme veya
indirme yapilmayacaktir. Mecburi hallerde eski kamyon lastigi gibi yumusak
yastiklar tizerine dikkatlice indirilecektir.

Biitlin boru/ekleme pargalari i¢lerine toprak, ¢amur, pis su vb. kirletici unsurlarin
girmesini dnleyecek sekilde depolanacaktir. Tapalar kaynak islemi yapilincaya
kadar gikarilmayacaktir. Yigilan borularda mesnetleme ve yigin yuksekligi 1,5
metreyi ge¢meyecektir. Borular, 1,5 metreye kadar iist @iste tagmabilir ve
istiflenebilir. Istiflemenin 1,5 metreyi gegmesi istenirse, ranza sistemi
olusturularak 1,5 metrenin {iizerindeki borularmn yerden mesnet almasi
saglanacaktir.

Borular fabrika sahasinda veya santiyede en az iki anma gapr fark olacak sekilde
i¢ ige gegirilerek nakledilebilecek, ancak ig ige depolanmayacaktir.

Borular yuvarlanmaya , karsi “kerunacak sekilde depolama sahasmna
yerlestirilecektir.
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6.2.12.

Borular depolama sahasindan alindiginda, kalan borularin kaymas: 6nlenecektir.

Depolama sahasi bosaltildiginda yiiklenici, sahay1 ve tiim giris ¢ikis yollarini

temizleyecek ve eski durumlarina getirecektir.

7.1.Tim malzemelerin, malzeme ve imalat hatalarindan dolay: garanti stireleri 2 yildan az

olmayacaktir.

7.2.Garanti siiresi igerisinde bozulan, iiretim hatasindan dolay: kullanilamaz hale gelen
yiiksek yogunluklu polietilen boru ve ekleme pargalar yiiklenici tarafindan onarilacak
veya yenileri ile licretsiz olarak degistirilecektir.
7.3.Nakliye sirasinda hasara ugrayan malzeme yiiklenici tarafindan yenileri ile iicretsiz
olarak degistirilecektir.

Bu teknik sartnamede diger standart ve/veya dokiimanlara atif yapilmaktadir. Bu atiflar
metin igerisinde uygun yerlerde belirtilmis ve asagida liste halinde verilmistir. Tarihli atiflarda,
yalmzca alinti yapilan baski gecerlidir. Tarihli olmayan dokiimanlar igin, atif yapilan
dokiimamn (tiim tadiller dahil) son baskis1 gegerlidir.

Standard numarasi Tirkge Ada Orijinal Ad1

ISO 3451-1 Plastikler — Kiil tayini Plastics - Determination of ash
Plastik boru ve ek pargalan - Flizyon Plastics pipes and fittings --

ISO 12176-3 birlestirme polietilen sistemleri i¢in Equipment for fusion jointing .
donatim - Béliim3: Operatdr rozeti polyethylene systems -- Part 3:

T Operator's badge
Plastik boru ve ek pargalar - Fiizyon Plastics pipes and fittings --

SO 12176-4 baglant: polietiler 'si_stemleri icin Equipment for fusion jointing
donatim - Bsliim 4: Izlenebilirlik polyethylene systems -- Part 4:
kodlamasi Traceability coding
Plastik borular ve baglant: parcalari - Plastics pipes and fittings --

ISO 13950 Elektrofiizyon baglantilari igin otomatik | Automatic recognition systems for
tanima sistemleri electrofusion joints

Plastiyerler - Détermination de la
Plastikler gevresel stres gatlama (ESC) - | fissuration sous contrainte dans un cevre

ISO 16770 Polietilen Tam gentik siinme testi koruma (ESC) du polyéthyléne

(FNCT) - Essai sur éprouvette entiérement
entaillée (FNCT)

Plastik boru ve ek pargalar1 - Gaz ve su | Plastics pipes and fittings -- Butt

dagitim sistemlerinin yapimmda fusion jointing procedures for

ISO 21307 kullamlan polietilen (PE) boru ve ek polyethylene (PE) pipes and fittings

pargalar i¢in fiizyon birlestirme
yontemleri )

used in the construction of gas and
water distribution systems

ASKI Genel Midirliigti Yiiksek Yogunluklu Polietilen (PE100) Boru ve Ekleme Pargalann Teknik
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(PE) boru sistemlerinin (sebeke ve
servis borular1) genel kullanim
amaglar1 ve aritmadan Snce ham su

Plastics piping systems -- Polyethylene
(PE) pipes and fittings for water supply
-- Part 1: General

150 4427-1 dahil genel 6zelliklerini belirtir.

Ayrica, bagvurdugu test yontemleri

icin test parametrelerini belirtir.

Plastik boru sistemleri-Polietilen Plastics piping systems-Polyethlene
TS EN 12099 boru malzemeleri ve elemanlari- piping materials and components-

Ugucu madde muhtevasinin tayini

Determination of volatile content

TS EN 12201-1

Basing altinda igme ve kullanma
suyu, kanalizasyon ve drenaj suyu
i¢in plastik boru sistemleri -
Polietilen(PE) - B6liim 1: Genel

Plastics piping systems for water
supply, and for drainage and sewerage
under pressure - Polyethylene (PE) -
Part 1: General

TS EN 12201-2+A1

Plastik boru sistemleri - Basingli igme
ve kullanma suyu, drenaj ve pis su igin -
polietilen (PE) - Boliim 2: Borular

Plastics piping systems for water
supply, and for drainage and
sewerage under pressure -
Polyethylene (PE) - Part 2: Pipes

TS EN 12201-3+Al1

Basing altinda igme ve kullanma
suyu, kanalizasyon ve drenaj suyu
i¢in plastik boru sistemleri -
Polietilen(PE) - Boliim 3:Ekleme
parcalari

Plastics piping systems for water
supply, and for drainage and sewerage
under pressure - Polyethylene (PE) -
Part 3: Fittings

TS EN 12201-5

Basing altinda igme ve kullanma
suyu, kanalizasyon ve drenaj suyu
i¢in pléstik boru sistemleri -
Polietilen(PE) - B6liim 5: Sistemin
amacimna uygunlugu.

Plastics piping systems for water

supply, and for drainage and
sewerage under pressure -
Polyethylene (PE) - Part 5: Fitness
for purpose of the system

TS EN 12814-1-2-3-4

Yar1 mamul termoplastik malzemeler-
Kaynakli baglantilarin deneyleri -
Boliim 1: Egme deneyi, Bolim 2:
Cekme deneyi, Béliim 3: Cekme
stinmesi deneyi, Boliim 4: Styirma
deneyi

Testing of welded joints of
thermoplastics semi- finished
products- Part 1: Bend test, Part 2:
Tensile test, Part 3: Tensile creep
test, Part 4: Peel test

TS EN 12873-1

Malzemelerin igme ve kullanma suyuna
etkisi - Go¢ nedeniyle etki - Bolim 1:
Organik veya cams1 (porselen/camsi
emaye) malzemelerden veya bunlarin
bir araya getirilmesiyle yapilmis fabrika
yapimi iiriinler i¢in deney y6ntemi

Influence of materials on water
intended for human consumption -
Influence due to migration - Part 1: Test
method for factory- made products
made from or incorporating organic or
glassy (porcelain/vitreous enamel)
materials

TS EN 13067

Plastik kaynag: yapan personel-
Kaynake nitelik testleri-
Kaynaklanmis termoplastik
kademeler

Plastics welding personnel -
Qualification testing of welders -
Thermoplastics welded assemblies

TS EN 13100-1

Yar1t mamul termoplastik malzemeler-
Kaynakli baglantilarin tahribatsiz
deneyleri- Bolim 1: Gozle muayene

Non destructive testing of welded joints
of thermoplastics semi-finished products
- Part 1: Visual examination

TS EN 13100-3

Termoplastik yarr mamullerin kaynakli
birlestirmelerinin tahribatsiz muayenesi-
Béliim 3: Ultrasonik muayeneler

Non destructive testing of welded joints
in thermoplastics semi-finished products
- Part 3: Ultrasonic testing

ASKI Genel Midurligii Yiksek Yog
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TS ENISO 1133-1

Plastikler - Erimis termoplastiklerin
kuitlesel akig hizinin (mfr) ve hacimsel
akis hizinin (mvr) tayini -
Bolim1:Standard yontem

Plastics - Determination of the melt
mass-flow rate (MFR) and melt
volume-flow rate (MVR) of
thermoplastics - Part 1: Standard
method

TS ENISO 11357-6

Plastikler- Diferansiyel taramali
kalorimetri (DSC) - Boliim 6:
Oksidasyon indiiksiyon siiresi
(izotermal OIT) ve oksidasyon
indiiksiyon sicakliginin (dinamik
OIT) belirlenmesi

Plastics - Differential scanning
calorimetry (DSC) - Part 6:
Determination of oxidation induction
time (isothermal OIT) and oxidation
induction temperature (dynamic OIT)

TS EN ISO 1167-1

Termoplastik borular, ekleme parcalar:
ve takimlar - Akiskanlarin
tasinmasinda kullanilan - I¢ basinca
direncin tayini - Bliim 1: Genel
yOntem

Thermoplastics pipes, fittings and
assemblies for the conveyance of
fluids - Determination of the
resistance to internal pressure - Part
1: General method

TS ENISO 1167-2

Termoplastik borular, ekleme pargalari
ve takimlar - Akiskanlarin
tasinmasinda kullanilan - I¢ basinca
direncin tayini - Boru deney
parcalarinin hazirlanmasi

Thermoplastics pipes, fittings and
assemblies for the conveyance of
fluids - Determination of the resistance
to internal pressure - Part 2:
Preparation of pipe test pieces

TS EN ISO 11833-1

Plastikler - Plastiklestirilmemis.
Polivinil Kloriirii Levhalar - Tipler,
Boyutlar ve Ozellikler - Bsliim 1 : 1
mm'den Daha Kiigiik Kalinhkta
Olmayan Levhalar .

Plastics. Unplasticized poly(vinyl
chloride) sheets. Types, dimensions
and characteristics. Sheets of thickness

-not less than 1 mm

TS EN ISO 12162

Termoplastik malzemeler Basmc;
uygulanan durumlarda kullanilan boru
ve ekleme pargalari i¢in - Siiflandima
ve isaretleme: -Toplam servis (tasarim)
katsayisi

Thermoplastics materials for pipes and
fittings for pressure applications
-Classification, designation and
design coefficient

TS EN ISO 13477

Termoplastik borular- Aklskanlarm
tasinmasinda kullamlan- Hizli catlak

ilerlemesine mukéavemetin tayini (rpc) -

Kiigiik 6lgekli kararli hal deneyi (S4
deneyi)

Thermoplastics pipes for the
conveyance of fluids - Determination of
resistance to rapid crack propagation
(RCP) - Small-scale steady-state test
(84 test)

TS EN ISO 13479

Poliolefin borular - Sivilarin
tasinmasinda kullanilan - Catlak
ilerlemesine kars1 koyan
mukavemetin tayini - Centikli
borular {izerinde yavas ¢atlak
ilerlemesi deneyi (¢entik deneyi)

Polyolefin pipes for the conveyance of
fluids - Determination of resistance to
crack propagation - Test method for
slow crack growth on notched pipes
(notch test)

TS EN ISO 14001

Cevre yonetim sistemleri - Sartlar ve
kullanim kilavuzu

Environmental Management Systems
~ Requirements With Guidance For
Use

Termoplastik borular - Thermoplastics pipes - Longitudinal
TS EN ISO 2505 Uzunlugundaki degisim - Deney reversion - Test method and parameters
metodu ve parametreler
. . . . Plastics piping systems - Plastics
TS ENISO 3126 Plastik boru sistemleri - Plastik components - Determination of

elemanlar - Boyutlarin tayini

dimensions

ASKI Genel Miidirligii Yiiksek Yogunluklu ‘Polietilen (PE100) Boru ve Ekleme Pargalart Teknik
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TS EN ISO 6259-3

Termoplastik borular — Cekme
ozelliklerinin tayini — B6lim 3:

Thermoplastics pipes - Determination
of tensile properties - Part 3: Polyolefin

Poliefin borular pipes
TS EN ISO 9001 Kalite yénetim sistemleri - Sartlar Quality Management Systems -
Requirements
Plastik boru ve kanal sistemleri Plastlcs.plplmg and ducting systems -
termoplastik boru malzemelerinin uzun Determination of the long-term .
TS EN ISO 9080 hydrostatic strength of thermoplastics

siireli hidrostatik mukavemetinin
extrapolasyon yontemiyle tayini

materials in pipe form by extrapolation

TS EN ISO/IEC 17020

Cesitli tipteki muayene kuruluslarin
cahgtirtlmalar igin genel kriterler

Conformity assessment -
Requirements for the operation of
various types of bodies performing
inspection

TS EN ISO/IEC 17024

Uygunluk degerlendirmesi - Personel
belgelendirmesi yapan kuruluslar igin
genel sartlar

Conformity assessment — General
requirements for bodies operating
certification of persons

Deney ve kalibrasyon General requirements for the competence
TS ENISO/IEC 17025 | laboratuvarlarinin yetkinligi icin of testing and calibration laboratories
genel gereklilikler

TS ISO 12176-1

Plastik boru ve ekleme parcalar-
Ergitme baglantili polietilen
sistemleri i¢in donanim- Bolim 1:
Alin kaynagi

Plastics piping and fittings-
Equipment for fusion jointing
polyethylene systems- Part 1: Butt
fusion

TS ISO 12176-4

Pléstik boru ve ekleme pargalar -
Eritme baglantili polietilen sistemleri
i¢in donanim-Béliim 4: Uygunluk
kodlamas1

Plastics pipes and fittings -
Equipment for fusion jointing
polyethylene systems - Part 4:
Traceability coding

TS ISO 13953

Borular ve eklemé¢ pargalar: - Polietilen
(pe) - Alin kaynaklt bir baglantidan
alan deney pargalarinin ¢ekme
mukavemetinin ve hasar tipinin
belirlenmesi

Polyethylene(PE) pipes and fittings -
Determination of the tensile strengt and
failure mode of test pieces from a butt-
fused joint

TS ISO 18553

Poliolefin borular, boru baglant:
pargalari ve bilesiklerde pigment
veya karbon siyahi dagilimi
derecesinin degerlendirilmesi icin
deney yontemi

Method for the assessment of the
degree of pigment or carbon black
dispersion in polyolefin pipes,
fittings and compounds

Is saglig1 ve giivenligi sistemleri -

Occupational health and safety

TS ISO 45001 Sartlar ve kullanim kilavuzu management systems - Requirements
with guidance for use
Poliolefin borular ve baglanti Polyolefin pipes and fittings --
TS ISO 6964 clemanlari - Kalsinasyon ve piroliz ile Determination of carbon black content

karbon siyahi tayini - Deney metodu
ve ana Ozellikler

by calcination and pyrolysis -
- Test method and basic specification

TSE CEN/TS 12201-7

Plastik boru sistemleri - igme ve
kullanma suyu igin - Polietilen (pe) -
Boliim 7: Uygunluk degerlendirme
kilavuzu

Plastics piping systems for water
supply, and for drainage and sewerage
under pressure - Polyethylene (PE) -
Part 7: Guidance for the assessment of
conformity
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EK-1 BOYUT BILGILERI
SDR— 7,4 9 11 17 Dis Ovalli
PN— 25 20 16 10 cap k
DNl lcen | een |€n | €en [€n | €en [€en | €en (mm) (mm)
az ok | az cok | az ¢ok | az cok ) )
16 |23 27 12,0 2,3 - - - - 16,3 1,2
20 3,0 34 123 2,7 120 23 | - - 20,3 1,2
25 135 4,0 |30 34 |23 27 | - - 25,3 1,2
32 |44 50 |36 4,1 |30 34 |20 23 32,3 1,3
40 |55 62 | 4,5 51 |37 42 |24 2,8 40,4 1,4
50 |69 7,7 15,6 63 | 4,6 52 13,0 3,4 50,4 1,4
63 |86 9,6 |71 8,0 |58 6,5 |3,8 43 63,4 1,5
75 J103 | 11,5 | 8.4 94 |6,8 76 |45 5,1 75,5 1,6
90 12,3 | 13,7 10,1 | 11,3 |82 92 |54 6,1 90,6 1,8
110 151 | 16,8 ]12,3 | 13,7 [10,0 | 11,1 | 6,6 74 110,7 2,2
125 17,1 | 19,0 [14,0 | 15,6 11,4 | 127 | 74 8,3 125,8 2,5
140 1192 | 21,3 |15,7 | 17,4127 | 141]83 | 93 140,9 2,8
160 |21,9 | 2421179 | 19,8 |14,6 | 1627|955 | 106 161 3,2
180 24,6 | 27,2020,1 | 223|164 | 182|107 | 11,9 181,1 3,6
200 1274 | 303|224 | 24,8 [18,2 | 202 J11,9 | 132 201,2 4
225 1308 | 34,0 (252 | 27,9 12055 | 22,7 [13,4 | 149 226,4 4,5
250 1342 | 37,8279 | 30,8 |22,7 | 251 1148 | 164 251,5 5
280 1383 | 42,3 31,3 | 346 1254 | 2811166 | 184 281,7 9,8
315 43,1 | 47,6 1352 | 38,9286 | 31,6 | 18,7 | 20,7 316,9 11,1
355 148,55 | 53,5139,7 | 4381322 | 356|211 | 234 357,2 12,5
400 54,7 | 60,3 |44,7 | 49,3 36,3 | 40,1 [23,7 | 26,2 402,4 14
450 61,5 | 67,8 1503 | 555|409 | 45,1 26,7 | 29,5 452,7 15,6
500 s - 1558 | 61,5]454 | 50,1 | 23,9 | 26,4 503 17,5
560 - - | 62,5 ] 689 ] 50,8 | 56,0 | 26,7 | 29,5 563,4 19,6
630 - - | 703 | 77,5] 57,2 | 63,1 | 30,0 | 33,1 633,8 22,1
710 - - 1793 | 874|645 | 71,1 | 339 | 374 716,4 24,9
800 - - 893 | 984|726 | 800|381 | 42,1 807,2 28
900 - - - - [ 81,7 | 90,0 | 42,9 | 47,3 908,1 -
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