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Bu gartname, Ankara Biiyliksehir Belediye Bagkanligi, Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi
Genel Miidiirliigii tarafindan yiiriitiilen islerde kullanilmak iizere hazirlanmistir.

Bu sartname; Idarenin ihtiyaci i¢in su yapilarinda kullamilmak iizere temin edilecek tamir
mangonlarinin teknik dzelliklerinin, ambalajlama, etiketleme, yiikleme-bosaltma, kontrol
ve muayene usullerinin ve kabul sartlarinin belirlenmesi ile garanti sartlarini kapsar.

2.1. TANIMLAR
Idare: Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii (ASKI)

Yiiklenici: Ihale iizerine birakilan ve s6zlesme imzalanan istekli

2.2. KISALTMALAR

DIN: Alman Standartlar Enstitiisii (Deutsches Institut fur Normung)

EN: Avrupa Normlar1 (European Norm)

ISO: Uluslararas1 Standardizasyon Teskilat1 (International Organization for
Standardization)

ASTM: Amerikan Test ve Malzeme Birligi (American Society for Testing and
Materials)

TSE: Tiirk Standardlar1 Enstitiisii

AISI: Amerikan Demir ve Celik Enstitiitiisii (American Iron And Steel
Institute)

PN: Anma Basinc1 (Nominal Pressure)

TURKAK: Tiirk Akreditasyon Kurumu

IP: Elektriksel ~ bir muhafazanin  sagladifi  ¢evresel  korumayi
derecelendirmek i¢in Avrupa Komisyonu tarafindan gelistirilmis bir
standart

IP 67-68: Giris Koruma / Ingress Protection (6: Toz girisi tam anlamiyla

engellenmis; 7: Suya diismeye, kisa siireli su baskinlarina kars1 koruma,
8:su altinda basingh ¢aligma)

EPDM: Etilen propilen kauguk
Sa 2 Y Yiizey hazirlama sinifi (% 96 oraninda ¢ok iyi temizlenmis ylizey)
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3.1. Tamir kelepgeleri; bu sartname ve eklerinde verilen esaslara gore imal edilecek,
muayene ve kabul deneyleri yapilacaktir. Idare, bu sartnamede ilgili standartlardan
farklt nitelikte iiriin talep ettiginden, yiiklenici Idarenin istedigi ozelliklere uygun
liretim yapmak veya yaptirmakla yiikiimliidiir.

3.2. Tamir kelepgeleri, sartnamede belirtilmeyen hususlar igin ilgili TS, EN, ISO
standartlarina veya Idarece kabul edilecek standartlara gore imal edilecek, muavene ve
kabul deneyleri yapilacaktir.

3.3. Yiiklenici, tamir kelepgeleri ile ilgili iiretici standart belgelerini, Tiirkge teknik
dokiimanlari, bakim ve igletme kilavuzlarini idare'ye teslim edecektir.

3.4. Yiklenici bu teknik sartnameye uygun sekilde temin edilecek tamir kelepgeleri
ozelliklerini, her kelepce kalemi igin agirlik, basing kayb1 ve agma kapama
karakteristiklerini detayli sekilde teknik tablolar halinde idare'ye verecektir.

3.5. Imal edilen her tiirlii parganin geriye dogru izlenebilirligi olacaktir. Bu izlenebilirlik;
dokiim sarj numarasv/hammadde parti numarasi, hammadde giris kalite kontrol
dokiimani, is emri, iiretim, kalite kontrol asamalar, iiretim makinesi, iiretim tarihi,
deney kaytlari1 vb. bilgileri igerecektir. Ayrica dékiim disi malzemelerin (gelik,
paslanmaz gelik, bronz, conta vb.) kalite kontrol kartlan ile her tiirlii fiziksel ve
kimyasal analiz kayitlari ulasilabilir olacaktir.

3.6. Yiklenici, bu is kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayih Is Saghg ve Giivenligi
Kanunu ve bu Kanuna dayanilarak ¢ikarilan ikincil mevzuat hiikiimlerine uygun olarak
ve her tiirlii afet, acil durum ve giivenlik 6nlemlerini alarak hizmet verecektir.

3.7. Uretici, Idarenin {iretim talimatim aldiktan sonra iiretime baglayacak, iiretime baslama
ve bitig tarihlerini Idareye bildirecektir.

3.8. Uretici, TSE K 547 standardina gére tip deneyleri basari ile tamamlanmis tamir
kelepgeleri iiretecektir. Idare, bu deney sonuglarmin dogrulanmasi igin deney
tekrarlanmasini isteyebilecektir. Deney siiresi sonunda herhangi bir sizinti
olmayacaktir.

3.9. Yiiklenici, bu is kapsaminda enerji verimliligi, cevre ydnetimi ve kalite yonetimi ile
ilgili tiim gegerli mevzuat ve standartlara uygun ve uyumlu olarak galisacaktir.

3.10. Bu sartnamede agik¢a belirtilmeyen hususlarda atif yapilmis olan ilgili standartlar esas
alinacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili Tiirk Standartlar1 veya
muadili uluslararas: standartlar (EN, ISO, DIN veya ASTM vb.) gegerli olacaktur.

3.11. S6z konusu standartlarda sonradan bir degisiklik olmasi halinde yiiriirliikkteki en son
standartlar gegerli olacaktir. Ihtilaf halinde idare'nin yazili talimatlarina gore islem tesis
edilecektir

3.12. Bu is kapsaminda kullanilan ve temin edilen tiim malzeme ve ekipman ilgili mevzuat
ve giincel ulusal ve/veya uluslararasi standartlara uygun olacaktir.
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3.13. Uretici

3.13.1.  Akredite belgelendirme kurulusundan veya Tiirk Standartlar: Enstitiisiinden
verilmis, temin edilecek her tiirlii su kontrol elemaninin ¢ap ve smnifin1 kapsayan
gecerli Standart Uygunluk Belgesine,

3.13.2.  Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 9001 Kalite Y&netim Sistemi
Belgesine,

3.13.3. TS 18001 Is Saghg1 ve Giivenligi Yonetim Sistemi Belgesine,

3.13.4. Akredite bir kurum tarafindan verilmig TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim
Sistemi Belgesine,

3.13.5. Boya ve kaplama ireticisinden alinan ilgili standardina gore yapilmig tiim
performans testlerinin belgelerine (yapigma deneyi, asinma deneyi, ¢entik darbe
deneyi vb.),

3.13.6. Basingh Ekipmanlar Yonetmeligi’ne gére CE Belgesine,

3.13.7. Tasarim ve iiretimi yapilan tirlinlerin imalat yeterlilidini kontrol edecek kalite
kontrol birimine sahip olacak ve bu belgeleri kabul komisyonuna ibraz edecektir.

4.1. GENEL OZELLIKLER

4.1.1.  Tamir kelepgeleri, her tiirli boru hatlarinda (CTP, PVC, HDPE, c¢elik, diiktil,
font vb.) delinme, catlama, kirilma, sizinti gibi ¢esitli hasarlarin onarimina
uygun olacaktir.

4.1.2.  Kelepge govdesi, tasiyict mili ve govde saci, konum (es eksenlilik) ve bigim
(dogrusallik, dairesellik) toleranslari TS ISO 1101 standardina gére ¢izilecek ve
toleranslar imalat resimlerinde gosterilecektir. Imalat sonras1 tasarim &lgiileri TS
ISO 2859-1 numune alma standartlar1 dahilinde o&lgiilerek kayit altina
alinacaktir.

4.1.3. Tamir kelepgelerinin paslanmaz gelik olarak temin edilen bilesenlerinin
kimyasal ve mekanik 6zelliklerini gisteren sertifikasi olacaktir.

4.1.4.  Tamir kelepgesi imalatinda kullanilan metalik/metalik olmayan ve su ile temas
eden kaplama malzemesi de dahil olmak iizere biitiin malzemeler igin, ayr1 ayr1
veya komple; BS 6920, TS EN 16056 veya esdeger standartlara gére 23 +2° C
sicaklikta igme suyuna uygun oldugunu gésteren uluslararasi akredite bir
kurumdan uygunluk sertifikas1 alinmis deney sonug raporu olacaktir.

4.1.5.  Tim baglantilar yiizeyle ¢ikinti yapmayacak sekilde olacak, bdylece kelepge
icinden akan sivinin kargilasacagi direncin en az seviyeye indirilmesi
saglanacaktir.

4.1.6.  Tamir kelepgesi; bir gévde, gévdeye birlesik baglanti parcalari (sac ve mil),
sizdirmazlik elemani, saplama, civata, somun ve rondelalardan olusacaktir. Bu
pargalarda, imalat sonucu olusan ¢apaklar ve imalat kusurlari bulunmayacaktir.

4.1.77. Tamir kelepgeleri, hat tizerinden stkillmeden bilesenlerinin degisimi, tamiri ve
bakimi kolay sekilde yapllab;!iff'blacakttf. AN
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4.1.8.
4.1.9.

4.1.10.

4.1.11.

4.1.12.
4.1.13.

Tamir kelepgeleri en az PN16 olmak iizere, tamirat1 yapilacak boru basing
siifinin bir iist anma basincinda olacaktir.

Tamir kelepgeleri, capa bagh olarak iki veya ii¢ parcah olarak imal edilecektir.
Tamir kelepgesi, ¢elik boru hatlarinda kullanildiginda boru hatti katodik koruma
iletkenligini bozmayacak sekilde tasarlanacaktir.

HDPE boru kelepgeleri, basing altinda mangonun her iki yaninda bulunan 6zel
boru tutuculan va51ta51ylé borularin boylamasina herhangi bir kayma meydana
gelmeden ve sizdirmazhigimi koruyacak sekilde tasarlanacaktir.

Tamir kelepge setleri; idarenin talep ettigi ¢ap ve &lgiilerde sorunsuz ve ilave
ekipman gereksinimi duyulmadan monte edilebilecektir.

Tamir kelepgeleri, -30 ~ 80 °C aras1 sicaklikta sizdirmadan gérev yapacaktir.
Tamir kelepgeleri, tam sizdirmaz gekilde, iki borunun birlesiminde en fazla 5
derece agili baglamaya, borunun etrafinda 360 derece donmeye uygun
tasarlanacaktir. Boru ¢apinin %2'sini gegmeyen ovallesmeleri tolere edecektir.

4.2, MALZEME OZELLIKLERI

4.2.1. Malzemeler
Govde Paslanmaz Celik (AISI 304L)
Sac Paslanmaz Celik (AISI 304)
Mil C335 imalat geligi
Civata Paslanmaz gelik A2 kalite
Si1zdirmazlik contas: EPDM esash kauguk

42.2.

42.3.

4.24.

4.2.5.

4.2.6.

ASKI Genel Miidiirligii Tamir Kelepgesi (Mango

Govde ve gbvde birlesim elemanlar en az AISI 304L kalite paslanmaz ¢elikten
imal edilecektir. Govde malzemesinin imalatinda kullanilan paslanmaz sac,
laminasyon testinden gegmis ve sertifikali olacaktir.

Govde saci kalinligi, DN63 ~ DN200 i¢in en az 1,2 mm, DN225 ~ DN400 i¢in

en az 1,5 mm, DN425 ~ DN700 i¢in en az 1,8 mm, DN700"in lizeri i¢in en az

2,0 mm olacaktir.
Govde genisligi, DN63 ~ DN200 i¢in en az 200 mm, DN225 ~ DN400 i¢in en

az 300 mm, DN425 ~ DN700 i¢in en az 400 mm, DN700'ilin {izeri i¢in en az 420

mm olacaktir.

Tamir kelepgelerinin metal kusaklari, sizdirmazlik contasinin basing ve gerilim
altinda kugaktan ve borudan siyrilmasim 6nleyecek yapida ve kusak kenarlari
ice dogru 90 derece kivrimh sekilde, kaynaksiz ve yekpare imal edilmis
olacaktir. Gévde flang yiiksekligi conta kalinliim gegmeyecek ve yine conta
kalinligindan maksimum 3 mm. kisa olacaktir.

Govde contasi tiim caplarda t;k”f)z;rga ]:)larak imal edilecek, conta yiizeyleri
diizgiin ve homojen yapida o cak, ‘yiik‘sek‘ba"sincm sebep olacag: darbelere ve
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4.2.7.
4.2.8.

4209.

4.2.10.

4.2.11.

4.2.12.

4.2.13.

5.1.1.

ezilmelere karsi direngli olacak ve et kalinligi en kiigiik g¢apta en az 5 mm
olacaktir.

Tag1yict miller, korozyona karst geomet ile kaplanacaktir. Millerin uzunluklari,
kelepgelerin boylan: ile aym olacaktir. Digli tagiyici miller icerisinde civata
olmasa dahi gbvdeden siyrilip diismeyecektir.

Govde s1zdirmazlik malzemelerinin; sekli, conta sizdirmazlik kisimlari, O-ring
sayisi, kanal sayisi, sizdirmazlik dudak sayilan ve benzeri tasarim ozellikleri
tiretici tarafindan belirlenecektir.

Govde sact, sizdirmazlik contasinin i¢ basing etkisiyle conta yatagindan digariya
¢itkmamasim saglayacak sekilde tasarlanacaktir. Ara saclarin uzunlugu ve
genisligi kullamlacak olan mangona uygun olacaktir. Biitiin ara saclara form
verilecektir. Diiz olan ara saclar kabul edilmeyecektir.

Govde sacim gerdiren civatalar, alt1 kdse gomme yuvali (allen basl) olacak ve
germe isleminin tek tarafli yapilabilmesi i¢in germe civatalarinin aparatlarinin
kars1 disli kism1 germe mili iizerine agilmis olacaktir.

Tiim civata ve somun malzemesi paslanmaz ¢elik olacak ve sarma, sikisma ve
kaynamaya karg1 onlem amaciyla geomet ile kaplanacaktir. Civatalar TS EN ISO
3506-1 somunlar ise TS EN ISO 3506-2 standardina uygun, korozyona dayanikli
olacaktir.

Govde ile baglant1 birlesim yerleri, yan saclar ve sac-civata kaynaklar1 argon
TIG (Tungsten-Inert Gas) kaynag ile yapilacak, civata kaynaklari ¢ift tarafl
olacaktir. Punta kaynag: kullanilmayacaktir.

Boru tamir mansonlarinda kullanilan sizdirmazhig: saglayan contalar, yekpare
olmayip agiz agiza ekli olarak, AISI 304 kalite paslanmaz gelik plaka iginde
icten sikigtirllmis, EPDM kauguk malzemeden mamul olacakur. Contalarin tam
eksende agiz agiza gelebilmesi i¢cin DN200 anma g¢apt ve iizerindeki
mangonlarda sikistirma plakasina ek olarak, conta gévdeye uglarindan en az iki
plaka ile birlestirilmis olacaktir.

Conta ve o-ringlerin yiizeyi tamamen diizglin ve hassas iglenmis olacaktir.
Kullanilan EPDM malzeme, TS EN 681-1 standartina uygun olacaktir.

Tablo-1 Paslanmaz Celik Malzeme Mekanik Ozellikleri (TS EN 10088-1)

Malzeme Brinell Sertlik Cekme dayanimi Akma dayanimi Kopma uzamasi

(HBW) N/mm? (min) N/mm? (min) % (min)

AISI 304L 145 470 290 45

o
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5.1. GENEL HUSUSLAR

5.1.1.  Muayene ve Kabul islemleri, 4734 sayili Kamu Thale Kanununun ilgili Muayene
ve Kabul Yonetmelikleri esaslari ¢ergevesinde yapilacaktir. Bu sartnamede
belirtilen hususlar yerine getirilmeden kabul yapilmayacaktir.

5.1.2.  Tamirkelepgeleri [dare'ye sevkiyatindan énce TS EN ISO 17025 akredite belgeli
olmak kosgulu ile iiretim yerinde veya bagimsiz bir test laboratuvarinda Idare
personeli denetiminde testlere tabi tutulacaktir. Idare gerekli gordiigii takdirde
masraflar sézlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak iizere testlerin tamaminin
veya birkagini 17025 Tiirkak belgesine sahip bagimsiz akredite bir laboratuvarda
vaptirabilir.

5.1.3.  Idare gerekli gorduigii taktirde, masraflar sozlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak
lizere is mahaline gelmis olan kelepgelerden ilgili iiriin standartlarinda belirtilen
deney ve testleri yaptirabilir. Bu deneylerden en az birinden olumsuz sonug
alinmasi halinde yiiklenici, Idarenin tazmin hakkinin dogdugunu kabul eder.

5.14. Laboratuvar sonuglar standartlara uygun bulunmayan tamir kelepgelerinden her
partiden olmak {izere tekrar numune alinarak deneyi yapmis olan laboratuvara
tekrar gdnderilir. Bu sonuglardan birinin dahi standardina uygun bulunmamasi
halinde o partiye ait biitiin kelepgelerin tamami reddedilecektir. Bu durumdan
yiiklenici firma sorumludur.

5.1.5.  Yiklenici, Idarenin belirledigi testlerin yapilacagi tarihten 6nce tamir
kelepgelerinin testlere hazir oldugunu 14 giin 8ncesinde Idare'ye yazili olarak
bildirecektir. S5z konusu malzemenin testleri icin Idare tarafindan olusturulmus
Muayene ve Kabul Komisyonu alim konusu malzemeleri, sézlesme ve teknik
sartname hiikiimlerine gbre muayene edecek, ilgili testleri yapacaktir. Testler
sonucunda her tiirli kusur, noksan ve arizadan arinmig, sarthameye uygun-
malzemeler igin bir tutanak tanzim edilip imzalanacaktir.

5.1.6. [malatin sartnamede istenen kalitede gergeklestiginin kontrol edilmesi igin
gerekli olan her tiirlii arag, gereg, ekipman ve personel; iiretici tarafindan
saglanacaktir.

5.1.7. Numune Alma
Her partiden; partiyi meydana getiren tamir kelepgelerinin toplam sayisina gére
asagidaki sayida numune rastgele segilerek almacaktir:

Parti Biiyiikliigii (adet) | Numune Sayisi (adet)
2-30 !
31-60 2
61-100 3
101-500 >
ASKI Genel Miidiirliigii Tamir Kelepgesi (Manson) ﬁ;;ﬂc %@g@esi 8/11
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5.2. UYGULANACAK TEST VE DENEYLER

5.2.1. GOZLE MUAYENE

o Tamir kelepgesinin isaretlemesi, ambalajlanmasi, depolama sartlarinin sartnameye
uygunlugu gézle muayene edilecektir.

o Kaplanmis ylizeye 1 metre mesafeden bakildifinda ise akma, yiizeyde dalgalanma,
oyuk, catlak, bosluk, igne bagi delikler veya ¢izik bulunmayacaktir.

* Kaplamanin dig ve i¢ yiizeyinin sartnamede ongoriilen rengi, parlakhg, renk
kartelas ile gozle kontrol edilecek, kaplama rengi ile kartela rengi arasinda farkhlik
olmayacaktir.

¢ Sartnamede kaplanmasi istenmeyen malzemelerin kaplanmadig tespit edilecektir.
» Sartnamede belirtilen imalat, iscilik, tasarim 6zellikleri gdzle muayene edilecektir.

5.2.2. BOYUT OLCME MUAYENESI

o Tamir kelepgelerinin boyutlar: Slgiilecek, teknik resimleri ile karsilastirilacaktir.

® Tamir kelepgeleri TS EN 15317 standardinda belirtildigi gibi ultrasonic cidar
kalinlik 6lgme cihazi kullanarak rnekleme yéntemi ile kontrol edecektir. Uretici
firma kabul heyetinin denetlemesi i¢in ultrasonic cidar kalinlik 8lgme cihazini hazir
bulunduracaktir.

5.2.3. SIZDIRMAZLIK TESTI

* HDPE boruda kullanilacak kelepgeler harig¢ diger kelepgelerin anma basincinin 1,5
kat1 kadar (hidrolik pres altinda her iki agz1 agik boru lizerine pres baskisi ile boru
i¢ine) test tiipli igine su basinci uygulanarak, sizdirmazhik test edilecektir. Yiiksek
basing testinde opsiyonel olarak talep edilen o-ringler, test esnasinda higbir sekilde
foreks kanallarin bulundugu sizdirmazlik yiizeyinden digar1 gtkmayacak veya pot
olusturmayacaktir.

¢ HDPE boru kelepgelerinin ise basing testinde; iki ayr1 kérlenmis (kep ile) HDPE
boru kelepge ile birlestirilerek agik ortamda anma basincinin 2 kati su basinci
uygulanarak 30 dk. bekletilecek (sabit su basinci altinda) ve borularin tirnaklardan
kurtulmadigi, sizdirmazligin devam ettigi ve basincin diismedigi gozlenerek onay
verilecektir. Yiiksek basing testi sirasinda o-ringler, higbir sekilde foreks kanallarin
bulundugu sizdirmazhk yiizeyinden disar1 ¢ikmayacak veya pot olusturmayacaktir.
Si1zdirmazlik toleransi en az 30 dk. siire ile sifir olacaktir.

/
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5.2.4. MALZEME TESTLERI

5.2.4.1. GOVDE MALZEME DENEYI

» Paslanmaz c¢elik kalitesini kontrol etmek maksadiyla yapilacak sertlik ve
metalografik inceleme igin gévde iizerinden uygun boyutta, deney parcasi
almacaktir. Alinan deney pargasi ile yapilan sertlik deneyi sonucunda;

= AISI 304L igin sertligi, 145 HBW (Brinell),
e Saclarin, TS EN ISO 6892-1 standardina gére ¢ekme ve uzama deneyi yapilacaktir.

5.2.42. ELASTOMER CONTA MALZEMESI DENEY]

TS EN 681-1 standardina uygun olarak EPDM kauguk malzemelerde her karisim
igin; asafidaki deneyler yaptirilacak ve sartnamede istenen &zelliklerin
karsilandig belgelendirilecektir:

e TS EN 681-1 standardina gore suda hacim degisikligi, ozon dayanima,

e TS EN ISO 48-2 standardma gore sertlik, sertlik degisimi,

¢ TS EN ISO 37 standardina gore kopma uzamasi, kopma uzama degisimi,

¢ekme mukavemeti, gekme mukavemeti degisimi,
o TS 4595 ISO 815 standardina gore kalici ezilme orani deneyi.

6.1. ETIKETLEME

6.1.1.  Isaretleme, Tiirkge biiyiik harflerle yazilacaktir.

6.1.2.  Tamir kelepgesi iizerinde kabartmali ve/veya 30 yil siirevle tasima, montaj,
isletme veya bakim esnasinda ¢ikmayacak sekilde yerlestirilecek metal etiket
lizerinde 1 metre mesafeden ciplak goézle okunabilecek kalici bigimde
isaretlemeler olacaktir.

6.1.3.  Tamir kelepgeleri lizerinde metal etiket iizerine yazilacak olan bilgiler:

ASKI yazis1 ve logosu

Uretici ismi ( ASK1I logosundan kiigiik olacaktir.)

Basing Sinifi (PN)

Anma Cap1 (DN)

Kalite Kontrol Damgas1

Malzemenin Kisa Gosteriligi (AISI 304L vb.)

Imalat numaras ve tarih

Seri Numarasi

Civata sikma torku

VVVYVYVVVYVYVY
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6.2. AMBALAJLAMA, YUKLEME VE BOSALTMA

6.2.1.  Tamir kelepgeleri; yiikleme, bogaltma, nakliye ve agikta depolama sirasinda asla
zarar gérmeyecek, birbirine degmeyecek, nakliye sirasinda hareket etmeyecek
sekilde, bosluklar: strafor ile doldurulmak suretiyle ahsap kasalar igerisinde
ambalajlanmis olarak teslim edilecekiir. Idare ambarinda depolama a¢ik alanda
vapilacaksa, kasalar giines gegirmeyecek kalin brandalar ile korunacaktir.

6.2.2.  Ambalaj sandiklar1 dort bir tarafindan celik geritlerle gemberlenmis, nakliye
aminda zarar gérmeden igindeki malzemeyi nakledebilecek mukavemete sahip
olacaktir.

6.2.3.  Sandiklarin alta gelen kisimlari iki taraftan uygun ebatlarda ahsap latalar ile
takviye edilmis olacaktir. Kasalarin alta gelecek kisimlari isaretlenecektir.

6.2.4.  Ahsap kasa i¢inde nakledilmeyenler, ahgap paletlerle tasinacaktir. Palet tizerinde
tasinan kelepgeler plastik spanzet ile baglanarak tasinacaktir.

6.2.5.  Tamir kelepgeleri biiyiikliiklerine gére tek tek, bes veya besin katlar1 sayida
sandiklar iginde olacaktir.

6.2.6.  Ambalajlarin iizerine tipi ve ambalajdaki tamir kelepgelerinin toplam adedi ile
ambalajin boyutlan ve toplam agirligi da yazilacaktir.

6.2.7.  Nakliye sirasinda kasa veya naylonun iizerine, ambalaj viiksekliginin yarisindan
az olmamak iizere ASKI logosu yapistirilacaktir. Ayrica ambalajin igerigini
ifade edecek etiket, ambalaj iizerinde yer alacakutir.

6.2.8.  Tamir kelepgelerinin nakliyesi i¢in gereken tiim sorumluluk yiikleniciye ait
olacaktir.

7.1.  Ttm malzemelerin, malzeme ve imalat hatalarindan dolay: garanti siireleri 2 yildan az
olmayacaktir.

7.2. Garanti siiresi igerisinde bozulan, imalat hatasindan dolay1 kullanilamaz hale gelen
tamir kelepceleri yiiklenici tarafindan onarilacak veya yenileri ile ficretsiz olarak
degigtirilecektir. Onarim veya degistirme Idare tarafindan yiikleniciye verilen
talimattan sonra en fazla 3 giin igerisinde gergeklestirilecektir.

7.3. Tamir kelepgeleri en az 30 yillik, kaplama malzemesi ise renk kaybi olmadan en az 15
yillik kullanim 6mriine sahip olacak sekilde iiretilecektir. Uretici, tamir kelepgelerinin
bu siireleri sagladigin teknik belge ve testlerle taahhiit edecektir. Isletme hatalar: ve
EPDM  malzemenin  Omriinden  kaynaklanan  arizalar bu  kapsamda
degerlendirilmeyecektir.

7.4. Yedek parga temin en az 10 yil olacaktir.

7.5. Nakliye sirasinda hasara ugrayan malzeme yiiklenici tarafindan yenileri ile iicretsiz

olarak degistirilecektir.
)
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