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Bu sartname, Ankara Biiyiiksehir Belediye Bagkanh@i, Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi
Genel Miidiirltigti tarafindan yiiriitiilen islerde kullanilmak iizere hazirlanmstir.

Bu sartname; Idarenin ihtiyac1 igin su yapilarinda kullanilmak iizere temin edilecek vana
busaklelerinin teknik &zelliklerinin, ambalajlama, etiketleme, yiikleme-bosaltma, kontrol
ve muayene usullerinin ve kabul sartlarinin belirlenmesi ile garanti sartlarini kapsar.

2.1. TANIMLAR
Idare: Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii (ASKI)

Yiiklenici: Ihale iizerine birakilan ve s6zlesme imzalanan istekli

2.2. KISALTMALAR

DIN: Alman Standartlar Enstitiisti (Deutsches Institut fur Normung)

EN: Avrupa Normlar1 (European Norm)

ISO: Uluslararas1 Standardizasyon Tegskilati (International Organization for
Standardization)

ASTM: Amerikan Test ve Malzeme Birligi (American Society for Testing and
Materials)

TSE: Tiirk Standardlar1 Enstitiisii

AISI: Amerikan Demir ve Celik Enstitiitiisii (American Iron And Steel
Institute)

PN: Anma Basinc1 (Nominal Pressure)

TURKAK: Tiirk Akreditasyon Kurumu

IP: Elektriksel  bir muhafazanin  sagladifi  ¢evresel  korumayi
derecelendirmek igin Avrupa Komisyonu tarafindan gelistirilmis bir
standart

IP 67-68: Giris Koruma / Ingress Protection (6: Toz girisi tam anlamiyla

engellenmis; 7: Suya diigmeye, kisa siireli su baskinlarina karsi koruma,
8:su altinda basingli caligma)

EPDM: Etilen propilen kauguk

Sa2 Y Yiizey hazirlama sinifi (% 96 oraninda gok iyi temizlenmis yiizey)
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3.1. Vana busakleleri; bu sartname ve eklerinde verilen esaslara gére imal edilecek,
muayene ve kabul deneyleri yapilacaktir. idare, bu sartnamede ilgili standartlardan
farkli nitelikte iiriin talep ettiginden, yiiklenici Idarenin istedigi &zelliklere uygun
tiretim yapmak veya yaptirmakla yiikiimliidiir.

3.2. Vana busakleleri, sartnhamede belirtilmeyen hususlar igin ilgili TS, EN, ISO
standartlarina veya Idarece kabul edilecek standartlara gore imal edilecek, muayene ve
kabul deneyleri yapilacaktir.

3.3. Yiklenici, vana busakleleri ile ilgili iiretici standart belgelerini, Tiirkge teknik
dokiimanlari, bakim ve igletme kilavuzlarini Idare'ye teslim edecektir.

3.4. Yiklenici bu teknik sartnameye uygun sekilde temin edilecek vana busaklelerinin
ozelliklerini, her vana busaklesi kalemi igin agirlik, basing kayb:1 ve agma kapama
karakteristiklerini detayli sekilde teknik tablolar halinde idare'ye verecektir.

3.5. Imal edilen her tiirlii parganin geriye dogru izlenebilirligi olacakur. Bu izlenebilirlik;
dokiim sarj numarasirhammadde parti numarasi, hammadde giris kalite kontrol
dokiimani, is emri, iiretim, kalite kontrol asamalari, iiretim makinesi, iiretim tarihi,
deney kayitlarnim vb. bilgileri igerecektir. Ozellikle dokiimden imal edilen busakle
gdvdelerinin tizerindeki izlenebilirlik numaras: (sarj) ile; dokiimiin yapildig fabrikanin
kimligi, dokiimiin hangi tarihte ve kaginci sarjda dokiildiigli hususlar izlenebilir
olacaktir. Bu sarj numarasi ile dokiim Kkalitesini gdsterir tiim Kkayitlar muayene
komisyonuna, kabul muayeneleri sirasinda sunulacaktir. Ayrica dokim disi
malzemelerin (gelik, paslanmaz gelik, bronz, conta vb.) kalite kontrol kartlan ile her
tiirlii fiziksel ve kimyasal analiz kayitlar1 ulagilabilir olacaktir.

3.6. Yiiklenici, bu iy kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayili Is Saglhig1 ve Giivenligi
Kanunu ve bu Kanuna dayanilarak ¢ikarilan ikincil mevzuat hiikiimlerine uygun olarak
ve her tiirlii afet, acil durum ve giivenlik nlemlerini alarak hizmet verecektir

3.7. Uretici, Idarenin iiretim talimatin1 aldiktan sonra iiretime baglayacak, iiretime baslama
ve bitis tarihlerini Idareye bildirecektir.

3.8. Uretici, TS EN 1563:2018 standardina gére tip deneyleri bagar1 ile tamamlanmig vana
busakleleri iiretecektir. Idare, bu deney sonuglarmin dogrulanmasi igin deney
tekrarlanmasini isteyebilecektir.

3.9. Yiiklenici, bu is kapsaminda enerji verimliligi, ¢evre yénetimi ve kalite yonetimi ile
ilgili tiim gegerli mevzuat ve standartlara uygun ve uyumlu olarak ¢aligacaktir.

3.10. Bu sartnamede agtke¢a belirtilmeyen hususlarda atif yapilmis olan ilgili standartlar esas
alimacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili Tiirk Standartlar1 veya
muadili uluslararas: standartlar (EN, ISO, DIN veya ASTM vb.) gegerli olacaktir.

3.11. S6z konusu standartlarda sonradan bir degisiklik olmas: halinde yiiriirliikteki en son

~ standartlar gegerli olacaktir. ihtilaf halinde Idare'nin yazil talimatlarina gére islem tesis
edilecektir

3.12. Bu is kapsaminda kullanilan ve temin edilen tiim malzeme ve ekipman ilgili mevzuat
ve giincel ulusal ve/veya uluslararasi standartlara uygun olacaktir.

3.13. Uretici p
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3.13.1.  Akredite belgelendirme kurulusundan veya Tiirk Standartlar1 Enstitiisiinden
verilmis, temin edilecek her tiirlii su kontrol elemaninin ¢ap ve sinifini kapsayan
gegerli Standart Uygunluk Belgesine,

3.13.2.  Akredite bir kurum tarafindan verilmig TS EN ISO 9001 Kalite Yonetim Sistemi
Belgesine,

3.13.3. TS 18001 Is Saglig ve Giivenligi Yonetim Sistemi Belgesine,

3.13.4. Akredite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 14001 Cevre Yonetim
Sistemi Belgesine,

3.13.5. Boya ve kaplama iireticisinden alinan ilgili standardina gére yaptlmis tiim
performans testlerinin belgelerine (yapigma deneyi, aginma deneyi, ¢entik darbe
deneyi vb.),

3.13.6. Basingh Ekipmanlar Yénetmeligi’ne gére CE Belgesine,

3.13.7. Tasarmmi ve iiretimi yapilan {iriinlerin imalat yeterliliini kontro! edecek kalite
kontrol birimine sahip olacaktir.

4.1. GENEL OZELLIKLER

4.1.1.  Busakle mili, yeraltindan giden boru hatlarinda 6l¢ii hatasindan kaynaklanan
montaj problemlerini ortadan kaldirmak i¢in uzayip kisalan teleskopik tip
olacaktir. Boyut aralig1 ayarlanabilir olmalhidir.

4.1.2. Vana busaklesi, takim halinde (kapak, kazan, pim, mil ), hidrant ve yeralti
vanalarinin kullanimina uygun olacaktir.

4.1.3. Vana busaklesi imalatinda hurda malzeme kullamlmayacaktir. Busaklelerin
tizerinde dokiimde ¢ikan gukur ve ya bosluklarin bulunmasi halinde busakle
hurdaya ayrilacaktir. Bu tiir dokiimlerin ne tiir malzemeyle olursa olsun
doldurulmasi1 ve ya kapatilarak kullanima hazirlanmasi durumunun tespit
edilmesi halinde tiim parti reddedilecektir.

4.1.4.  Contalarin yiizeyleri tamamen diizgiin olacaktir. Contalar su gegirmeyecek ve
¢ikmayacak sekilde monte edilecektir.

4.1.5.  Kapak ve g¢er¢evenin oturmasini saglamak, farkli oturmalardan dolay: kapagin
sallanmasin1 ve kirtlmasini engellemek amaciyla oturma yiizeyleri ve conta
yatag1 ayr1 ayri talagli imalat yontemiyle (tornalama, frezeleme vb.) islenecektir.

4.1.6. Kapak acildiginda; busaklenin iist kismi ile kapak arasinda en fazla 10 mm
bosluk olacak sekilde civata boyu segilecektir.

Vi
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4.2. MALZEME OZELLIiKLERIi

421,

Malzemeler

Kapak Sfero dokiim EN GJS 500 -7 (EN 1563 normuna uygun)

Kazan Sfero dokiim EN GIS 500 -7 (EN 1563 normuna uygun)

Mil

Galvaniz

Pim

St 37-2 gelik

Mil Adaptdrii Sfero dokiim EN GJS 500 -7 (EN 1563 normuna uygun)

Adaptdr Kilifi PE 100

Koruma Halkasi

PE 100

Anahtar Agz1 Sfero dokiim EN GJS 500 -7 (EN 1563 normuna uygun)

Dis Koruma Kilifi PE 100

Conta

EPDM

4.2.2.

4.2.3.

4.2.4.
42.5.

4.2.6.

4.2.7.

4228

Vana busakleleri imalatinda kullanilacak malzeme (kazan gvde, kapak) en az
EN GJS-500-7 kalitesinde sfero dokme demirden ve TS EN 1563 standardina
uygun olacaktir. Dokiim malzeme mekanik 6zellikleri Tablo-I'de verilmistir.
Vana busaklelerinin dokiimleri "Basingli Kaplar Dokme Belgesi" olan
dokiimhanelere yaptirilacaktir. Veya imalatgi kendi imkanlan ile dokiimii
yapiyorsa "Basingli Kaplar Dékme Belgesi"” ne sahip olacaktir.

Sfero dékiimiin nodiil sayisi en az 150 adet/mm?2, nodiillesme oran1 TS EN 1563
Ek D’ye gore en az %80 olacaktir.

Dékiim ergitmesi elektrikli indiiksiyon ocaginda yapilacaktir.

Mil, iizerine gelen ve aktarilan kuvvetleri ve momentleri tagiyabilecek boyutta
ve galvaniz kaph olacaktir.

Sizdirmazlik contas1t TS 1531 ISO 1629 standardinda belirtilen EPDM 70 +5
shore sertlikte ve kalitesinde imal edilecektir.

Baglant: civatalar1 TS EN ISO 3506-1 ' e uygun A2 sinifi, somunlar ise TS EN
ISO 3506-2 'ye uygun A2 siifi olacaktir.

Si1zdirmazlik elemani olarak kullamilan contalar TS EN 681-1 standardina uygun
olacaktir.

Tablo-1 Dikiim Malzeme Mekanik Ozellikleri (TS EN 1563)

Malzeme Brinell Sertlik Cekme dayanimi | Mikro yapidaki nodiiler dagilim
(HBW) N/mm? (min) en az

EN GIS-500-7 170-230 500 150 adet/mm?

o
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4.3. BOYUT VE TOLERANSLAR

4.4.

. i« 7
ASKI Genel Miidiirliigii Vana Bugaklesi Tekn{k artna:tQ
A > N

Vana busaklelerinin boyutlar1 teknik resimlerde belirtildigi gibi olacaktir.

Busaklelerin agirliklari; 12 kg + %10 olacaktar.

Tartim esnasinda civata, ek pargalar ve palet agirliklar: toplam kilodan disiilecektir.
Toplam kilogrami tutmayan busakleler i¢in yiiklenici firma eksik kalan kilogrami
tamamlayacaktir. Fazla gelen kilogramlar i¢in idare ek bir iicret 6demeyecektir.
Agirhiklar ara denetim heyeti ve yiiklenici tarafindan tartilarak tutanak altina alinarak
belgelendirilecektir. Belgesi olmayan bugaklelerin tamami kabul edilmeyecektir.

KAPLAMA

Vana busakleleri biitiin pargalar: bitiim esasli boya ile kaplanacaktir. Vana bugakleleri

bilesenleri, montaj isleminden 6nce kaplanmig olacaktir.

Boyama yontemi olarak daldirma veya sprey yontemlerinden biri ile boyama

yapilacaktir. Boyama sonrasinda akma ya da yiizeyde asir1 bova birikmesi,
portakallanma ya da diisitk akiskanlik ya da oversprey olmayacaktir.

4.4.1.
44.1.1.

44.1.2.

4.4.1.3.

4.4.1.4.

YUZEY HAZIRLAMA

Kaplama islemi baslamadan 6nce kaplanacak yiizeyler iyice temizlenerek yag,
tuz, gres, kir ve yabanci maddelerden arindirilacaktir. Bu suretle boya
malzemenin kaplanacak yiizeye iyice intibak etmesi saglanmig olacaktir.
Dokiim sonras: yiizeylerdeki dokiim kusurlarin1 gidermek igin higbir gekilde
epoksi macun, polyester ¢elik macun, dokiim tamir macunu, dékiim tamir kiti,
dolgu silikonu kullanilmayacaktir. Yiizeylerde oyuk, gatlak, gbzenek, dolgu ve
capak bulunmayacak, dokiim satihlari tamamen diizgiin olacak, keskin koseler
en az 1| mm yarigap ile yuvarlatilacaktir. Dokiim kabarikliklari, kaynaklar
taslanarak diizeltilecektir.

Kumlama isleminden énce TS 2040 EN ISO 1302 standardina gére N6, N7
ylizey piirlizliliigtinde islenmis tiim yiizeyler, maskelenerek TS EN ISO 8501-
1 standardina gore Sa 2% yiizey kalitesinde kumlamaya tabi tutulacaktir.
Kumlanmsts yiizeylerde TS EN ISO 8502-3 ve TS EN ISO 8502-6 standardina
gore seffaf bant ile toz ve tuz Kontrolii yapilacaktir. Kontrol sonrasi toz miktari
degerlendirmesi “Class 2” nin altinda olmalidir. Toz miktar1 fazla ise uygun
bir solventle yikama ve kurutma islemi yapilacaktir.

4.4.2.
442.1.

4.4.2.2.

KAPLAMA UYGULAMASI

Kaplama, toleransii gegme olan bdlgeler hari¢ yiizeyin tamamini kapatacak,
her kaplama tabakasi1 homojen kalinlikta olacak ve herhangi bir ¢atlak, bog
nokta, eksiklik vb. hatalar olmayacaktir.

Kaplama diizgiin renkte ve goriiniimde olacak, kaplama kalitesi i¢in zararl
olan kabarik, c¢atlak, bos_mk_'téf. eksiklik, katmanlagma gibi benzeri hatalar

olmayacaktir. -
'
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4.4.2.3. Kullanilacak bitiim kaplama malzemesi suyun kalitesini, rengini, kokusunu,
tadin1 bozmayacak ve toksikolojik 6zellik icermeyecektir.

44.24. Kaplamada kullanilacak malzeme, depolama esnasinda buharlagma ve
soyulmaya sebep olan, igme suyuna tat veya koku veren, al¢ak sicaklikta
buharlagan ¢oziiciiler igermeyecektir.

5.1. GENEL HUSUSLAR

5.1.1.  Muayene ve Kabul iglemleri, 4734 sayili Kamu fhale Kanununun ilgili Muayene
ve Kabul Yonetmelikleri esaslar1 g¢ercevesinde yapilacaktir. Bu sartnamede
belirtilen hususlar yerine getirilmeden kabul yapilmayacaktir.

5.1.2.  Vanabusakleleri Idare'ye sevkiyatindan 6nce TS EN ISO 17025 akredite belgeli
olmak kosulu ile iiretim yerinde veya.bagimsiz bir test laboratuvarinda Idare
personeli denetiminde testlere tabi tutulacaktir. Idare gerekli gordiigii takdirde
masraflar1 s6zlesmeye taraf yilkleniciye ait olmak iizere testlerin tamaminmn
veya birkagini 17025 Tiirkak belgesine sahip bagimsiz akredite bir laboratuvarda
yaptirabilir.

5.1.3.  Idare gerekli gordiigii taktirde, masraflan s6zlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak
lizere is mahaline gelmis olan busaklelerden ilgili iiriin standartlarinda belirtilen
deney ve testleri yaptirabilir. Bu deneylerden en az birinden olumsuz sonug
alinmas halinde yiiklenici, Idarenin tazmin hakkinin dogdugunu kabul eder.

5.14.  Laboratuvar sonuglan standartlara uygun bulunmayan vana busaklelerinden her
partiden olmak tizere tekrar numune alinarak deneyi yapmig olan laboratuvara
tekrar gonderilir. Bu sonuglardan birinin dahi standardina uygun bulunmamasi
halinde o partiye ait biitiin busaklelerin tamami reddedilecektir. Bu durumdan
yiiklenici firma sorumludur.

5.1.5.  Yiiklenici, Idarenin belirledigi testlerin yapilacag: tarihten &nce vana
busaklelerinin testlere hazir oldugunu 14 giin dncesinde idare'ye yazili olarak
bildirecektir. S5z konusu malzemenin testleri igin Idare tarafindan olusturulmus
Muayene ve Kabul Komisyonu alim konusu malzemeleri, sézlesme ve teknik
sartname hiikiimlerine gére muayene edecek, ilgili testleri yapacaktir. Testler
sonucunda her tiirlii kusur, noksan ve arizadan arinmig, sartnameye uygun
malzemeler igin bir tutanak tanzim edilip imzalanacaktir.

5.1.6.  Imalatin sartnamede istenen kalitede gergeklestiginin kontrol edilmesi igin
gerekli olan her tiirlii arag, gere¢, ekipman ve personel; iretici tarafindan
saglanacaktir.

5.177. Numune Alma
Her partiden; partiyi meydana getiren vana busaklelerinin toplam sayisina gore
asagidaki sayida numune rastgele segilerek alinacaktir:
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Parti Bilyiikliigii (adet) | Numune Sayisi (adet)
2-30 !
31-60 2
61-100 3
101-500 5

5.2. UYGULANACAK TEST VE DENEYLER

5.2.1. GOZLE MUAYENE

¢ Vana busaklelerinin isaretlemesi, ambalajlanmasi, depolama sartlarinin sartnameye
uygunlugu gézle muayene edilecektir.

e Kaplanmis yiizeye 1 metre mesafeden bakildiginda ise akma, ylizeyde dalgalanma,
oyuk, catlak, bosluk, igne basi delikler veya ¢izik bulunmayacaktir.

o Kaplamanin dis ve i¢ yiizeyinin sartnamede Ongoriilen rengi, parlaklifi, renk
kartelas: ile gozle kontrol edilecek, kaplama rengi ile kartela rengi arasinda farklilik
olmayacaktir.

e Sartnamede kaplanmasi istenmeyen malzemelerin kaplanmadig tespit edilecektir.

o Sartnamede belirtilen imalat, ig¢ilik, tasarim 6zellikleri gézle muayene edilecektir.

5.2.2. BOYUT OLCME MUAYENESI

e Vana busaklelerinin boyutlar1 dl¢iilecek, teknik resimleri ile karsilagtirilacaktir.

e Vanabusakieleri TS EN 15317 standardinda belirtildigi gibi ultrasonic cidar kalinlik
olgme cihazi kullanarak omekleme yontemi ile kontrol edecektir. Uretici firma
kabul heyetinin denetlemesi igin ultrasonic cidar kalinlik 6lgme cihazini hazir
bulunduracaktir.

52.3. GOVDE DAYANIM TESTI

e Govdenin ve basing altinda kalan biitlin parcalarmin i¢ basinca dayanimi ve
sizdirmazlig1 TS EN 124 standardinda belirlenen deney cihaz: ve deney bloklari ile
uygulanacaktir. 400 kN deney yiikii 30 s. (2 s.) uygulandiginda busakle kapag:
elemanlarinda herhangi bir ¢atlak veya hasar meydana gelmeyecektir.

5.2.4. MALZEME TESTLERI

Yiik testlerine maruz kalan test numuneleri {izerinden sertlik ve ¢gekme mukavemeti
testleri igin kiiresel grafitli bugakle g6vde malzemesinden; metalografik yapi, kimyasal
analiz testleri i¢in ise vana busaklemm o‘uqturan tiim parcalardan her bir test igin uygun
test numunesi hazirlanacak ve te/s’t *}u'nuneieune asagida belirtilen testler yapilacaktir.
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5.2.4.1. GOVDE MALZEME DENEY1

e Dokiim kalitesini kontrol etmek maksadiyla yapilacak sertlik ve metalografik
inceleme igin govde iizerinden uygun boyutta, deney pargasi alinacaktir. Alinan
deney pargasi ile yapilan sertlik deneyi sonucunda;

= EN-GJS-500-7 igin sertligi, 170 ~ 230 HBW (Brinell) arasinda,
» Metolografik yapt “sfero” olacaktir. Nodiil sayis1 en az 150 adet/mm2,
nodiillesme oranm1 TS EN 1563 Ek D’ye gére en az %80 olacaktir.

¢ Her dokiim sarj numarasina karsilik iireticiden alinan TS EN 1563 standartlarindaki
¢eckme numunesi tizerinde, TS EN ISO 6892-1 standardina gore ¢ekme ve uzama
deneyi vapilacaktir.

5.2.4.2. KIMYASAL ANALIZ DENEY1

¢ Dokiim kalitesini kontrol etmek maksadiyla yapilacak kimyasal analiz incelemesi
icin gévde lizerinden uygun boyutta, deney pargas: alinacaktir. Spektral analiz ve
karbon-kiikiirt analiz testleri yaptirilacaktir. Testler sonucunda pargalarin kimyasal
igerigi; toplam %C (3,50- 3,90), %Si (2- 3), %Mn (0,15 — 0,90), %P (en fazla 0,1),
%S (en fazla 0,03), %Mg (0,030 — 0,065) seklinde olacaktir.

eYiiklenici test edilmek maksadiyla tahribata ugramig numunelerin yerine ek bir ticret
talep etmeksizin yenilerini temin edecektir.

eidare gerekli gormesi halinde, iiretim esnasinda dékiim sarjlarindan ilave numuneler
alarak bu sartnamede belirtilen testlere tabi tutabilir.

eTeslimat 6ncesi yapilan muayenelerde ve idare kontrol heyeti tarafindan incelenen
ve testlere tabi tutulan busakle numunelerinin hepsi bu sartnamede belirtilen tiim
ozellikleri saglayacaktir.

6.1. ETIKETLEME

6.1.1.  Isaretleme, Tiirkge biiyiik harflerle yazilacaktir.

6.1.2.  Vana busakleleri iizerinde kabartmah ve/veya 30 yil siireyle tagima, montaj,
isletme veya bakim esnasinda ¢ikmayacak gekilde kapak merkezine
yerlestirilecektir.

6.1.3.  Vana busakleleri iizerinde kabartmali olarak yazilacak olan bilgiler:

» ASKI yazisi (1/5 oraninda kiigiiltiilmiis) ve logosu
» Uretici ismi ( ASKI logosundan kiigiik olacaktir.)
» “TS EN 124-2”’ ibaresi
» D400 ibaresi
» Imalat numarasi ve tarih
» Malzemenin Kisa Gosterikisi (EN-GIS-500-7)
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6.2. AMBALAJLAMA, YUKLEME VE BOSALTMA

6.2.1.  Vana busakleleri; yiikleme, bosaltma, nakliye ve agikta depolama sirasinda asla
zarar gérmeyecek, birbirine degmeyecek, nakliye sirasinda hareket etmeyecek
sekilde, bogluklar strafor ile doldurulmak suretiyle ahsap kasalar igerisinde
ambalajlanmig olarak teslim edilecektir. idare ambarinda depolama acik alanda
vapilacaksa, kasalar giines ge¢irmeyecek kalin brandalar ile korunacaktir.

6.2.2.  Ambalaj sandiklar1 dort bir tarafindan gelik seritlerle gemberlenmis, nakliye
aninda zarar gérmeden igindeki malzemeyi nakledebilecek mukavemete sahip
olacaktir.

6.2.3.  Sandiklarin alta gelen kisimlari iki taraftan uygun ebatlarda ahsap latalar ile
takviye edilmis olacaktir. Kasalarin alta gelecek kisimlan isaretlenecektir.

6.2.4.  Ahsap kasa i¢inde nakledilmeyenler, ahgap paletlerle tasinacaktir. Palet iizerinde
tasian bugsakleler plastik spanzet ile baglanarak tagmacaktir.

6.2.5.  Busaklelerin arasina balonlu naylon veya duralit malzeme konulacaktir.

6.2.6.  Ambalajlarin iizerine tipi ve ambalajdaki vana bugaklelerinin toplam adedi ile
ambalajin boyutlar1 ve toplam agirlig1 da yazilacaktur,

6.2.7.  Nakliye sirasinda kasa veya naylonun iizerine, ambalaj yiiksekliginin yarisindan
az olmamak iizere ASKI logosu yapistinlacaktir. Ayrica ambalajin igerigini
ifade edecek etiket, ambalaj iizerinde yer alacaktir.

6.2.8.  Vana busaklelerinin nakliyesi i¢in gereken tiim sorumluluk yiiklenicive ait
olacaktir.

7.1.  Tim malzemelerin, malzeme ve imalat hatalarindan dolay garanti siireleri 2 yildan az
olmayacaktir.

7.2. Garanti siiresi igerisinde bozulan, imalat hatasindan dolayr kullanilamaz hale gelen
vana busakleleri yiiklenici tarafindan onarilacak veya yenileri ile iicretsiz olarak
degistirilecektir. Onarim veya degistirme Idare tarafindan yiikleniciye verilen
talimattan sonra en fazla 3 giin igerisinde gerceklestirilecektir.

7.3. Vana busakleleri en az 30 yillik, kaplama malzemesi ise renk kaybi olmadan en az 15
yillik kullanim 6mriine sahip olacak sekilde iiretilecektir. Uretici, vana busaklelerinin
bu siireleri sagladigim teknik belge ve testlerle taahhiit edecektir. Isletme hatalari ve
EPDM  malzemenin  Omriinden  kaynaklanan  arizalar bu  kapsamda
degerlendirilmeyecektir.

7.4. Yedek parga temin en az 10 yil olacaktir.

7.5. Nakliye sirasinda hasara ugrayan malzeme yiiklenici tarafindan venileri ile licretsiz
olarak degistirilecektir.
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