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Bu sartname, Ankara Biiyiiksehir Belediye Bagkanligi, Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi
Genel Miidiirliigii tarafindan yiiriitiilen islerde kullanilmak iizere hazirlanmustur.

Bu sartname; Idarenin ihtiyaci igin su yapilarinda kullanilmak iizere temin edilecek yangmn
hidrantlarinin teknik 6zelliklerinin, ambalajlama, etiketleme, yiikkleme-bosaltma, kontrol ve
muayene usullerinin ve kabul sartlarinin belirlenmesi ile garanti sartlarin1 kapsar.

2.1. TANIMLAR

Idare:

Yiiklenici:

Ankara Su ve Kanalizasyon Idaresi Genel Miidiirliigii (ASKI)

Ihale iizerine birakilan ve s6zlesme imzalanan istekli

2.2. KISALTMALAR

DIN: Alman Standartlar Enstitiisii (Deutsches Institut fur Normung)

EN: Avrupa Normlar1 (European Norm)

ISO: Uluslararas: Standardizasyon Teskilati (International Organization for
Standardization)

ASTM: Amerikan Test ve Malzeme Birligi (American Society for Testing and
Materials)

TSE: Tiirk Standardlar Enstitiisii

AISI: Amerikan Demir ve Celik Enstitiitiisii (American Iron And Steel
Institute)

PN: Anma Basinci (Nominal Pressure)

TURKAK: Tiirk Akreditasyon Kurumu

IP: Elektriksel bir muhafazanin  sagladifi  ¢evresel  korumay:
derecelendirmek i¢in Avrupa Komisyonu tarafindan gelistirilmis bir
standart

IP 67-68: Giris Koruma / Ingress Protection (6: Toz girisi tam anlamiyla
engellenmis; 7: Suya diismeye, kisa siireli su baskinlarina karg1 koruma,
8:su altinda basingl ¢alisma)

EPDM: Etilen propilen kauguk

Sa2 Yiizey hazirlama sinifi (% 96 oraninda ¢ok iyi temizlenmis yiizey)
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3.1. Yangin hidrantlar; bu sartname ve eklerinde verilen esaslara gore imal edilecek,
muayene ve kabul deneyleri yapilacaktir. idare, bu sartnamede ilgili standartlardan
farkli nitelikte {iriin talep ettiginden, yiiklenici Idarenin istedigi zelliklere uygun
{iretim yapmak veya yaptirmakla ylikiimliidiir.

3.2. Yangin hidrantlari, sartnamede belirtilmeyen hususlar igin ilgili TS, EN, ISO
standartlarma veya Idarece kabul edilecek standartlara gére imal edilecek, muayene ve
kabul deneyleri vapilacaktir.

3.3. Yiiklenici, yangin hidrantlart ile ilgili iiretici standart belgelerini, Tiirk¢e teknik
dokiimanlari, bakim ve isletme kilavuziarim Idare'ye teslim edecektir.

3.4. Yiklenici bu teknik sartnameye uygun sekilde temin edilecek yangin hidrantlarinin
ozelliklerini, her yangin hidrant1 kalemi i¢in agirlik, basing kayb: ve agma kapama
karakteristiklerini detayl: sekilde teknik tablolar halinde Idare'ye verecektir.

3.5. Imal edilen her tiirlii parganin geriye dogru izlenebilirligi olacaktir. Bu izlenebilirlik;
dokiim sarj numarasihammadde parti numarasi, hammadde giris kalite kontrol
dokiimani, is emri, iiretim, kalite kontrol asamalari, {iretim makinesi, tiretim tarihi,
deney kayitlanmi vb. bilgileri igerecektir. Ozellikle dékiimden imal edilen hidrant
govdelerinin iizerindeki izlenebilirlik numarasi (sarj) ile; dokiimiin yapildig: fabrikanin
kimligi, dokiimiin hangi tarihte ve kaginci sarjda dokiildiigii hususlarn izlenebilir
olacaktir. Bu sarj numaras:1 ile dokiim kalitesini gsterir tiim kayitlar muayene
komisyonuna, kabul muayeneleri sirasinda sunulacaktir. Ayrica dokim disi
malzemelerin (gelik, paslanmaz gelik, bronz, conta vb.) kalite kontrol kartlari ile her
tiirlii fiziksel ve kimyasal analiz kayitlar1 ulagilabilir olacaktir.

3.6. Yiiklenici, bu is kapsaminda 30.06.2012 tarihli ve 6331 sayih Is Saglig1 ve Giivenligi
Kanunu ve bu Kanuna dayanilarak ¢ikarilan ikincil mevzuat hiikiimlerine uygun olarak
ve her tiirlii afet, acil durum ve giivenlik dnlemlerini alarak hizmet verecektir

3.7. Uretici, Idarenin iiretim talimatin1 aldiktan sonra firetime baslayacak, iiretime baglama
ve bitis tarihlerini Idareye bildirecektir.

3.8. Uretici, TS EN 1074 standart serisine ve TS EN 1267 standartlarina gére tip deneyleri
basar ile tamamlanmis yangin hidrantlar1 iiretecektir. Idare, bu deney sonuglarmnin
dogrulanmasi i¢in deney tekrarlanmasini isteyebilecektir. Deney siiresi sonunda
herhangi bir s1zint1 olmayacaktir.

3.9. Yiiklenici, bu is kapsaminda enerji verimliligi, gevre y6netimi ve kalite yonetimi ile
ilgili tiim gecerli mevzuat ve standartlara uygun ve uyumlu olarak ¢alisacaktir.

3.10. Bu sartnamede agikga belirtilmeyen hususlarda atif yapilmus olan ilgili standartlar esas
alinacaktir. Bu sartnamede yer almayan hususlarda ise ilgili Tiirk Standartlar1 veya
muadili ulusiararas: standartlar (EN, ISO, DIN veya ASTM vb.) gegerli olacaktir.

3.11. Sz konusu standartlarda sonradan bir degisiklik olmasi halinde yiiriirliikteki en son
standartlar gegerli olacaktir. ihtilaf halinde Idare'nin yazili talimatlarina gore iglem tesis
edilecektir

3.12. Bu is kapsaminda kullanilan ve temif editen-tiim malzeme ve ekipman ilgili mevzuat
ve giincel ulusal ve/veya ulusprérau étatidértlé?{(_iuygun olacaktir.
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3.13. Uretici

3.13.1. Akredite belgelendirme kurulusundan veya Tiirk Standartlar: Enstitiisiinden
verilmig, temin edilecek her tiirlii su kontrol elemaninin ¢ap ve sinifim kapsayan
gecerli Standart Uygunluk Belgesine,

3.13.2.  Akredite bir kurum tarafindan verilmig TS EN ISO 9001 Kalite Yénetim Sistemi
Belgesine,

3.13.3. TS 18001 Is Saghg: ve Giivenligi Yénetim Sistemi Belgesine,

3.13.4. Akyedite bir kurum tarafindan verilmis TS EN ISO 14001 Cevre Yé&netim
Sistemi Belgesine,

3.13.5. Boya ve kaplama iireticisinden alinan ilgili standardina gdre yapilmig tiim
performans testlerinin belgelerine (yapisma deneyi, aginma deneyi, gentik darbe
deneyi vb.),

3.13.6. Basingl Ekipmanlar Yoénetmeligi’ne gére CE Belgesine,

3.13.7. Tasarimi ve iiretimi yapilan firiinlerin imalat yeterliligini kontrol edecek kalite
kontrol birimine sahip olacaktir.

4.1. GENEL OZELLIiKLER

4.1.1. Yangin hidrantlan, TS EN 14384 standardina uygun, tahliveli (kuru) ve akis kesme
sistemli tip olacakur.

4.1.2, Hidrantlar iistten bakildiginda saat yéniinde kapatilmalidir.

4.1.3. Flans dlgiileri TS EN 1092-2 standardina uymalidir.

4.1.4. Yangin hidrantlari, mineralli su, saf su, aritilmis su, demineralize su, tuzlu su, termal su,
drenaj suyu, deniz suyu, ac1 su vs. gesitlerinin kullanimina uygun olacaktir.

4.1.5. Ak karakteristikleri en kiigiik Kv katsayist TS EN 14384'deki degerlere uygun

olacaktir,
4.1.6. Hidrant ¢ikisinda debi en az 1900 1t/dk, en diisiik basing ise 7 bar olacaktir.
4.1.7. Soguk havalarda meydana gelen donmaya karg1, galigma sonrasinda gévdede kalan suyu

otomatik olarak tahliye eden bosaltma sistemi olacaktir. Hidrant agildifinda bosaltma
sistemi mekanizmas: otomatik olarak kapanip, suyun digariya akmasini tam bir
sizdirmazlik saglayarak onleyecektir. Bosaltma sistemi bu iglevini ayrica bir kumanda
sistemi gerektirmeksizin otomatik olarak yapacaktir.

4.1.8. Govde kirilmalarina karsi su kesme tertibats bulunacaktir.

4.1.9. Hidrant i¢ ylizevinde agaidan yukar1 dogru ¢ikis agizlarina kadar herhangi bir kesit
daralmasi olmayacak sekilde dizayn edilecektir. Govdeyve ait ¢cap degeri, ¢ikiglara ait
cap degerinden daima daha biiyiik olacaktir.

4.1.10.  Hareket mili hidrant a¢ildifinda ug kisimlarina yakin en az bir yerinden yataklanacak
ve titresimsiz ¢aligacaktir.

4.1.11.  Hareket mili yiikselmeyen bigimd? j}ggyn edilecektir.
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4.1.12.  Hidrant su alma rakor kapagi, TS 12258 standardina uygun olacaktir. Ayrica rakor
kapagi Ankara Itfaiye Teskilati tarafindan kullamlan baglanti aparatlarina uygun
olacaktir,

4.1.13.  Uretici, her ¢ap ve basing sinifi igin hidrantlarin agma ve kapama tork degerlerini (MOT)
katalog ve teklif formlarinda belirtecektir.

4.2. MALZEME OZELLIKLERI]
4.2.1. Malzemeler
Govde ve bashik Sfero dékiim EN GJS 400 -15 (EN 1563 normuna uygun)
Kaplin Aliiminyum
Mil Paslanmaz Celik (AISI 420)
Donma dnleyici ve sit Bronz
Disk Sfero dokiim EN GJS 400 -15 + EPDM
iletim borusu Paslanmaz Celik (AISI 420)
Sizdirmazlik contasi EPDM
Somun Bronz
Galvaniz

Civata ve somunlar

422.

42.3.

4.2.4.

4.2.5.

4.2.6.

4.2.7.

4.2.8.
42.09.

4.2.10.

Yangin hidrantlarinin imalatinda kullanilacak malzeme (gvde, baslik) en az EN
GJS-400-15 kalitesinde sfero dokme demirden ve TS EN 1563 standardina
uygun olacaktir. Dokiim malzeme mekanik 6zellikleri Tablo-1'de verilmistir.
Yangin hidrantlariin  dékiimleri "Basingli Kaplar Dékme Belgesi" olan
dokiimhanelere yaptirilacaktir. Veya imalatg1 kendi imkanlari ile dokiimii
yapiyorsa "Basingh Kaplar Dékme Belgesi" ne sahip olacaktir.

Sfero dokiimiin nodiil sayisi en az 150 adet/mm?2, nodiillesme oran1 TS EN 1563
Ek D’ye gore en az %80 olacaktir.

Govde iginde kalan suyla temas eden mil somunu TS EN 12165'¢ uygun bronz
malzemeden hareket mili, borusu ve ekipmanlari TS EN 10088-1 e uygun
paslanmaz ¢elikten imal edilecektir.

Mil, {izerine gelen ve aktarilan kuvvetleri ve momentleri tagivabilecek boyutta
olacaktir.

Mile, mil diglerinin sivri olup burg dislerini zedelememesi i¢in ovalama yontemi
ile dis cekilecektir. Torna ile agilan disler kabul edilmeyecektir.

Kapama elemani (disk) govde ile ayn1 malzemeden ancak vulkanize EPDM
(elastomer) kauguk ile kaplanmig olacaktir.

Su alma agizlarinda bulunan kaplinler aliiminyum malzemeden olacaktir.
Baglant1 civatalar1 TS EN ISO 3506-1 ' € uygun A2 simifi, somunlar ise TS EN
ISO 3506-2 've uygun A2 sinifi olacaktir.

Sizdirmazlik elemant olarak kullamitan.contalar TS EN 681-1 standardina uygun

olacaktir. y
¥/
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Tabio-1 Dokiim Malzeme Mekanik Ozellikleri (TS EN 1563)

Malzeme Brinell Sertlik Cekme dayamm | Mikro yapidaki nodiiler dagilim
(HBW) N/mm? (min) en az
EN GJS-400-15 135-180 400 150 adet/mm?
EN GJS-500-7 170-230 500 150 adet/mm?

4.3. BOYUT VE TOLERANSLAR

» Hidrantlarda; ¢ikis ve yer seviyesi arasindaki uzaklik en az 700 mm,

* Hidrantlarin iist kismindan su sebekesine olan uzakhk idarenin istegine gore, kisa boy
icin 1435 mm, orta boy i¢in 1750 mm ve uzun boy igin 2150 mm,

o Hidrantlarin iist kismindan yer seviyesi arasindaki uzunluk en az 1000 mm. olacaktir.

e Anma cikis agisi, 60° ile 80° arasinda olacaktir.

¢  Biitiin ¢ikiglar 180°lik anma agis1 dahilinde olacak ve biitiin hortum baglantilarinin aym
anda baglantisina imkan verecektir.

e Agcilar i¢in tlerans + 5°, uzunluklar i¢in + 10 mm.'dir.

4.4. KAPLAMA

* Bronz ve paslanmaz gelikten imal edilenler harig, yangin hidrantlar1 korozyona karsi
kaplama islemi yapilacak, iizerinde bulunan civata, saplama, somun ve rondelalar boya
ile kaplanmayacaktir. Yangin hidrantlar1 bilegenleri montaj isleminden 6nce kaplanmig
olacaktir.

» Toz epoksi kaplamalar i¢in TS EN 8501-1, ISO 18468; standartlari ve ilgili standartlara
gore kaplama islemi ve testleri yapilacaktir,

¢  Yangn hidrantlari i¢ ve dis yiizeyi, en az 250 mikron UV 1ginlarina karsi dayanimi olan
Idare’den onayi alinmak sartiyla RAL 5005 renginde toz epoksi boya ile kaplanacaktir.

o Kullanmlacak epoksi, suyun kalitesini, rengini, kokusunu bozmamali ve toksikolojik
ozellikler igermemelidir. Kaplama kalinhg 6lgme aleti kabulde bulundurulacaktir.
Kaplamanin su kalitesini etkilemedigine dair belgeyi idareye sunacaktir.

e  Ureticinin Kaplama Uygulama Uzmam (Seviye 1) Belgesi olan personeli tarafindan
yapilacak, yapilan kaplama islemine Denetim Uzmani (Seviye 2) Belgesine sahip
yetkili kalite kontrol personeli nezaret edecektir. Uzmanhk belgeleri akredite bir
kurulugtan (SSPC, NACE, GSK vb.) alinmis olacaktir.

e Kaplamada kullanilacak boya sisteminin dayamiklilik siiresi TS EN ISO 12944-1
standardinda tanimlandify sekilde gevresel faktdr olarak C5-1karsilayacak kalite de
olacaktir.

e Kullamlan kaplamanin UV dayamimim gosteren deney belgelerini, muayene ve
test/kabul komisyonuna sunacaktir.

* Kaplama iglemi; siras1 ile dokiim tetnizligi, kaynak ve talash imalat ig¢iligi, kumlama
yapilmasinin ardindan yapilacal r.
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4.4.1. YUZEY HAZIRLAMA

4.4.1.1. Kaplama islemi baglamadan 6nce kaplanacak yiizeyler iyice temizlenerek yag,
tuz, gres, kir ve yabanci maddelerden arindirilacaktir. Bu suretle epoksi
malzemenin kaplanacak yiizeye iyice intibak etmesi saglanmis olacaktir.

4.4.1.2. Dokiim sonras! yiizeylerdeki dokiim kusurlarini gidermek igin higbir sekilde
epoksi macun, polyester ¢elik macun, dékiim tamir macunu, dékiim tamir kiti,
dolgu silikonu kullanimayacaktir. Yiizeylerde oyuk, ¢atlak, gbzenek, dolgu ve
¢apak bulunmayacak, dokiim satihlari tamamen diizgiin olacak, keskin kdseler
en az 1 mm yarigap ile yuvarlatilacaktir. DSkiim kabarikliklari, kaynaklar
taglanarak diizeltilecektir.

4.4.1.3. Kumlama isleminden 6nce TS 2040 EN ISO 1302 standardina gore N6, N7
ylizey piiriizliiliigiinde islenmis tiim ylizeyler, maskelenerek TS EN ISO 8501-
1 standardina gére Sa 2% yiizey kalitesinde kumlamaya tabi tutulacaktir.

4.4.1.4. Kumlanmis ylizeylerde TS EN ISO 8502-3 ve TS EN ISO 8502-6 standardina
gbre seffaf bant ile toz ve tuz kontrolii yapilacaktir. Kontrol sonrasi toz miktari
degerlendirmesi “Class 2” nin altinda olmalidir. Toz miktar: fazla ise uygun
bir solventle yikama ve kurutma iglemi yapilacaktir,

4.4.2. KAPLAMA UYGULAMASI

4.4.2.1. Kaplama, toleransli gegme olan bdlgeler hari¢ yiizeyin tamamim kapatacak,
her kaplama tabakas1 homojen kalinlikta olacak ve herhangi bir catlak, bos
nokta, eksiklik vb. hatalar olmayacaktir.

4.4.2.2. Kaplama islemi elektrostatik toz epoksi yontemi ile yapilacaktir. Kaplama
islemi asagidaki sekilde yapilacaktir:

e Epoksi toz boya 120 °C - 140 °C (¢iglenme noktasinin en az +3 °C iistiinde)
sicakliktaki malzemenin i¢ ve dig tiim yiizeylerine esit kalinlikta olacak
sekilde uygulanir,

e Epoksi kaplama iki kat ve toplam kaplama kalini1 en az 250 um olacak
sekilde tekrarlanir,

e Epoksi kaplama iglemi tamamlanan malzemeler, 200 °C sicakliktaki
firinlarda en az 10 dakika kurutmak i¢in bekletilir,

e Malzemeler askilara alinir ve epoksi kaplama islemi sonlandirilir.

4.4.2.3. Kaplama diizgiin renkte ve goriiniimde olacak, kaplama kalitesi igin zararh
olan kabarik, catlak, bos nokta, eksiklik, katmanlagma gibi benzeri hatalar
olmayacaktir.

4.4.2.4. Kullamlacak epoksi suyun kalitesini, rengini, kokusunu, tadin1 bozmayacak ve
toksikolojik 6zellik igermeyecektir.

4.4.2.5. Kaplamada kullanilacak malzeme, depolama esnasinda buharlasma ve
soyulmaya sebep olan, igme suyuna tat veya koku veren, algak sicaklikta
buharlagan ¢oziiciiler igeryye?%&l?ﬁ; ‘-i.\.

‘( u 5

I}" Gy ?\.“
) fl'l h 3 e ¥ '-.:
ASKI Genel Midirliigii Yeriistli Yangin Hidranti Teknik Sartriamesi = || 8/14

\g r Es i §

e




E&OASKI

U v RARALIZASYON
1DAZES) GENEL MODCRGY

5.1. GENEL HUSUSLAR

5.1.1.  Muayene ve Kabul islemleri, 4734 sayili Kamu fhale Kanununun ilgili Muayene
ve Kabul Yonetmelikleri esaslar1 gergevesinde yapilacaktir. Bu sartnamede
belirtilen hususlar yerine getirilmeden kabul yapilmayacaktir.

5.12.  Yangin hidrantlan1 idare'ye sevkiyatindan once TS EN ISO 17025 akredite
belgeli olmak kosulu ile iiretim yerinde veya bagimsiz bir test laboratuvarinda
Idare personeli denetiminde testlere tabi tutulacaktir. Idare gerekli gordiigii
takdirde masraflar1 sézlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak iizere testlerin
tamaminin veya birkagim1 17025 Tiirkak belgesine sahip bagimsiz akredite bir
laboratuvarda yaptirabilir.

5.1.3.  Idare gerekli gérdiigii taktirde, masraflar s6zlesmeye taraf yiikleniciye ait olmak
tizere is mahaline gelmis olan hidrantlardan ilgili iiriin standartlarinda belirtilen
deney ve testleri yaptirabilir. Bu deneylerden en az birinden olumsuz sonug
alinmasi halinde yiiklenici, Idarenin tazmin hakkimin dogdugunu kabul eder.

5.14.  Laboratuvar sonuglari standartlara uygun bulunmayan yangin hidrantlarindan
her partiden olmak iizere tekrar numune alinarak deneyi yapmis olan
laboratuvara tekrar gonderilir. Bu sonuglardan birinin dahi standardina uygun
bulunmamasi halinde o partiye ait biitiin hidrantlarin tamami reddedilecektir. Bu
durumdan ytiiklenici firma sorumludur.

5.1.5.  Yiklenici, Idarenin belirledigi testlerin yapilacag: tarihten 6nce yangin
hidrantlarinin testlere hazir oldugunu 14 giin 6ncesinde Idare'ye yazili olarak
bildirecektir. S6z konusu malzemenin testleri igin Idare tarafindan olusturulmus
Muayene ve Kabul Komisyonu alim konusu malzemeleri, s6zlesme ve teknik
sartname hiikiimlerine gére muayene edecek, ilgili testleri yapacaktir. Testler
sonucunda her tiirlii kusur, noksan ve arizadan arinmig, sartnameye uygun
malzemeler i¢in bir tutanak tanzim edilip imzalanacaktir.

5.1.6.  Imalatin sartnamede istenen kalitede gergeklestiginin kontrol edilmesi igin
gerekli olan her tiirlii arag, gere¢, ekipman ve personel; iiretici tarafindan
saglanacaktir.

5.1.7.  Numune Alma
Her partiden; partiyi meydana getiren vangin hidrantlarinin toplam sayisina gore
agsagidaki sayida numune rastgele secilerek alinacaktir:

Parti Biiylikliiii (adet) Numune Sayisi (adet)
2-30 1
31-60 2
61-100 3
101-500 B >
Vi AN
. /< =~ *“%
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5.2. UYGULANACAK TEST VE DENEYLER

Hidrantlara TS EN 14339 ve TS EN 1074 standartlarina gére asagidaki testler
uygulanacaktir.

5.2.1. GOZLE MUAYENE

* Yangin hidrantlarin isaretlemesi, ambalajlanmasi, depolama sartlarinin
sartnameye uygunlugu gozle muayene edilecektir.

* Kaplanmis yiizeye 1 metre mesafeden bakildiginda ise akma, yiizeyde dalgalanma,
oyuk, catlak, bosluk, igne bas1 delikler veya ¢izik bulunmayacaktir.

e Kaplamanin dis ve i¢ yiizeyinin sartnamede &ngériilen rengi, parlakligi, renk
kartelasi ile gézle kontrol edilecek, kaplama rengi ile kartela rengi arasinda farklilik
olmayacaktir.

e Sartnamede kaplanmasi istenmeyen malzemelerin kaplanmadigi tespit edilecektir.
* Sartnamede belirtilen imalat, is¢ilik, tasarim 6zellikleri gozle muayene edilecektir.

5.2.2. BOYUT OLCME MUAYENESI

¢ Yangin hidrantlarinin boyutlar Slgiilecek, teknik resimleri ile karsilastirlacaktir.

* Yangin hidrantlart TS EN 15317 standardinda belirtildigi gibi ultrasonic cidar
kalinlik 6l¢gme cihazi kullanarak drnekleme yontemi ile kontrol edecektir. Uretici
firma kabul heyetinin denetlemesi i¢in ultrasonic cidar kalinlik lgme cihazini hazir
bulunduracaktir.

5.2.3. CALISTIRMA DENEYI
TS EN 1074-6’ya gore galistirma deneyi yapilacaktir.

5.2.7.1. BOSALTMA SISTEMI PERFORMANS TESTI
TS EN 1074-6 standardina gére deneye tabii tutuldugunda bosaltma cihazi, hem

donma hem de saglik ve emniyet nedenleri i¢in su kalmaksizin hidrantin
bosaltilmasini otomatik olarak saglamaktadir.

5.2.7.2. AKIS KESME TESTI
Aki1g kesme sistemi, TS EN 1074-6 standardina gére teste tabii tutuldugunda hidrant
stitunu kirilmadan sonra sizdirmaz olarak kalacak ve kirilma sisteminin altindaki
higbir hidrant parcasi hasar gérmeyecektir.

5.2.7.3. AKIS KARAKTERISTIGI DENEYI

Akis Katsayis1 (Kv) denﬁ;yt TS EN- 14384 standardina uygun sekilde yapilacaktir.

ASKI Genel Miidiirliigii Yeriistii Yangin H:d*antl 'f{/e‘ﬁfmlgwnnamesl 10/14
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5.2.7.4. HIDRANT SIZDIRMAZLIK TESTI

Yangin hidrantlarin1 sizdirmazlik ve mekanik dayanim testleri, TS EN 1074-1

standardinda yer alan Ek A'ya uygun sekilde yapilacak ve hidrant iizerinde herhangi
bir sizdirmaya iligkin goriiniir iz bulunmayacaktir.

5.2.7.5. VERIM TESTLERI

o Testler sirasinda yangin hidrantim agmak i¢in gerekli tork degeri kalibrasyonlu
torkmetreler ile Slgiilecektir. Olgiilen bu deger, hidranta en fazla 80 Nm déndiirme
momentini karsilayacak sekilde olacaktir.

e Hidrantlar, tam agik ve tam kapali pozisyonlarda en fazla tork degerinin 3 kati tork
degerinde 10 dakika boyunca kesintisiz zorlanacak, hidrant ve pargalarinda test
sonrasinda herhangi bir hasar meydana gelmeyecektir.

5.2.4. GOVDE DAYANIM TESTI

¢ Govdenin ve basing altinda kalan biitiin parcalarinin i¢ basinca dayanimi ve
sizdirmazligi TS EN 1074-1 standardina gére yapilacaktir.

¢ Yangn hidrantlar uglar kapatilarak klape kismen agik konuma getirilmek suretiyle
5 ~ 40 °C sicakhiktaki igmesuyvu ile doldurulacak ve havasi bosaltilacaktir.
Basinglandirmaya, 1,5 x PN degerine ulasilana kadar devam edilecek, deney
basincina ulasildiginda basinglandirma durdurulacak, durdurma sonrasinda Slgiilen
basing degeri en az 10 dakika muhafaza edilecektir. Bu siire igerisinde basingta
diisme, sizinti, terleme, kaplamada gisme/bozulma vb. kusurlarin olmamasi
durumunda deney basarihi olarak degerlendirilecektir.

e Ug baglantilar1 veya yana mil contasindan kagak olmayacak, hicbir pargada kalict
bi¢cimde deforme bulunmayacaktir.

5.2.5. KAPAMA ELEMANI SIZDIRMAZLIK TESTI

e Kapama elemam sizdirmazligi, TS EN 1074-1 standardina gére yapilacaktir.

e Kapama elemani kapatilarak gévde iizerindeki akis yoniine gore giris tarafi 5 ~ 40
°C sicakliktaki igmesuyu ile doldurulacak ve havasi Dbosaltilacaktir.
Basinglandirmaya, 1,1 x PN degerine ulasilana kadar devam edilecek, deney
basincina ulasildiginda basinglandirma durdurulacak, durdurma sonrasinda élgiilen
basing degeri en az 10 dakika muhafaza edilecektir. Basinglandirma 0,5 bar’a kadar
diistirilecek, basinglandirma durdurulacak, durdurma sonrasinda 6lgiilen basing
degeri en az 10 dakika muhafaza edilecektir. Her iki siire sonunda da basingta
diigme, sizinti, terleme, kaplamada sisme/bozulma vb. kusurlarin olmamasi
durumunda deney basarili olarak degerlendirilecektir.

/ './“ N ".‘
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5.2.6. KAPLAMA TESTLERI

e Kaplama kuru film kalinligy, ultrasonik 6lgiim cihaz ile yapilacaktir.

e 250 um ve daha az kaplama kalinliklarinda TS EN ISO 2409 standardina gore
yapisma bandi kullanilarak ¢apraz kesme deneyi yapilacaktir. Bant kaplama
ylizeyine arada hava boslugu olmayacak sekilde yapistirilacak ve yiizeye dik olarak
hizlh bir sekilde ¢ekilecektir. Deney sonucu kaplanmig yiizey biiyiiteg ile
incelendiginde kesiklerin kenarlar1 tamamen diizgiin olacak, kafesteki karelerin
higbiri koparak ayrilmayacaktir.

e Toz epoksi boya i¢in kaplama kalinlig1 250 pm ve iizeri igin yapisma testi sonucunda
15 MPa’dan kii¢lik degerlerde kopma olmayacaktir.

e TS 6037 EN ISO 2815 standardina gore Buchholz batma aleti kullanilarak kaplama
sertligi dlgiilecektir. Kaplama sertligi, en az 80 HB (Hardness Buchholz) olacaktr.

e Minimum kaplama kalinlig1 250 pm olacaktir.

5.2.7. MALZEME TESTLERI

5.2.7.1. GOVDE MALZEME DENEYI

e Dokiim kalitesini kontrol etmek maksadiyla yapilacak sertlik ve metalografik
inceleme i¢in gdvde iizerinden uygun boyutta, deney pargas: alinacaktir. Alinan
deney pargasi ile yapilan sertlik deneyi sonucunda;

= EN-GJS-400-15 i¢in sertligi, 135 ~ 180 HBW (Brinell) arasinda,
* Metolografik yap1 “sfero” olacaktir. Nodiil sayis1 en az 150 adet/mm?2,
nodiillesme orani1 TS EN 1563 Ek D’ye gére en az %80 olacaktr.

e Her dokiim sarj numarasina karsilik iireticiden alinan TS EN 1563 standartlarindaki
¢ekme numunesi tizerinde, TS EN ISO 6892-1 standardina gére ¢ekme ve uzama
deneyi yapilacaktir.

5.2.7.2. GOVDE DISI MALZEME DENEYI

Numunelerden bir tanesi sokiilerek; icindeki paslanmaz ¢elik ve bronz
malzemelerin kimyasal analizi yapilacak, sartnamede istenen 6zelliklerin
saglandif tespit edilecektir.

5.2.7.3. ELASTOMER CONTA MALZEMESI DENEY]

TS EN 681-1 standardina uygun olarak EPDM kauguk malzemelerde her karigim
icin; asagidaki deneyler yaptirilacak ve sartnamede istenen &zelliklerin
karsilandig1 belgelendirilecektir:

e TS EN 681-1 standardina gére suda hacim degisikligi, ozon dayanim,

e TS EN ISO 48-2 standardina gore sertlik, sertlik degisimi,

¢ TS EN ISO 37 standardina gore kopma uzamasi, kopma uzama degisimi,

¢ekme mukavemetiygekrite-mukavemeti degisimi,
» TS 4595180 8)5 standardina gore kalict ezilme orani deneyi.

!.:r /’/‘_:\“ !
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6.1. ETIKETLEME

6.1.1.  Isaretleme, Tiirkge biiyiik harflerle yazilacaktir.

6.1.2.  Yangn hidrantlar tizerinde kabartmah ve/veya 30 yil siireyle tasima, montaj,
isletme veya bakim esnasinda ¢ikmayacak sekilde yerlestirilecek metal etiket
lizerinde 1 metre mesafeden ¢iplak goézle okunabilecek kalici bicimde
isaretlemeler olacaktir.

6.1.3.  Yangn hidrantlarinin iizerinde kabartmali olarak yazilacak olan bilgiler:

ASKI yazis1 ve logosu

Uretici ismi ( ASKI logosundan kiigiik olacaktir.)

Anma boyu (toplam boy)

Basing Sinifi (PN)

Anma Cap1 (DN)

Dondiirme yonii ve toplam ¢evirme sayisi

Kalite Kontrol Damgasi

Malzemenin Kisa Gosteriligi (EN GJS-400-15, GS-C 25 vb.)

Metal etiket iizerine yazilacak olan bilgiler:

» Imalat numarasi ve tarih

» Seri Numarasi

» Hidrantin kapanma tork degeri (Nm)

» Hidrant standardi- (c Tip)

VVVVVVVY

6.2. AMBALAJLAMA, YUKLEME VE BOSALTMA

6.2.1.  Yangmn hidrantlary; yiikleme, bosaltma, nakliye ve agikta depolama sirasinda
asla zarar gdrmeyecek, birbirine degmeyecek, nakliye sirasinda hareket
etmeyecek sekilde, bosluklan strafor ile doldurulmak suretiyle ahsap kasalar
icerisinde ambalajlanmig olarak teslim edilecektir. Idare ambarinda depolama
agik alanda yapilacaksa, kasalar giines gegirmeyecek kalin brandalar ile
korunacaktir.

6.2.2.  Ambalaj sandiklar1 dort bir tarafindan gelik geritlerle gemberlenmis, nakliye
aninda zarar gérmeden igindeki malzemeyi nakledebilecek mukavemete sahip
olacaktir.

6.2.3.  Sandiklarin alta gelen kisimlar iki taraftan uygun ebatlarda ahgap latalar ile
takviye edilmis olacaktir. Kasalarin alta gelecek kisimlari igaretlenecektir.

6.2.4.  Ahsap kasa i¢inde nakledilmeyenler, ahsap paletlerle tasinacaktir. Palet iizerinde
tagtnan hidrantlar plastik spanzet ile baglanarak tasinacaktir.

6.2.5.  Yangin hidrantlar1 biiyiikliiklerine gore tek tek, bes veya besin katlar sayida
sandiklar i¢inde olacaktir.

6.2.6.  Ambalajlarn iizerine tipi ve ambalajdaki yangin hidrantlarinin toplam adedi ile
ambalajin boyutlar1 ve toplam-agirhgi da yazilacaktir.
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6.2.7.  Nakliye sirasinda kasa veya naylonun iizerine, ambalaj yiiksekliginin yarisindan
az olmamak iizere ASKI logosu yapistirnilacaktir. Ayrica ambalajin igerigini
ifade edecek ctiket, ambalaj iizerinde yer alacaktir.

6.2.8.  Yangn hidrantlarinin naklivesi i¢in gereken tiim sorumluluk yiiklenicive ait
olacaktir.

7.1.  Tim malzemelerin, malzeme ve imalat hatalarindan dolay1 garanti siireleri 2 yildan az
olmayacaktir.

7.2. Garanti siiresi igerisinde bozulan, imalat hatasindan dolay: kullanilamaz hale gelen
yangin hidrantlan yiiklenici tarafindan onarilacak veya yenileri ile iicretsiz olarak
degistirilecektir. Onarim veya degistirme Idare tarafindan yiikleniciye verilen
talimattan sonra en fazla 3 giin igerisinde gergeklestirilecektir.

7.3.  Yangn hidrantlan en az 30 yillik, kaplama malzemesi ise renk kaybi olmadan en az 15
yillik kullanim 6mriine sahip olacak sekilde iiretilecektir. Uretici, yangin hidrantlarinin
bu siireleri sagladigini teknik belge ve testlerle taahhiit edecektir. Isletme hatalar ve
EPDM  malzemenin  Omriinden  kaynaklanan  arizalar bu  kapsamda
degerlendirilmeyecektir.

7.4. Yedek parca temin en az 10 yil olacaktir.

7.5. Nakliye sirasinda hasara ugrayan malzeme yiiklenici tarafindan yenileri ile iicretsiz
olarak degistirilecektir.

§
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